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1. Schraube mit Sechskantkopf
    Häufi gste Verwendung 

2. Schraube mit Vierkantkopf
Überwiegende Einsatzgebiete im Holzbereich, als Schlossschraube

3. Zylinderschraube mit Innensechskant
Bei wenig Raum zum Anziehen und Lösen

4. Senkschraube als Schlitzschraube 
Werden eingesetzt, wenn geringe Klemmkräfte benötigt werden

5. Kreuzschlitzschraube als Senkschraube
Sie werden aufgrund besserer Schraubendrehernutzung zum maschinellen Festziehen 
und Lösen genutzt

Stiftschrauben kommen zum Einsatz, wenn Schraubverbindungen häufi ger gelöst werden 
müssen. 
Die Stiftschraube muss nicht herausgedreht werden, stattdessen wird die Schraubenmutter 
gelöst und die Schraube verbleibt innerhalb des Gewindes.

Die Mutter muss mindestens die Festigkeitsklasse der Schraube besitzen, also 1000 N/mm2.

1. Durchsteckverbindungen
Durchsteckschraube, muss beidseitig zugängig sein
Die Schraubenverbindung besteht aus Schraubenbolzen, Unterlegscheibe und Schrauben-
mutter

2. Einziehschraubenverbindung
Eines der Bauteile wird mit Kernloch und Bohrung versehen, das andere mit einer Durch-
gangsbohrung
Schraubenverbindung einseitig zugängig    

3. Stiftschraubenverbindung
Wie bei Einziehschraubverbindung, allerdings wird beim Lösen nur eine Mutter gelöst

1. Wenn die Abstände der Bohrungen gering sind. 

2. Der Schraubenkopf wird im Material versenkt und ist somit bündig mit dem Werkstück.

Passschrauben kommen überwiegend zum Einsatz, wenn Scherkräfte aufgenommen werden 
müssen. Die Bohrungen müssen passgenau zum Schaft gerieben werden.

Dehnschrauben kommen zum Einsatz bei wechselnder Beanspruchung, die durch Temperatur-
schwankung entstehen können.  Sie können hohe dynamische Belastungen aufnehmen.

Es handelt sich um eine Sechskantschraube nach DIN 240 1 4 (ISO 40 14)
Diese Schraube hat ein 
– Regelgewinde M12 
– eine Schraubenlänge von 50 mm
– die Festigkeitsklasse 12.9
– Zugfestigkeit 1200 N/mm2

– Mindeststreckgrenze 1080 N/mm2

– die Mindeststreckgrenze beträgt 640 N/mm2 
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                                                     Verbindungstechnik
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Sechskantschraube mit

– metrischem Gewinde M10
– die Schraubenlänge beträgt 80 mm
– die Mindestzugfestigkeit beträgt 800 N/mm2

– die Mindeststreckgrenze beträgt 640 N/mm

1. Durch Drehmoment-Anzugsverfahren

2. Durch Winkelanzugsverfahren

Einschnittige Schraubverbindungen nehmen die Belastung auf eine Scherfl äche auf. 
Bei zweischnittigen Schraubverbindungen hingegen kommen zwei Scherfl ächen zum Einsatz. 
Somit ist die Belastbarkeit der Scheren verdoppelt.

1. Bei Wartungsarbeiten wie Scheibenwechsel: Stromversorgung trennen 
(Stecker aus der Steckdose entfernen).

2. Beim Anschließen an die Stromversorgung darauf achten, dass die Maschine aus-
geschaltet ist.

3. Beim Arbeiten mit dem Winkelschleifer Leitung nach hinten von der Maschine weg führen, 
sodass sie nicht in den Wirkbereich der Schleifscheibe kommen kann. 

4. Vor Inbetriebnahme des Winkelschleifers das Gerät und Anschlussleitung sowie Stecker 
auf Beschädigung überprüfen (Sichtkontrolle). 

5. Maschine erst nach Stillstand der Schleifscheibe ablegen.

6. Bei Schleifarbeiten generell nur mit Schutzhaube arbeiten.

7. Nur geeignete Schleifscheiben verwenden, die für die Drehzahl und Befestigung des Winkel-
schleifers geeignet sind.

8. Wenn bei Arbeiten mit dem Winkelschleifer ein unruhiger Lauf des Schleifmittels festgestellt 
wird, muss der Schleifer direkt ausgeschaltet werden (Fehler beheben).

9. Beim Einsatz von Schleifmitteln die Angaben des Herstellers (auf dem Winkelschleifer) 
beachten.

Spindelarretierung betätigen:
Die Befestigungsmutter kann ein Rechts- oder Linksgewinde haben.

Die Einstellfaktoren sind abhängig 
– von der Ummantelung der Elektrode
– vom Durchmesser der Elektrode 
– von der Materialstärke des zu schweißenden Werkstücks
– von der Schweißposition (PA/PB usw.)

Das Material wird in eine Zinkschmelze eingebracht und dadurch mit einer durchgehenden 
Zinkschicht überzogen.

Emaillieren 
Eine Pulverschicht wird pastenartig auf das Material aufgebracht und anschließend eingebrannt 
(ca. 1000o). 
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 6 Schleifen und Schweißen

die Zugfestigkeit beträgt 800 N/mm²
die Streckgrenze beträgt 640 N/mm²


