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Leitfaden fiir die Abschlusspriifung Teil 1 Stanz- und Umformmechaniker/-in

Vorwort

Am 1. August 2013 trat die Verordnung vom 2. April 2013 Uber die Berufsausbildung im
staatlich anerkannten Ausbildungsberuf Stanz- und Umformmechaniker/-in in Kraft.

Die Ausbildungsdauer betragt drei Jahre.

Die PAL erstellt in Zusammenarbeit mit dem zusténdigen paritatisch besetzten Fachaus-
schuss die Abschlussprufung Teil 1.

Der schriftliche Teil und der praktische Teil der Abschlusspriifung Teil 1 werden in diesem
Leitfaden als Musterprifung, mit allen erforderlichen Angaben zur Durchflihrung, vorge-
stellt. Die Musterprifung soll zur Orientierung der Ausbilder, der Priifungsausschisse und
nicht zuletzt der Auszubildenden dienen.

An dieser Stelle méchten wir den Firmen und Schulen danken, die uns u. a. durch die
Freistellung der Fachausschussmitglieder in unserer Arbeit wesentlich unterstitzen.
Ebenso sei den Personen gedankt, welche durch ihre Hilfe die Umsetzung des vorlie-
genden , Leitfadens fir die Abschlussprifung Teil 1 inklusive schriftlicher und praktischer
Musterprifung” realisiert haben.

Haben Sie Anregungen oder Kritik?
Dann wenden Sie sich bitte an:

PAL - Prifungsaufgaben- und
Lehrmittelentwicklungsstelle
Industrie- und Handelskammer
Region Stuttgart

JagerstraBe 30, 70174 Stuttgart
Postfach 10 24 44, 70020 Stuttgart
Telefon 0711 2005-1875

Telefax 0711 2005-601875
www.ihk-pal.de
pal@stuttgart.ink.de
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2 Priifungsstiick Stanz- und Umformmechaniker/-in

1.3  Durchfiihrung der Abschlusspriifung Teil 1

1.3.1 Aufgabenstellung des Priifungsstiicks

Der Priifling hat in einer Vorgabezeit von 6 Stunden ein Prifungsstiick zu bearbeiten. Dieses ist in die
Arbeitsphasen Durchfiihrung und Qualitatskontrolle gegliedert.

Fir die Bearbeitung des Prifungsstlicks sind dem Prifling folgende Unterlagen auszuhéndigen:

— Beschreibung des Prifungsstiicks
— Zeichnungen Blatt 1(3) bis 3(3)
— Arbeitsblatt ,Qualitatskontrolle”

Er flhrt die geforderten Aufgaben zu den Arbeitsphasen Durchflihrung und Qualitatskontrolle durch, wobei
die Reihenfolge der zu bearbeitenden Aufgaben vom Priifling selbst sinnvoll zu wahlen ist.

1.3.2 Durchflihrungsphase

«

Der Priifling hat das Prufungsstiick nach den Vorgaben des Arbeitsblatts ,Beschreibung des Priifungsstiicks
sowie der Zeichnungen selbststandig herzustellen.

1.3.3 Qualitatskontrolle

Fir die Bewertung der auf dem Arbeitsblatt ,,Qualitatskontrolle” angegebenen Merkmale ist ausschlieBlich
von Bedeutung, ob der Prifling die Funktion und/oder die fachgerechte Bearbeitung und/oder die MaB-
haltigkeit der von ihm gefertigten Baugruppe richtig beurteilt hat, unabhangig davon, ob die Baugruppe
fachgerecht und maBhaltig ausgefihrt ist.

1.3.4 Abgabe

Nach Ablauf der Vorgabezeit Gbergibt der Priifling alle Unterlagen und das gefertigte Prifungsstiick der
Priifungsaufsicht. Dabei muss die Prifungsaufsicht sicherstellen, dass die Arbeitsblatter und das gefertigte
Priifungsstlick mit einer Priflingsnummer versehen sind.

1.3.5 Bewertung des Priufungsstiicks

Die Bewertung der

— Funktions- und Sichtkontrolle sowie der

— MaBkontrolle
erfolgt auf dem Bewertungsbogen, die Ergebnisse werden anschlieBend in den Gesamtbewertungsbogen
Ubertragen.

Die Bewertung der

- Qualitatskontrolle
erfolgt direkt auf dem Arbeitsblatt, das Ergebnis wird anschlieBend in den Gesamtbewertungsbogen
Ubertragen.
Weicht das angegebene Ist-MaB des Priiflings, unter Beriicksichtigung der Messunsicherheit, vom
Ist-MaB des Priifungsausschusses ab, so sind 0 Punkte zu vergeben.

Fir die Bewertung der einzelnen Priifungsleistungen empfiehlt der PAL-Fachausschuss die folgenden
Bewertungsschlussel:

— Objektiv bewertbar: 10 oder 0 Punkte

— Subjektiv bewertbar: 10 bis 0 Punkte (10-9-8-7-6-5-4 -3 -2 -1 -0 Punkte)

Treten bei Ergebnisberechnungen Dezimalergebnisse auf, sind diese mit zwei Nachkommastellen
kaufménnisch gerundet einzutragen.
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2 Priifungsstiick Stanz- und Umformmechaniker/-in

IHK

Abschlussprufung Teil 1 — Musterpriifung

Beschreibung des Priifungsstiicks Stanz- und Umformmechaniker/-in

1 Allgemein

In der Abschlussprifung Teil 1 haben Sie in der praktischen Aufgabenstellung ein Prifungsstiick zu
bearbeiten. Dieses ist in eine Durchfihrungsphase und eine Kontrollphase gegliedert.

2 Vorgabezeit: 6 h

Richtzeit fur die Arbeitsphase ,,Durchfiihrung*” 55h
Richtzeit fur die Arbeitsphase ,,Qualitatskontrolle” 0,5h

3 Priifungsunterlagen, die jeder Priifling zusatzlich zum vorliegenden Blatt fiir das Priifungsstiick
benétigt:

— Zeichnungen Blatt 1(3) bis 3(3)
— Arbeitsblatt ,,Qualitatskontrolle”

4 Kennzeichnung der Priifungsunterlagen

Tragen Sie an vorgesehener Stelle in den Kopf der Prifungsunterlagen lhren Vor- und Familiennamen und
Ihre Pruflingsnummer ein.

5 Funktionsbeschreibung der Baugruppe

Die Baugruppe dient zum Biegen von Blechstreifen.

Durch manuelles Betétigen des Schiebers (Pos.-Nr. 7), Uber den Hebel (Pos.-Nr. 8), wird mit den
Biegebacken (Pos.-Nr. 6) das in die Biegevorrichtung eingelegte Werkstlck (Pos.-Nr. 16) um den
Zylinderstift (Pos.-Nr. 15) gebogen.

Die Ruckstellung des Werkzeugs erfolgt Uber die Federkraft der Druckfeder (Pos.-Nr. 10).

Um die Funktion der Biegevorrichtung zu gewahrleisten, sind die Montage- und Fertigungshinweise der
Zeichnungen Blatt 1(3) bis 3(3) zu beachten.

6 Durchfiihrung

Sie haben den Auftrag, die funktionsfahige Baugruppe wie nachfolgend beschrieben anzufertigen. Sie haben
den Ablauf lhrer Arbeitsschritte selbststandig zu planen.

Ihr Auftrag beinhaltet unter Beriicksichtigung der Arbeitssicherheit und der Berufsgenossenschaftlichen
Vorschriften (BGV) folgende Anforderungen:

Fertigung:

- Herstellung der Einzelteile

- Kennzeichnung der Einzelteile

Flgen:
— Montage der Einzelteile zur Baugruppe

Optimieren:
- Funktionskontrolle durchfiihren
- Einstell- und Abstimmarbeiten an der vorhandenen Baugruppe vornehmen

Weiter nachste Seite
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2 Priifungsstiick Stanz- und Umformmechaniker/-in

Vor- und Familienname:

IHK

Abschlussprifung Teil 1 — Musterpriifung

Priflingsnummer:

Bewertungsbogen Stanz- und Umformmechaniker/-in
Prifungsstiick

Bewertung 10 bis 0 Punkte
Lfd. | Pos.-
Nr. Nr. Funktions- und Sichtkontrolle
* (Im zusammengebauten Zustand)
1 1-15 |* Baugruppe zeichnungsgerecht gefertigt und montiert
2 1-16 |* Funktion der Baugruppe mit Werkstiick bei fachgerecht angezogenen Schrauben
3 1-16 |* Funktion der Baugruppe ohne Werkstiick bei fachgerecht angezogenen Schrauben
4 1 Oberflachenzustand der gefrasten Flache
5 |1-5, 7, 8 |Fachgerecht entgratet und gekennzeichnet
6 2 Fachgerechte Ausfiihrungen der Fasen 10 X 45°
7 |2-5, 7, 8 |Fachgerechte Ausflihrungen der Senkungen und der Bohrungen
8 2,8 |Ebenheit und Winkligkeit der gefeilten Flachen
9 2,8 |Oberflachenzustand der gefeilten Flachen
10 8 Lehrenhaltigkeit des Radius R8
Zwischenergebnis
Ergebnis der Funktions- und Sichtkontrolle : 1,0 =
(max. 100 Punkte)
Feld 1
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3 Schriftliche Aufgaben

Stanz- und Umformmechaniker/-in

13

Aus welchen Hauptvorgéngen setzt sich ein Montage-
prozess zusammen?

14

Flgen und Verbinden @
Handhaben und Verpacken
Vorarbeiten und Risten

Nacharbeiten und Verpacken

OO

Kontrollieren und Prifen

O®H®E

Vor Beginn Ihrer Bohrtétigkeit miissen Sie die Bohr-
maschine inspizieren. Welche Sicherheitseinrichtung
muss an der Maschine mindestens vorhanden sein?

Hauptschalter

Notbefehlsgeber (NOT-AUS-Schalter)
Druckbegrenzungsventil (Sicherheitsventil)
Zweihandsicherheitsschaltung

Lichtschranke

15

Welchen groBten zulassigen Federweg s, (in mm) hat die
Druckfeder DIN 2098 - 0,5 x 6,3 x 30, i; = 8,5?

@ s,= 9,2mm
@ s,=21,3mm
@ s, =24,0mm
@ s,=30,0mm
@ s,=31,8mm

16

ONONONONGO

Was bedeutet die Gewindeangabe M12-LH?

Metrisches Rechtsgewinde mit 12 mm Nenn-
durchmesser

Metrisches Feingewinde mit 12 mm Flanken-
durchmesser

Metrisches Gewinde mit 12 mm Nenndurchmesser

und 12 Gewindegangen

Metrisches Linksgewinde mit 12 mm Nenndurch-

messer

Metrisches Feingewinde mit 12 mm Nenndurch-
messer und 1,2 mm Steigung

Haben Sie in den Markierungsbogen:

t—lhre Priuflingsnummer eingetragen?

—— lhre Berufsnummer eingetragen?

= Diese Felder ausgefuillt bzw.
eingedruckte Angaben auf Richtigkeit
gepruft?

(Siehe Titelseite dieses Aufgabenhefts)

Markierungsbogen
Priifungsart und -termin KammertNe__Prifingsnummer
\ ‘ ‘ss av‘sx‘ wm T E s WEET
Vor- und Fami und i
_ e
Ausbildungsberuf
reich [
‘ =
Bitte die im Wird vom Priifungsaus-
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 schuss ausgefiillt!
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Die Losungen der Aufgaben
eindeutig eingetragen?

Bei fehlenden oder uneindeutigen
Angaben kann der Markierungsbogen
nicht ausgewertet werden.

Spatere Reklamationen kénnen nicht
beriicksichtigt werden!
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