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Zeit (h)

Ziele - Inhalte - Ablauf - Hinweise

Medien

0,5

Lehrgangseroéffnung
» BegriBung, Vorstellungsrunde
P Zeitplan und Organisation

» Kennenlernen des Arbeitsplatzes (Werkstattbesichtigung)

Lehrgangsinhalte:

Frasen

Frasmaschinen

Frasverfahren

Fraswerkzeuge

Spannen von Werkstlicken und Werkzeugen
Fertigungsparameter/Werkstoffe

Arbeitstechniken beim Fréasen

Lesen und Anwenden von technischen Unterlagen
Arbeitsplanung und Prasentieren von Arbeitsergebnissen
Selbstkontrolle der Arbeitsergebnisse

Warten von Frasmaschinen

Vv Vv Vv v Vv VvvvVvYVvyYVvyy

Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle
Energieverwendung

v

Bohrstander

Hinweis:

Zur Befestigung eines Maschinenschraubstockes auf die
Grundplatte des Bohrmaschinensténders sind in der Liste der
Bereitstellteile unter der Pos.10 zwei Spannschrauben aus-
gewiesen.

Wir empfehlen diese Bereitstellteile bereits im Abschnitt
Drehen anzufertigen und evtl. die Ubung 11 des Abschnittes
Drehen auszutauschen.

Eine Werkstattzeichnung zur Herstellung dieser Spannschrau-
ben ist dem Auszubildendenteil (siehe Seite 16) beigefligt.

Flip-Chart

Flip-Chart
Steckwand

Folie 1

Ausbilderleitfaden

Metalltechnik

Frasen
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» Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften
Persdnliche Schutzausristung

Betriebsanweisungen

» Umweltschutz
Dosieren von Betriebsstoffen
Kihlschmiermittel-, Spane- und Putzmittelentsorgung

Standort der Entsorgungsbehélter

» Vertiefungsfragen (miindlich)

Zusammenfassung durch den Ausbilder

1,0 » Vertiefung der Unterweisung unter Beriicksichtigung
der vorhandenen Frasmaschine und der zugehérigen
Betriebsmittel

Demonstration der Arbeitsabldufe an der Frasma-
schine durch den Ausbilder

Zeit (h) Ziele - Inhalte — Ablauf - Hinweise Medien
» MaBkontrolle am eingespannten Werkstiick
o : Mediothek
Arbeitssicherheit Priifen:
Messvorgang Messen
und Lehren
Bezugstemperatur
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Zeit (h) Ziele - Inhalte - Ablauf - Hinweise Medien
3,5 » Ubung 1: Gabelfiihrung unten
Aufgabe/Auftrag
Die Auszubildenden sollen entsprechend der vorgegebenen
Fertigungsunterlagen die ,Gabelflihrung unten“ anfertigen.
Fertigungs-
unterlagen
» Einrichten der Frasmaschine durch den Auszubilden-
den
Spannen von Werkstlick/Werkzeug
Einstellen der Fertigungsparameter
Rucksprache mit dem Ausbilder
» Fertigen der Ubung 1
0,5 . Bewertungs-
Bewerten der Ubung 1 mit dem Auszubildenden bogen
Ausbilderleitfaden Metalltechnik
Frasen
5
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