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Im Lehrgang Drehen erlernen Sie gemaB der Ausbildungsordnung fuir den Ausbildungsbe-
ruf Industriemechaniker/in Fachrichtung Betriebstechnik (IMBE) folgende Kenntnisse und
Fertigkeiten:

» Technische Unterlagen lesen, anwen-
den und komplettieren

» Werkstoffeigenschaften von Stahl, NE-
Metall und Kunststoff bei der Bearbei-
tung zu berucksichtigen

» Drehmaschinen unterscheiden und den
Fertigungsverfahren zuordnen

» Arbeits- und Bewegungsablaufe an der
Drehmaschine erkennen, festlegen und
steuern

» Werkzeuge und Werkstiicke spannen
und ausrichten

» Schneidengeometrie an Drehwerkzeu-
gen beschreiben und prifen

» Werkstilicke an der Drehmaschine nach
Vorgabe herstellen und kontrollieren

» Drehmaschine nach Schmierplan
warten
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Legende:

1 Antrieb 10 Maschinenbett
2 Vorschubgetriebe 11 Maschinengestell
3 Spindelgetriebe 12 Schalthebel Hauptspindel, Ein/Aus
4 Arbeitsspindel und Rechts-/Linkslauf
5 Werkstlickaufnahme 13  NOT-AUS-Schalter
6 Werkzeugaufnahme 14 Schlosskasten
7 Reitstock 15  Oberschlitten
8 Leitspindel 16  Langsschlitten (Bettschlitten)
9  Zugspindel 17  Querschlitten (Planschlitten)
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Der Dreharbeitsplatz muss mit den erfor-
derlichen Arbeitsmitteln, Einrichtungen
und persdnlichen Schutzausristungen
versehen sein.

Hierbei ist zu beachten, dass

» der Dreharbeitsplatz gut beleuchtet ist

» der Bedienerplatz ausreichend Frei-
raum bietet

» der Bedienerplatz frei von Spénen ist

» das Kihlschmiermittel nicht auf den
Boden gelangt

Arbeitsmittel am Dreharbeitsplatz:
DrehmeiBel

Messzeuge

Drehmaschinenfeile DIN 7261 Form H
Schonhammer

Spanehaken

Maulschltssel

Ventilélkanne

HandstoBpresse (Ol bzw. Fett)

Pinsel

Handbesen
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Sonutzheim Perssnliche Schutzausriistung

» Schutzhelm
Schutzbrille » Haarnetz (wenn erforderlich)
» Schutzbrille
» Enganliegende Arbeitskleidung

» Arbeitssicherheitsschuhe

Arbeitssicherheitsschuhe
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