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1. Alilgemeine Information

Dieses Heft ist Teil des von der RUHR-
KOHLE AG entwickelten Ausbildungskon-
zeptes METINA (methodenintegrierte Aus-
bildung) fir IMBE. Das Konzept umfasst fur
jeden Ausbildungsabschnitt des betrieb-
lichen Ausbildungsplanes der RUHR-
KOHLE AG folgende schriftliche Unterla-
gen:

1. Theoretische Informationen
2. Ausbilderleitfaden

3. Praxisunterlagen

4. Unterlagen fiir Auszubildende

Das Ausbildungskonzept geht davon aus,
dass die in der Ausbildungsordnung gefor-
derten Qualifikationen in systematisch
organisierten Unterlagen bzw. lehrgangs-
ahnlichen Lernprozessen vermittelt wer-
den.

Feilen ist Teil des Ausbildungsabschnittes
»Manuelle Werkstoffbearbeitung“ und wird
in Lehrgangsform angeboten.

Weitere Fertigkeiten dieses Ausbildungs-
abschnittes sind:

AnreiBen, Kérnen, Kennzeichnen
Messen und Priifen

Sagen

MeiBeln

Bohren, Senken, Reiben

vV vVvyvVvyYVwvyysy

Gewindeherstellung

Der Lehrgang ist in sich geschlossen
und vermittelt praxisnah Fertigkeiten und
Kenntnisse, wie sie im betrieblichen Aus-
bildungsrahmenplan vom Industriemecha-
niker gefordert werden. Der Auszubildende
soll bei der Erarbeitung der Ubungen
Grundfertigkeiten erlernen und elementare
Arbeitstechniken erkennen und vertiefen.

Die in diesem Heft vorhandenen theoreti-
schen Informationen sind Bestandteil einer
umfangreichen Mediothek und stehen
Ausbildern und Auszubildenden am Aus-
bildungsplatz zur Verfligung.
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2. Zuordnung des Feilens

Die Fertigungsverfahren sind nach DIN 8580
in 6 Hauptgruppen aufgeteilt.

Trennverfahren sind nach DIN 8580 in
5 Untergruppen eingeteilt.

Die spanabhebenden Bearbeitungsverfah-
ren sind unter anderem in folgende Fertig-

keiten unterteilt:

Die Fertigkeit Feilen ist im Bereich der
manuellen Werkstoffbearbeitung ein span-
abhebendes Bearbeitungsverfahren und
gehort nach DIN 8580 zu den trennenden
Fertigungsverfahren.

© by Dr.-Ing. Paul Christiani GmbH & Co. KG www.christiani.de



Charlotte Schade | Manuelle Werkstoffbearbeitung - Grund- und Fachbildung Christi -
Textband ristiani

4. Auflage 2013
Artikelnr.: 97302 | ISBN 978-3-86522-765-2 seit 1931

3. Aligemeine Grundlagen

Zum Feilen werden Werkstlcke in den
Knebel Parallelschraubstock eingespannt. Der
Parallelschraubstock wird nur mit Hand-
kraft angezogen. Die Spannbacken sind so
angeordnet, dass sie in jeder Stellung par-
allel zueinander stehen.

Parallelschraubstock

Spindel Spannbacken

Ambossplatte
Der Parallelschraubstock besteht aus:
feststehendem Teil

beweglichem Teil

Spindel

Knebel

Feststehender Teil

gehartete Spannbacken
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Beweglicher Teil Ambossplatte

Flr eine arbeitsgerechte Kérperhaltung ist
die Schraubstockhdhe von groBer Bedeu-
tung.

Schraubstockhdhe

Die ideale Hohe ist gegeben, wenn der
Abstand von Ellenbogen zur Schraubstock-
oberkante nicht mehr als 10 cm betragt.
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Darf die Oberflache eines Werkstiickes
nicht beschadigt werden, so sind Schutz-
Schutzbacken backen beim Einspannen zu benutzen.

Aluminium oder Kupfer Die Schutzbacken missen immer weicher
als das einzuspannende Werkstlck sein.
Man verwendet Schutzbacken z. B. aus:

,k\ » Stahlblech

» Kupfer

R > Aluminium
» Kunststoff
» Hartpapier
» Holz

Kunststoff
,\\{/-
\

Blech

Hartpapier

© by Dr.-Ing. Paul Christiani GmbH & Co. KG www.christiani.de



