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Manuelle Werkstoffbearbeitung

Übersicht der Fertigkeitsübungen

Übung 1, U-Stück Übung 2, Anreißblech I

Übung 3, Anreißblech II Übung 4, Formstück

Übung 5, Formstück Übung 6, U-Stück

Übung 7, U-Stück Übung 8, Formstück

Richtzeit (h)

    5,0
Punkte
 

Note
 

Richtzeit (h)

   11,0
Punkte
 

Note
 

Richtzeit (h)

    6,5
Punkte
 

Note
 

Richtzeit (h)

    4,5
Punkte
 

Note
 

Richtzeit (h)

    24,5
Punkte
 

Note
 

Richtzeit (h)

    8,5
Punkte
 

Note
 

Richtzeit (h)

    18,5
Punkte
 

Note
 

Richtzeit (h)

    5,5
Punkte
 

Note
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Werkstoffbedarf

Übung Bezeichnung Abmessung Werkstoff / Güte Stück

1 U-Profil DIN 1026 - U65 X 80 DIN EN 10025 / S235JR 1

2 Blech DIN EN 10131 - 2 x 120 x 120 DIN EN 10130 / DC 01-A 1

3 Blech DIN EN 10131 - 2 x 120 x 120 DIN EN 10130 / DC 01-A 1

4 Flachstab DIN EN 10278 - 80 x 15 x 80 DIN EN 10277 / S235JRC+C 1

5 Flachstab Aus Übung 4

6 U-Profil Aus Übung 1  

7 U-Profil Aus Übung 6

8 Flachstab Aus Übung 5

9 Flachstab DIN EN 10278 - 80 x 10 x 62 DIN EN 10277 / S235JRC+C 1

10 Rundstab DIN EN 10278 -  25 x 80 DIN EN 10277 / S235JRC+C 1

11 Flachstab DIN EN 10278 - 100 x 8 x 102 DIN EN 10277 / S235JRC+C 1

Rundstab DIN EN 10278 -  16 x 40 DIN EN 10277 / S235JRC+C 4

Rundstab DIN EN 10278 -  14 x 35 DIN EN 10277 / S235JRC+C 4

12 Flachstab Aus Übung 11a

Rundstab Aus Übung 11c

Rundstab Aus Übung 11c

Zylinderschraube DIN EN ISO 4762 - M6 x 16 8.8 4

Zylinderschraube DIN EN ISO 4762 - M5 x 12 8.8 4

13 Flachstab DIN EN 10278 - 50 x 8 x 72 DIN EN 10277 / S235JRC+C 1

14 U-Profil Aus Übung 7

15 U-Profil Aus Übung 14

16 U-Profil Aus Übung 15

Flachstab Aus Übung 13

Senkschraube ISO 2009 - M3 x 12 - 5.8 2

17 Flachstab DIN EN 10278 - 50 x 3 x 152 DIN EN 10277 / S235JRC+C 1

Flachstab DIN EN 10278 - 70 x 5 x 70 DIN EN 10277 / S235JRC+C 1

Senkschraube DIN EN ISO 2009 - M4 x 8 - 4.8 3

18 Rundstab Aus Übung 10

19 Flachstab Aus Übung 8

20 Flachstab DIN EN 10278 - 80 x 8 x 62 DIN EN 10277 / S235JRC+C 1
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Manuelle Werkstoffbearbeitung Übung 1

U-Stück (Spannen, Ebenfeilen, Kennzeichnen, Entgraten) Maßstab

Übung 1

XXX = KennnummerAbweichungen für Maße ohne Toleranzangabe 0,5

1 Stück U-Profil DIN 1026 S235JR U 65 x 80

Pos. Menge Einh. Benennung Normblatt Werkstoff Halbzeug Bemerkung

1. Anreißlinie

2. Anreißlinie

Flansch
Steg
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Manuelle Werkstoffbearbeitung Übung 1

Lernerfolgskontrolle: U-Stück

1.  Zu welchem Bearbeitungsverfahren zählt 
das Feilen?

2. Nennen Sie die Hauptteile der Feile.

3.  Warum stehen die Zähne der Feile ver-
setzt hintereinander?

4. Was versteht man bei der Feile unter Tei-
lung?

5. Welche Hiebnummern haben Feilen mit

 a) grober Teilung?

 b) mittlerer Teilung?

 c) feiner Teilung?

6. Erklären Sie die Bezeichnung Werkstatt-
feile A 300-1.

7. Wozu dient der Parallelschraubstock?
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