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Flachstab
U-Profil
U-Profil
U-Profil
Flachstab
Senkschraube
Flachstab
Flachstab
Senkschraube
Rundstab
Flachstab

Flachstab

Bezeichnung Werkstoff / Giite

U-Profil DIN EN 10025 / S235JR
Blech DIN EN 10130/ DC 01-A
Blech DIN EN 10130/ DC 01-A
Flachstab DIN EN 10277 / S235JRC+C
Flachstab

U-Profil

U-Profil

Flachstab

Flachstab DIN EN 10277 / S235JRC+C
Rundstab DIN EN 10277 / S235JRC+C
Flachstab DIN EN 10277 / S235JRC+C
Rundstab DIN EN 10277 / S235JRC+C
Rundstab DIN EN 10277 / S235JRC+C
Flachstab

Rundstab

Rundstab

Zylinderschraube 8.8

Zylinderschraube 8.8

DIN EN 10277 / S235JRC+C

5.8
DIN EN 10277 / S235JRC+C
DIN EN 10277 / S235JRC+C

4.8

DIN EN 10277 / S235JRC+C
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Ubung 1
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\\
1. AnreiB3linie
2. AnreiB3linie
Steg
Flansch
Abweichungen flir MaBe ohne Toleranzangabe +0,5 XXX = Kennnummer
1 Stuck | U-Profil DIN 1026 S235JR U 65 x 80
Pos. |Menge | Einh. |[Benennung |Normblatt Werkstoff Halbzeug Bemerkung
Metalltechnik
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U-Stiick (Spannen, Ebenfeilen, Kennzeichnen, Entgraten) MaBstab
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1. Zu welchem Bearbeitungsverfahren zahit
das Feilen?

2. Nennen Sie die Hauptteile der Feile.

3. Warum stehen die Zdhne der Feile ver-
setzt hintereinander?

4. Was versteht man bei der Feile unter Tei-
lung?

5. Welche Hiebnummern haben Feilen mit
a) grober Teilung?
b) mittlerer Teilung?

c) feiner Teilung?

6. Erklaren Sie die Bezeichnung Werkstatt-
feile A 300-1.

7. Wozu dient der Parallelschraubstock?
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Ubung 1

Lernerfolgskontrolle: U-Stiick
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