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Mit diesem Band erscheint nun die Fortsetzung zur Langenpriftechnik I.
Dieser Band ist fiir Lernende bestimmt, die mit MeBgeraten mit hoher Mess-
genauigkeit umgehen sollen. Im Gegensatz zu anderen Ubungsreihen ist der
Aufbau von Langenpriiftechnik 2 nicht streng nach dem didaktischen Prin-
zip vom Einfachen zum Schwierigen aufgebaut. Die Ubungen sind etwa alle
gleich schwierig. Die Schwerpunkte der Handhabung sind jeweils verschie-
den. Da die Ubungen bis auf die ersten neun unabhéngig voneinander aufge-
baut sind, kann der Ausbilder sich einzelne Ubungen auswahlen.

Fur die Mithilfe bei der Entwicklung danken wir den beteiligten Firmen, den
Gutachtern und dem Berufsférderungszentrum Essen.
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Priifen von Wellennuten
Symmetrie
Langenpriftechnik I
Ubung 2

Aufgabenstellung

Die Symmetrieabweichung der Nutzur Wellenachse ist
zu messen. Die ermittelten IstmaBe sind in das MeBpro-
tokoll einzutragen. Vergleichen Sie anschlieBend die
ermittelten IstmaBe mit der Zeichnungsangabe und
kreuzen Sie im MeBprotokoll an, welche Wellennut
LGut" bzw. ,Ausschul3" ist.
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Arbeitsstufen Arbeitsmittel

1.

Arbeitsmittel bereitlegen

protokoll eintragen

5. MeBplatz ordnen

Aufgaben der Kenntnispriifung 16sen

[1] MeBprisma

2. Kenntnisteil durcharbeiten (2] MeBuhrhalter

3. Name und Stiicknummer in das MeBprotokoll ein-  [3] MeBuhr oder Feinzeiger
tragen [4] EndmaBkasten

4. Symmetrieabweichung d messen und in das MeB-

(5] Lappen
[6] Kugelschreiber oder Bleistift
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Lernziele

Langenpriftechnik Il
Ubung 4

a)

b)

c)

o)

24

Zu uibende Fertigkeit:

Priifen mit der MehrstellenmeBeinrichtung

Lernziele

Nach dieser Ubung sollen Sie. . .

auf die Fertigkeiten bezogen:

eine MehrstellenmeBeinrichtung zur Langenmes-

sung nach Zeichnungsangaben und vorgegebenen
Elementen aufbauen kénnen,

eine MehrstellenmeBeinrichtung mit Hilfe von End-
mafen einstellen konnen,

Toleranzmarken an den Anzeigeinstrumenten
(MeBuhren) einstellen kdnnen,

mit Hilfe einer MehrstellenmeBeinrichtung Werk-
stiicke nach Zeichnungsangaben priifen konnen.

auf die Kenntnisse bezogen:

al

b

c)
o))

e)

den Aufbau einer MehrstellenmeBeinrichtung zur
Langenmessung beschreiben konnen,

das Einstellen einer MehrstellenmeBeinrichtung mit
Hilfe von EndmaBen erklaren konnen,

den MeBvorgang erklaren kdnnen,
die MeBmittel nennen konnen,

auftretende Fehlermoglichkeiten angeben koénnen.
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Priifen von Innenkegeln mit Kegellehrdorn

Langenpruftechnik I
Ubung 7

An den Werkstiicken Teil 2 (Bild 1) sind unter Verwen- 10.91
dung des Kegellehrdornes MK 3 die Kegelwinkel, die
Kegelform und die Durchmesser zu prifen.
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Mafbezugsebene des

Nenndurchmessers

Bild 1 Das zu priifende Werkstiick
Die Kegelwinkel und die Kegelform werden wieder mit
Hilfe des Anreibeverfahrens gepriift. Da die Oberflache
des Kegeldornes sehr glatt ist, bleibt die Kreide nicht
haften.

Aus diesem Grunde muB Tusche aufgetragen werden.
Zur Priifung des Kegelwinkels und der Kegelform ver-
fahren Sie wie vorher beschrieben. Markierungsringe (Toleranzmarken)

Um den Nenndurchmesser des Kegels priifen zu kon- &
nen, sind auf dem Kegellehrdorn zwei Markierungsrin- Ausschuf3  Gut
ge (Bild 2) angebracht. Nachdem der Kegellehrdorn ~ Bild 2 Lage der Toleranzmarken
vorsichtig in das Werkstiick eingefiihrt worden ist, muB3
w1y

die Stirnflache (MaBbezugsebene) zwischen den bei-
den Markierungsringen liegen (Bild 3).

Bild 3 MaBbezugsebene liegt innerhalb der Toleranz-
marken

Priifen Sie an den Werkstiicken 1 bis 4 die Form, den
Kegelwinkel und den Kegeldurchmesser und tragen
Sie die Ergebnisse ,Gut" bzw. ,AusschuB3” in die ent-
sprechenden Spalten des MeBprotokolls ein.
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Vergleichen der Rauheit mit
Oberflachen-Vergleichsmustern
Langenpriftechnik Il
Ubung 15

Aufgabenstellung

Die neun Werkstiicke sollen anhand der Oberflachen-
Vergleichsmuster in ihrer Rauheit verglichen werden.

Arbeitsstufen Arbeitsmittel

1. Arbeitsmittel bereitlegen Oberflachen-Vergleichsmuster fiir das Fertigungs-
verfahren Drehen nach DIN 4769 T2

Oberflachen-Vergleichsmuster fiir das Fertigungs-
verfahren Stirnfrasen mit Sturz nach DIN 4769 T2

2. Kenntnisteil durcharbeiten

3. Name und Sticknummer in das MeBprotokoll ein-
tragen

4. Oberflachen anhand der Oberflachen-Vergleichs- Oberﬂéchen—Vergleic.hsmuster fur das Fertigungs-
muster einschatzen und die Ergebnisse in das MeB3- Wl E Rl PN
protokoll eintragen Kugelschreiber

5. MeBplatz ordnen

6. Aufgaben der Kenntnispriifung [6sen
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