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Vorwort zur 1. Auflage

Wie die anderen Veréffentlichungen, so ist auch diese Ubungsreihe in das Heft fir den
Auszubildenden, in ein Begleitheft fir den Ausbilder und in die Kenntnispriifungen ge-
gliedert.

Das Begleitheft fiir den Ausbilder enthalt neben wesentlichen didaktischen Hinweisen
fir die Durchfiihrung jeder einzelnen Ubung auch Hinweise fiir die Planung sowie die
Lésungen zu den Kenntnisprifungen.

Wir bedanken uns bei der Firma Rotaprint GmbH und dem Hahn-Meitner-Institut fir ihre
Mitwirkung bei der Erprobung und dem Fachausschuss ,Entwicklung von Ausbildungs-
mitteln fir das Berufsfeld Metalltechnik” fur die Durchsicht und Beratung sowie allen je-
nen, die durch Anregungen und Stellungnahmen an der Herausgabe dieser Ubungsreihe
mitgewirkt haben.

Der Verlag mochte die Fachoffentlichkeit zur kritischen Stellungnahme ermuntern; alle
Hinweise aus der Ausbildungspraxis, die zu einer Verbesserung der nachsten Auflage bei-
tragen, sind willkommen.

Vorwort zur 2. Auflage

Der Aufbau der Ubungsreihe wurde beibehalten. Durch Anderung von einigen DIN-Normen
mussten einige Begriffe ausgetauscht werden. So ist besonders der Fehler eines Messge-
rétes durch ,festgestellte systematische Abweichung® ersetzt worden. Berichtigung ist in
~Korrektion“ gedndert usw. So wurde auch die neue Meterdefinition im Ubungsheft aufge-
fihrt. An den praktischen Messlibungen wurde jedoch nichts verandert.
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Vorgeschlagene MaBe Priifstiick 1
Langenpriftechnik |
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Lagerplatte
Hinweise und Lésungen zur Ubung 8

Léngenprﬂﬂf—:chﬂikl
Ubung 8

Die Auszubildenden sind hier noch einmal auf ein
besonders sorgféltiges Ermitteln der Durchmesser
hinzuweisen. Ein Ablesefehier des Durchmessers i
hat beispielsweise zur Folge, daB die MaBe j, k, p
und q falsch errechnet werden.

In dieser Ubung werden die MeBabweichungen
systematisiert. Zu dieser Thematik wurde ein kurzer
Film produziert (Beuth Verlag, Vertr. Nr. 38 959, 7 min
30s). Der Film ist aber kein Lehrfilm im herkémm-
lichen Sinne. Im Titel des Films wird dieser Sachver-
halt deutlich: ,MeBfehler-Fallbeispiele—*.

Es werden 3 Fille aus der Ausbildungspraxis vor-
gestellt (vgl. Seite 14).

Ldsungen:

- 1.

2. Z.B.alle Abweichungen, die durch die Unvollkom-

menheit des MeBgerétes verursacht werden (Tei-
lungsfehier)

3. Durch das Messen von ParallelendmaBen

o [A

5. Durch eine MeBreihe

43
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Kontroliblatt und vorgeschiagene MaBe
géngenprﬁftechnik |
Ubung 12
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Zugelassene MeBabweichung = 0,005 mm
Vorgeschlagene Mafe
Stick-Nr. a b (c3 d e f
5 |Grobiwert | 21,025 40,00 | 10,055| 29,925 | 10,015 10,075 | Di¢ Endbearbeitung soll “nach
! Moglichkeit auf einer Flachen-
4 Istn.1aB 20,01..02{39,995( 10,05 |29,90..92|9,99..01|10,05..07 schleifmaschine erfolgen, damit
m |Kleinstwert| 20,005 |39,99 |10,045| 29,895 | 9,985| 10,045 die zu messenden Flachen par-
GroBtwert allel werden.
1|IstmaB
Kleinstwert
GroBtwert
2|IstmaB
Kleinstwert Stick-Nr. vorgeschlagene
GroBtwert X a M p
3|IstmaB 1]20,006| 40,005
Kleinstwert 2]20,005/ 39,994
GroBtwert 3120,003] 39,987
4|lstmaB 4119,996( 40,004
Kleinstwert 5| 19,994| 39,996
GroBtwert 620,000/ 40,006
5|IstmaB 7/20,010] 40,988
Kleinstwert 8]19,998/39,998
GroBtwert 9[20,020( 40,004
6|IstmaB 10|20,002| 39,982
Kleinstwert
GroBiwert
7 |IstmaB e d e f
Kleinstwert 10,008 30,010 10 |10,045
GroBtwert 9,950 30,008 [10 {10,035
8|lIstmaB 10,010 {30,000 | 9,97| 9,99
- |Kleinstwert 9,970{30,005 | 9,98/ 9,98
GroBtwert 9,936 {30,004 |10 9,985
9|lstmaB 9,940 (30,012 | 9,95 9,995
Kleinstwert 9,980 {30,018 | 9,90 10,00
GroBiwert 9,256 (30,010 |10 9,96
10| lstmaB 9,946 130,020 | 9,92 9,97
Kleinstwert 9,906 {30,006 |10 2,95
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Welie mit Vierkant
Hinweise und Lésungen zur Ubung 17

Langenpriftechnik |
Ubung 17

kann man sich GewiBheit verschaffen, indem man
auf dem Werkstiick die Minima {untere MeB-
umkehrpunkie) von e, und e, mit einem spitzen
Bleistift markiert. Beide miissen in einer Mantellinie
liegen (Bild 1). Ist das nicht der Fall (Bild 2), so ist
der zweite Kdrnpunkt im Winke! verschoben gewe-
sen.

Bei der Schieflage der Exzenterachse treten auch
noch systematische Abweichungen durch Verzer-
rungen auf. Sie sind jedoch erst nennenswert bei
einer Schieflage von 1°. Das entspricht einem Exzen-
trizitétsunterschied auf 25 mm Lange von 0,5 mm.
Untereinem Grad sind diese Abweichungen vernach- ' B
lassigbar klein (Bild 1).

Der Exzenter ist meBiechnisch eine interessante
aber auch schwierige geometrische Form. Bei-
spielhaft sollen die drei Falle an den Hiillkurven . )
verdeutlichtwerden. Wenn man den Exzenter rotie- Bild 1 Verzerrungen durch Schieflage der Exzen-
ren 4Bt und die Minima- und Maximamantellinie terachse
dabei beobachtet, so bilden sich beim Exzenter

[——

|~ Rotationsachse

ohne Fehler zwei Zylinder aus (Bild 2). Wenn eund - T T T
e, in einer Ebene liegen, so bilden sich zwei Kegel
(Bild 3). Wenn aber der zweite Kérnpunkt unter ~

N
\
dem Winkel verschoben ist, so erhali man einen ] T
positiv und negativ tonnenférmig verzeichneten T
Rotationskérper (Bild 4). // i
Hiillkurve Minima -
| manteilinie

I/Hdil/kurve
i S e Maxima-
| /f mantellinie

Rotationsachse Bild 2 Hullkurven beim Exzenter ohne Fehler

Rotationsachse

Bild 3 Schieflage der Exzenterachse in einer Ebe- Bild 4 Schieflage der Exzenterachse unter einem
ne mit der Rotationsachse Winkel

-~
iy
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