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Diese Ubungsreihe ist fiir die berufliche Bildung im Bereich der Ver- und Bearbeitung von Kunststoffen erstellt

worden.
In der ersten Fassung wurde der Lehrgang 1977 verdéffentlicht. Mit dem Bemuhen um die standige Verbesserung

entstand diese als Ubungsreihe neu bearbeitete 3. Auflage.

Der Schwerpunkt des Ubungshefts fir die Grundstufe liegt in der Bearbeitung von Kunststoffen. Die Aufbau-
stufe behandelt die relativ vorrichtungsaufwendige Verarbeitung von Kunststoffen.

Die Schnellheftung und die Vierfachlochung der Blatter erleichtern das Zusammenstellen einer individuellen
Ausbildungsunterlage.

Wir nehmen gerne alle Hinweise fiir Verbesserungen und Korrekturen der Ubungsreihe entgegen, die sich aus
der Ausbildungspraxis ergeben.

Dr.-Ing. Paul Christiani GmbH & Co. KG
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Kunststoff
Ubung 1 Lernziele

Zu Uibende Fertigkeit

Spanendes Bearbeiten einer Platte aus PVC-U.

Lernziele

Nach dieser Ubung kénnen Sie ...

auf die Fertigkeiten bezogen: auf die Kenntnisse bezogen:
1. die AuBenmaBe der Platte aus PVC-U sé&gen und 1. Eigenschaften des Kunststoffs nennen, die bei der
feilen, Bearbeitung zu beachten sind,
2. die Bohrungsmitten anzeichnen, 2. eine besonders fiir Kunststoffe geeignete Feile be-
3. an der Platte aus PVC-U die Fertigkeiten Bohren, schreiben,
Senken und Gewindeschneiden durchfiihren, 3. Angaben zum Bohren von Thermoplasten geben,
4. die Platte aus PVC-U beschriften. 4. das Spannen der Platte im Schraubstock erlautern.
Achtung!

Beim Umgang mit Arbeitsmaschinen sind die Unfallverhiitungsvorschriften Ihrer Berufsgenossenschaft zu be-

achten. Hier gilt besonders die VGB 7j, in der es im Abschnitt ,,Maschinen und Anlagen zur Be- und Verarbeitung

von Holz und ahnlichen Werkstoffen heiBt®:

§ 14 (1) Jugendliche dirfen mit dem Betreiben (Bedienen, Risten) und Instandhalten (Warten, Instandsetzen)
von z. B. Sdgemaschinen jeder Art und Hobel- und Frasmaschinen jeder Art nicht beschaftigt werden.
Das gilt jedoch nicht fiur die Beschéftigung Jugendlicher Giber 16 Jahre, soweit dies zur Erreichung ihres
Ausbildungsziels erforderlich ist und ihr Schutz durch die Aufsicht eines Fachkundigen gewéhrleistet ist.
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. Kunststoff
Hinweise zur Ubung Ubung 1
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Arbeitsstufen

1. RohmaBe des Werkstiicks prifen Feilen, Handbligelsége, Kérner

2. AuBenmaBe ségen und feilen AnreiBzeug (Bleistift), Flachlineal 150 Ig.

3. Bohrungsmitten anzeichnen MessschieBer, Flachwinkel 90° (100 x 70)

4. Bohren und Senken Arbeitsmittel zum Beschriften

5. Gewindeschneiden Schraubstock mit Schutzbacken und weichen

6. Platte anfasen Zwischenlagen

7. Platte beschriften @ Bohrmaschine mit Maschinenschraubstock
Spiralbohrer

Arbeitssicherheit 05,5;,06,6;38,4,010,5; 11,75

Zapfensenker @ 6,6 x 11; @ 8,4 x 15
Kegelsenker A 90 x 16
Gewindebohrer M8, M10, M12, R V4

Die Arbeitskleidung soll eng anliegen. Ziehen Sie zum
Bohren keine Handschuhe an. Tragen sie keine Ringe
oder Ketten.

Die Haare werden durch eine Mutze oder ein Haarnetz
geschutzt.

Beim Bohren von Thermoplast ergeben sich lange zu-
sammenhéngende Spéne. Durch mehrmaliges Luften
mit dem Spiralbohrer ergibt sich eine gute Spanabfuhr.
Entfernen Sie die Sp&ne nicht mit der Hand.

[El[el[=]

Hinweise

Verschmierte Feilen werden mit einer Drahtbirste ge-
reinigt.

Zum Bohren soll das Werkstlick sicher gespannt sein
und auf einer Bohrunterlage aufliegen. Gebohrt wer-
den kann mit Spiralbohrern der Anwendungsgruppe N,
wie sie auch flr die Metallbearbeitung verwendet wer-
den. Die Schnittbedingungen zum Bohren von PVC-U
werden jedoch verbessert, wenn der Spitzenwinkel auf
etwa 90° und der Hinterschliff bis etwa 10° nachge-
schliffen werden. Vorteilhaft erhalten die Schneidlippen
einen Winkel von etwa 0° (Bild 39). Naturlich kénnen
spezielle im Handel erhéltliche Spiralbohrer verwendet
werden.

Kunststoffe werden vorwiegend trocken, also ohne
Kuhlschmierstoffe, gebohrt. Schnittgeschwindigkeit

Spitzenwinkel und Vorschub werden so gewdhlt, dass der Werkstoff

durch die entstehende Reibungswéarme nicht schmilzt.

Bild 39 Spiralbohrer, nachgeschliffen zum Bohren von Bei besonderen Bearbeitungsfallen kann jedoch ein
PVC-U Kuhlschmierstoff erforderlich werden.
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Kunststoff
Ubung 1

Bearbeiten eines Werkstiicks

Alle geniigend harten Kunststoffe kdnnen wie andere
Werkstoffe spanend bearbeitet werden. Fir die spa-
nende Bearbeitung lassen sich die Werkzeuge und
Maschinen der Metallbearbeitung verwenden.

Bearbeiten des Werkstiicks

Zum Sé&gen spannen Sie das Werkstick in einen
Schraubstock mit Schutzbacken. Zum Schutz des
Werkstlicks wird zuséatzlich Filz oder weiche Pappe als
Zwischenlage verwendet (Bild 40). Spannen Sie nicht
zu fest.

Gesagt wird mit einer Handbliigelsdge, wobei beim
Sé&gen mit einer nicht zu groBen Kraft gearbeitet wird.
Das Sé&gebilatt soll leicht geschrankt sein, die Zahntei-
lung etwa 2 mm betragen.

Der Sageschnitt wird so ausgefihrt, dass sich die Au-
BenmaBe des Werkstilicks ergeben.

Zum Feilen der AuBenflachen werden gefraste Feilen
mit Spanrillen in nur einer Richtung verwendet, um ein
Verschmieren und Zusetzen méglichst zu vermeiden.
Feilen Sie zuerst einen Kreuzstrich mit einer Feile Zah-
nung 1 (grob, 9 Zahne auf 25 mm) und arbeiten Sie
dann mit einer Feile der Zahnung 3 (fein, 18 Zahne auf
25 mm) nach.

Thermoplaste werden vorteilhaft mit Hobelfraserfeilen
(Bild 41) bearbeitet. Die Spane werden durch Offnun-
gen nach oben ausgeworfen.

Thermoplaste sind kerbempfindlich. Die Bohrungen
und andere bleibende Anrisslinien werden deshalb mit
dem Bleistift angezeichnet (Bild 42).

Achten Sie beim Bohren auf eine gute Spanabfuhr,,
weil nur dadurch eine saubere Oberflache erzielt wird.
Entlasten und liften sie mehrmals den Spiralbohrer
und fahren Sie ihn ganz aus der Bohrung heraus.

Das Werkstlick wird abschlieBend beschriftet.

30

Sdgeschnitt

Filz oder
Pappe

Bild 40 Spannen im Schraubstock

Bild 41 Hobelfraserfeile

Bild 42 Anzeichnen mit dem Bleistift
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