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Das Ausbildungsmittel ,Frasen® besteht aus drei Teilen. Neben diesem Begleitheft fir den Ausbilder gehoren
dazu

- die Ubungen fiir den Auszubildenden
- die Aufgaben zu den Ubungen, Bewertungsbogen und Arbeitsblattern.

Dieses Begleitheft enthalt Daten flir die Planung und den Ablauf, Hinweise und Anregungen zur Durchfiihrung
jeder einzelnen Ubung sowie die Lésungen zu den Aufgaben.

Die Schnellheftung, die Farbgebung und die Vierfachlochung der Blatter erleichtern das Zusammenstellen einer
individuellen Ausbildungsunterlage.

Der Verlag nimmt gern Hinweise flir weitere Verbesserungen entgegen, die sich aus der Ausbildungspraxis ergeben.

© by Dr.-Ing. Paul Christiani GmbH & Co. KG www.christiani.de



Denny Glasmann | Frasen mit Ubungen CNC
Begleitheft fur den Ausbilder

1. Auflage 2002

Artikelnr.: 80300 | ISBN 978-3-87125-162-7

seit 1931

Fréasen mit dem Walzenstirnfraser

Frasen
Ubung 1

Inhalt und Folge der Kenntnisvermittlung Vorbereitung

Erlautern des Ubungsziels Der Werkstoff, der Fraser und die Spannmittel sind

1.

2. Walzenstirnfraser bereitzustellen. Die Ubung kann vollstandig mit dem
3. Aufsteckfraserdorne empfohlenen Fraser durchgefiihrt werden, jedoch kén-
4. Ausrichten des Schraubstocks nen zum Vor- und Fertigfrésen auch verschiedene geeig-
5. Spannen des Werkstiicks nete Fraser verwendet werden.

6. Frasen des Werkstlcks

Hinweise

Die Ubung soll den Auszubildenden grundsatzlich mit
dem Frasvorgang vertraut machen und in die Bedienung
der Frasmaschine einfithren. Durch die Kombination von

Durch die europaweite Vereinheitlichung der Kurzbe-
zeichnungen fir Werkstoffe findet eine umfangreiche
Umbenennung statt. Die Deutsche Norm DIN 17100

Hand- und Maschinenvorschub soll einerseits ein
.gewisses Gefihl" zum Frasen erreicht werden, ande-
rerseits soll der Vorteil des Maschinenvorschubs - bes- Einen Hinweis auf die Veranderungen gibt der folgende
sere Oberflachenbeschaffenheit durch gleichméaBigen Werkstoffhinweis. Da die Umbenennung erst begonnen
Schnitt - deutlich werden. hat, ist sie in diesem Ausbildungsmittel nicht véllig
Zu empfehlen ist zur Erganzung der Kenntnisvermittlung berucksichtigt.

mit dem Auszubildenden den Maschinenschraubstock
auf den Maschinentisch zu spannen, ihn auszurichten
und den Aufsteckfraserdorn zu montieren.

Gefrast werden soll mit Kihlschmierstoff, wobei hier nur
kurz die Vorteile erlautert werden sollen. In Ubung 2 wer-
den dem Auszubildenden die Kuhlschmierstoffe
beschrieben.

wurde durch die Européische Norm DIN EN 10025
ersetzt.

Werkstoffhinweis

S 235 JR

Gutegruppe, wobei JR

Stahlsorie Grundstahle bezeichnet

Auf die Verwendung geeigneter Arbeitskleidung ist zu
achten. Enganliegende Kleidung verringert die Unfallge-
fahr. Lange Haare muissen durch einen Kopfschutz
(Schutzmutze) geschiitzt werden.

Niemals darf mit der Hand in den Bereich des sich dre-
henden Frésers gegriffen werden. Zur Spanbeseitigung
ist ein Pinsel oder besser ein Handfeger zu benutzen.

z.B.:

R St 37-2 DIN 17 100 ——® S 235 JR G2

St37-2 DIN17 100 —= S 235 JR

St60-2  DIN 17 100 —& E 335 DIN EN 10 025

Das Arbeitsergebnis ist mit dem Auszubildenden zu
besprechen. Dabei soll auf die Bildung von Markierun-
gen hingewiesen werden, die beim Zurtickfahren durch
den sich drehenden Fraser entstehen. Beim Fertigfréasen
sollte das vermieden werden.

Schnittwerte

Die Schnittwerte sind dem Auszubildenden fir die
Ubung vorzugeben.
Kuhlschmierstoff wird verwendet.

Vorfrasen Fertigfrasen Werkzeug

v n L Vf v n f Vf

C Z . . . Z .
m/min | 1/min | mm | mm/min | m/min | 1/min mm mm/min

20 100 0,1 60 22 110 0,07 50

Walzenstirnfraser D 63 / 6 Zahne

Verwenden Sie die Arbeitsblatiter “Universalfrasmaschine”, “Senkrechtfrdsmaschine”, “Koordinatenachsen”,
“Fraserdorn spannen” und “Fraserspannsysteme” zur Vertiefung der genannten Lerninhalte. Die Arbeitsblatter
sind im Aufgabenteil enthalten und entsprechen den Arbeitstransparenten 1, 2, 4, 5 und 8.
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Lésungen zu den Aufgaben

Frasen
Ubung 1

1. Grundsatzlich werden alle Flachen des Werkstiicks entsprechend der vor der Klammer stehenden Angabe spa-
nend bearbeitet. Die Oberflaichenbeschaffenheit darf einen Mittenrauhwert von Ra = 3,2 um nicht Gberschreiten.
Ausgenommen von dieser Bearbeitung sind die Flachen, die mit dem in der Klammer stehenden Zeichen gekenn-
zeichnet sind. Diese Flachen werden nicht bearbeitet und bleiben im angelieferten Zustand.

2. Oberflachenvergleichsmuster

3. B) Eine Senkrechtfrasmaschine ist erkennbar an der senkrechten Fréasspindel.

4. D) Zur Aufnahme eines Walzenstirnfrasers wird ein Aufsteckfraserdorn benétigt.

5. A; D) der Querkeil bzw. die PaBfeder

6. B, D) Die Schnittkraft soll gegen die feste Schraubstockbacke gerichtet sein.
Vor dem Einspannen muB das Werkstiick entgratet werden.

7. Spane werden bei stillstehender Maschine mit dem Spanehaken oder einem Handfeger entfernt
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