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Zum Ausbildungsmittel Schutzgasschweien gehdren neben diesem Begleitheft fir den
Ausbilder

- die Ubungen fUr den Auszubildenden,
— die Aufgaben und Arbeitsblatter im Streifband.

Das Begleitheft enthalt Hinweise und Anregungen zur Durchfiihnrung jeder einzelnen Ubung,
Daten fiir die Planung und den Ablauf der gesamten Ubungsreihe sowie die Losungen zu den
Aufgaben.

Die Schnellheftung und die Vierfachlochung der Blatter erleichtern das Zusammenstellen einer
individuellen Ausbildungsunterlage.

Die Ubungsreihe entstand in enger Zusammenarbeit mit der Ausbildungspraxis. Mitgearbeitet
haben der Deutsche Verband fur SchweiBtechnik (DVS), der Fachausschuss Metalltechnik
im BIBB und Ausbilder aus verschiedenen Betrieben.

Der Verlag nimmt gern Hinweise fiir Verbesserungen und Korrekturen der Ubungsreihe
entgegen, die sich aus der Ausbildungspraxis ergeben.
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Ubung 1
WIG-SchweiBen

AuftragschweiBen
Wannenposition

Inhalt und Folge der Kenntnisvermittlung

1. Erlautern des Ubungsziels

Auftragschweien

— zeichnerische Darstellung

Lichtbogenléange

Flhren von SchweiBbrenner und SchweiBstab
SchweiBen des Werkstlicks

Beurteilen der SchweiBraupen
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Vorbereitung

Das fiir die Ubung benétigte Stahlblech ist bereit-
zulegen.

Zum Uben und zum Auftragen der SchweiBraupen ge-
nigen auch Abfallbleche, doch sollten die Abmessun-
gen 100 x 200 mm betragen.

Die WIG-SchweiBanlage und die erforderlichen Werk-
zeuge bzw. Arbeitsmittel sind auf ihre Funktion zu Uber-
prufen. Auf die Polung des SchweiBbrenners und den
festen Sitz der Werkstliickklemme ist zu achten.

Arbeitssicherheit

Achten Sie darauf, dass die vorgeschriebene Schutz-
kleidung getragen wird. Beim Ziinden des Lichtbogens
muss die Schutzhaube grundsatzlich heruntergeklappt
sein.

UbernehrT]en Sie das Einstellen der Schutzgasmenge
in dieser Ubung selbst.

Um Augen- und Gesichtsverletzungen zu vermeiden,
koénnen die oberen Enden der SchweiBstédbe umgebo-
gen werden.

Lassen Sie die Werkstlicke nach dem SchweiBen ab-

kihlen, um Verbrennungen durch Anfassen der Proben
zu verhindern.
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Hinweise

Das AuftragschweiBen ist entsprechend seiner Bedeu-
tung nur kurz anzusprechen. Es wird entweder auf ab-
genutzten Werkstlicken Schwei3gut aufgetragen oder
Einkerbungen bzw. Vertiefungen werden aus-
gefullt.

Im Wesentlichen soll mit dieser Ubung das Halten und
Fihren von SchweiBbrenner und SchweiBstab gelibt
werden.

Lassen Sie ggf. zuerst Blindraupen, also Raupen ohne
Zuflihren eines SchweiBstabes ziehen, damit zuerst nur
die Brennerflhrung erlernt wird.

Das Ziinden des Lichtbogens soll vom Auszubildenden
unter Aufsicht vorgenommen werden. Die Ubung ist
sorgféltig zu Uberwachen, um bereits von Anbeginn des
SchweiBens das Zinden im Bereich der auf-
zuschmelzenden Werkstickkanten und das Einhalten
einer konstanten Lichtbogenlénge zu erreichen.

Die zeichnerische Darstellung entspricht der Norm DIN
EN 22553. Die einzelnen Symbole und Kurzzeichen
werden in den jeweiligen Ubungen besprochen.

Die Arbeitspositionen sind durch die Lage der Schwei-
Bung im Raum und durch die Arbeitsrichtung bestimmt.
Die sieben Hauptpositionen werden durch Kurzzeichen
angegeben und ggf. durch Angabe der Neigung und
Drehung ergénzt. Fur die Bestimmung der Arbeits-
positionen gilt die Norm DIN EN ISO 6947.

Die SchweiBraupen werden zusammen mit dem Aus-
zubildenden beurteilt. Anschaulich wére ein Demons-
trationsstlick, auf dem SchweiBraupen mit méglichen
SchweiB3fehlern geschweiBt sind.
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Ubung 1

Lésungen zu den Aufgaben WIG-SchweiBen
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C) Die Lichtbogenlange betragt 3...5 mm.

Beim WIG-SchweiBen werden SchweiBbrenner und SchweiBstab gleichmaBig von rechts nach links
bewegt.

D, E) Ist die Schutzgasglocke gar nicht oder nur unvollstandig vorhanden, so oxidiert die SchweiBnaht und
im SchweiBgut entstehen Poren.

A) Durch ungenligend erwarmten Grundwerkstoff entsteht ein zu kleines Schmelzbad mit ungentigender
Bindung.
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