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Dieses Begleitheft ist Teil der Ausbildungsunterlage ,Handfertigkeiten Metallbearbeitung’.

Es ist zu Handen der Ausbilderin/des Ausbilders bestimmt und soll sie/ihn bei der Ausbildungs-
arbeit unterstitzen.

Das Heft enthalt Empfehlungen fur das Planen und Durchfiihren des Ausbildungsabschnitts
sowie Hinweise und Anregungen zur Durchfiinrung der einzelnen Ubungen, die im Heft
,Ubungen fiir die Auszubildenden’ (Bestell-Nr. 80025) beschrieben sind.

AuBerdem enthdlt es die Lésungsvorschldge zu den Arbeitsblattern (Bestell-Nr. 80026),
Hinweise auf weitere Ausbildungsunterlagen sowie ergédnzende Fachinformationen.

Dieses Begleitheft fiir die Ausbilderin/den Ausbilder soll auch dazu beitragen, dass die ,Ubungen
fur den Auszubildenden® nicht ausschlieBlich als Lehrgang, sondern ebenso als ein Angebot
geeigneter Ubungen fiir den Ausbildungsabschnitt verstanden werden.

Es soll anregen und ermutigen, die vorgeschlagenen Ubungen der Ausbildungssituation vor Ort
anzupassen und sie erforderlichenfalls zu erweitern.

Durch die Schnellheftung und die Vierfachlochung der Blatter aller Teile der Ausbildungsunter-
lage lassen sich schnell individuelle Ausbildungsunterlagen zusammenstellen.
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Ubersicht {iber die benétigten Arbeitsmittel

Werkzeuge zum Bohren, Senken, Rei- | GroBe, Abmessungen, Norm
ben, Gewindeschneiden und -bohren | Form aktuell | alt
Bohrer
Aufbohrer (Spiralsenker) mit Zylinder- 78N;9,8 N DIN 344
schaft
Spiralbohrer, kurz, mit Zylinderschaft 2,0; 2,4; 3,0; 3,2; 3,3; 3,5; DIN 338
4,0;4,1;4,2;4,8; 5,0; 5,8;
6,0; 6,6; 6,8; 7,0; 7,5; 7,8;
9,0; 10,0
Spiralbohrer, enggedrallt 3,2;4,0 DIN 338
Gewindeschneid- u. -bohrwerkzeuge
Satzgewindebobhrer, dreiteiliger Satz, fir | M3; M4; M5; M6; M8 DIN 352
Metrisches ISO-Regelgewinde
Schneideisen, - rund M8 - A DIN EN 22568
DIN 223
Schneideisenhalter DIN EN 22568
DIN 225
Windeisen, einstellbar DIN 1814
Reibahlen
Hand-Reibahle AB; A8 DIN 206
Hand-Kegelreibahle A5 DIN 9
Maschinen-Reibahle mit Zylinderschaft C8; C10 DIN 212
Senker
Flachsenker mit Zylinderschaft und 11x6,6;15x9 DIN 373
festem Flihrungszapfen
Kegelsenker 75°
Kegelsenker 90° A12,5 DIN 335
Kegelsenker 120° A120 x 16 DIN 347
Vorrichtungen und Maschinen S;?nie, (UL aktueIINorm .
Abziehvorrichtung
Biegedorn 16,0
Biegeleisten, Blechspanner
Biegeschienen, Biegeklttze bis R =15 mm
Biegevorrichtung fiir Rohre Rohr@ 12 mm Biegeradius
R =37,5mm
Hebel-Blechschere
Modelle fiir Passfeder- und Keilverbindung
Standerbohrmaschine
Treibhulse Rohr 57 x 2,3
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Hinweise zu Ubung 5

Inhalt

» Kreuzmeif3el und Nutenmeif3el

* Winkel am Meif3el

* Arbeitstechnik beim spanenden Meifieln
* Arbeitssicherheit

Vorbereitung

* Werkstiick aus Ubung 4 bereitlegen.

* Meif3el auf Gratfreiheit am Kopf und auf
Schirfe an der Schneide kontrollieren.

 Arbeitsmittel zur Arbeitssicherheit bereit-
stellen.

* Falls erforderlich, besondere Backen zum
Spannen vorbereiten (Bild 1).

Arbeitssicherheit/Umweltschutz

Die bereits bekannten Sicherheitsmafinahmen
beim Gebrauch der Werkzeuge sind zu wie-
derholen. Auf die Gefahr durch wegspritzende
MeiBelspdne ist besonders hinzuweisen.

Die Auszubildenden miissen bei dieser Ubung
eine Schutzbrille tragen.

Ein leicht gewolbtes Schutzschild verhindert,
dass die MeiBelspane zuriickspringen. Wird
am gewoOlbten Schutzschild ein Tuch- oder fei-
nes Drahtgewebe locker befestigt, dient dies
als zusatzlicher Spanefang.

Waihrend der Arbeit sind die Auszubildenden
auf die richtige Meif3el- und Hammerfithrung
sowie auf das arbeitssichere Verhalten beim
MeifBeln der Nut- und Fasenenden stdndig zu
liberpriifen.

Der Meifelgrat ist sorgféltig zu brechen.

Hinweise

Diese Ubung vermittelt nach dem scherenden
und teilenden Meif3eln das spanende Meif3eln.

Diese Art des Meifielns ist in der Norm DIN
8589-9 ,Fertigungsverfahren Spanen — Teil 9:
Schaben, Meifseln; Einordnung, Unterteilung,
Begriffe* definiert.

MeiBeln ist kein grobes Fertigungsverfahren,
daher ist auf sorgfiltige und genaue Ausfiih-
rung der Meif3elarbeit zu achten.

Voraussetzung fiir ein gutes Arbeitsergeb-
nis sind scharf geschliffene Meiflel. Stumpf
gewordene Meif3el sind auszutauschen, da die
Auszubildenden diese noch nicht selbst nach-
schleifen konnen.

AuBer der richtigen Hammer- und Meif3elfiih-
rung ist es wichtig, wihrend des Meiflelns den
Blick stidndig auf die MeiBelschneide und nicht
auf den MeiBelkopf gerichtet zu lassen.

Beim Spannen im Schraubstock sind beson-
ders geformte Schutzbacken vorteilhaft. Das
Werkstiick kann dann beim Meifleln nicht
nach unten wegrutschen. Diese Schutzbacken
lassen sich entsprechend Bild 1 leicht selbst
herstellen.

Werkstiick

/ Schutzbacke

Bild 1 Schutzbacke fir die MeiBeliibung
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Lésungen zu den Aufgaben

Aufg. Nr. Antwort
®De6 8w 6|6

131 X | X

13.2 X X

13.3 X X X

13.4 X X X

13.5 X | X

13.6 X X

13.7 (B) Sicherung
@ Untermesser
(A) Handhebel
@ Scherenkoérper
(D) Niederhalter
Obermesser
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