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Einleitung

Schneller von der Zeichnung zum Werkstiick - aber wie?

Die technologische Entwicklung der Werkzeugmaschinen ist von einer gro3en Dynamik
gepragt. Besonders bei der Erstellung von NC-Programmen hat sich die Spannweite von der
reinen CAM-System Programmierung bis zur Programmierung direkt an der CNC-Maschine
ausgedehnt. Fir jeden Bereich sind spezielle, produktive Programmiermethoden verflgbar.
Mit ShopMill bietet SIEMENS daher eine auf die Werkstatt zugeschnittene Programmierung
an, die eine schnelle und praxisgerechte Arbeitsschritt-Programmierung von der
Einzelteilfertigung bis zur Kleinserie erlaubt. Im Zusammenspiel mit SINUMERIK Operate,
der neuen Bedienoberflachen fir die Steuerung, ist ein intuitives und effektives Arbeiten in
der Werkstatt gegeben, auch fiir die Serienfertigung.

Arbeitsplan erstellen statt Programmieren heil3t die Lésung

Durch die Arbeitsplan-Erstellung mit eingangigen, facharbeitergerechten Handlungsabfolgen
kann der ShopMill-Anwender direkt von der Zeichnung das NC-Programm erstellen. Auch
Anderungen und unterschiedliche Varianten eines Werkstiicks lassen sich aufgrund des
Ubersichtlichen Aufbaus schnell programmieren.

Selbst komplizierteste Konturen und Werkstiicke lassen sich mit ShopMill dank der
integrierten, leistungsfahigen Verfahrweg-Erzeugung muhelos fertigen. Deshalb gilt:

Einfacher und schneller von der Zeichnung zum Werkstiick - mit ShopMill!

Obwohl ShopMill sehr einfach zu erlernen ist, wird mit dieser ShopMill Trainingsunterlage ein
noch schnellerer Einstieg in diese Welt méglich. Bevor es aber an den eigentlichen Umgang
mit ShopMill geht, werden in den ersten Kapiteln wichtige Grundlagen aufgezeigt:

® Zunachst werden die Vorteile bei der Arbeit mit ShopMill genannt.
® Danach werden die Grundlagen der Bedienung mit SINUMERIK Operate gezeigt.

® Fir den Einsteiger werden danach die geometrischen und technologischen Grundlagen
der Fertigung erklart.

® FEin weiteres Kapitel enthalt eine kurze Einfiihrung in die Werkzeugverwaltung.

Einfacher Frasen mit ShopMill
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Einleitung

Nach dieser Theorie folgt die ShopMill-Praxis:

® Es werden anhand von fiinf Beispielen die Bearbeitungsméglichkeiten mit ShopMill
erklart, wobei der Schwierigkeitsgrad der Beispiele kontinuierlich erhdht wird. Zu Beginn
sind dabei alle Tastendriicke vorgegeben, spater wird dann zum eigensténdigen Handeln
angeregt.

® Dann erfahren Sie, wie man mit ShopMill im Automatik-Betrieb zerspant.
e \Wenn Sie mochten, kénnen Sie abschlieRend testen, wie fit Sie mit ShopMill sind.

Beachten Sie bitte, dass die hier verwendeten Technologiedaten aufgrund der vielen
verschiedenen Gegebenheiten in der Werkstatt nur Beispielcharakter haben.

So wie ShopMill mit Hilfe von Facharbeitern entstanden ist, wurde diese Trainingsunterlage
ebenfalls von Praktikern erstellt. In diesem Sinne wiinschen wir lhnen viel Freude und Erfolg
bei der Arbeit mit ShopMill.

Einfacher Frasen mit ShopMill
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Damit alles reibungslos funktioniert
3.2 Die Inhalte des Grundmentis

3.23 Programm
Programme editieren

j Hier kbnnen Sie Programme editieren.

Haben Sie im Programm-Manager ein ShopMill Programm angelegt, kénnen Sie nun den
Programm Arbeitsplan mit seiner kompletten Bearbeitungsfolge firr das jeweilige Werkstlick erstellen.
Voraussetzung fur die optimale Reihenfolge ist das Erfahrungswissen des Facharbeiters.

140911
10:16

NC/UKS/EXAMPLE4/LEVER

P Programmkopf Nullpunktversch. G54 o

S5 Planfrisen v T=FACEMILL63 F8.1/2 Y=128m X8=-48 Y8=-78 20=5 21=0

&5 Planfrisen vvy  T=FACEMILL63 F8.08/2 Y=156m XB=-48 Y8=-70 20=5 Block
Kontur LEVER_RECTANGULAR_AREA bildep

/-1 Kontur LEVER_LEVER
)| Tasche Frasen v T=CUTTER2 F8.15/2 V=128m 28=8 21=6ink
Tasche Frisen vvvB T=CUTTER20 F0.08/2 V=150m 20=0 21=6ink

Suchen

Kontur LEVER_CIRCLE_R15
Kontur LEVER_CIRCLE_RS_A
Kontur LEVER_Circle_R5_B

Markieren

431 Tasche Frisen v T=CUTTER20 FA.15/2 Y=120m 28=8 21=3ink Kopieren
%94 Tasche Frisen vvvB T=CUTTER20 F8.88/2 Y=150m 288 21=3ink

%] Bohren T=PREDRILL38 F8.1/U V=128m 21=-21

2/ 801: Positionen 28=-6 X0=70 Y0=-40 Einfilgen

T T=CUTTER28 V=126m

— EILG. G40 X82 Y-408 2-5

2 FB.1/min 170 J-48 P3 2-23

au[z] Ausdrehen T=THREADCUTTER F0.88/min S=588U 21=15ink
882: Positionen 28=-6 X0=70 Y8=-40

Aus-
schneiden

05.08.09
15:01

Element

Drehrichtung léschen

~ R 36.000
:%3 £ X -36.000 abs
k2 |~ 50 Y 0.000 abs
| -
B 1 0.000 abs
7 J 0.000 abs
~A al 119.908 °
%3 T l] i k a2 tangential
5l 81 90,000 °
™ B2 29,908 ©
N ] Eun L {lbergang zum Folgeelement

50 )
I i Radius
= R 0.000
=
iuﬁ] -100
aaz]
END

Geometrie und Technologie bilden in der Programmierung eine Einheit. Die nachfolgenden
Technologischen Bearbeitungen werden auf die Kontur angewendet.
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Beispiel 1: Langsfuhrung 6

6.1 Uberblick

Lernziele

In diesem Kapitel werden Ihnen die ersten Schritte zur Erstellung eines Werkstlickes
ausfuhrlich erlautert. Sie lernen wie Sie ...

® Programme verwalten und anlegen kénnen,
e \Werkzeuge aufrufen und eine Fraserradius-Korrektur ausfiihren konnen,
e Verfahrwege eingeben,

® Bohrungen erstellen und Positionswiederholungen handhaben.

Aufgabenstellung

M0 M10

S e —
J2 i =
00
O--Op O--O 0

00
O 100 LO“_IA l

| 130 _
150

Bild 6-1 Werkstattzeichnung - Beispiel 1

Bild 6-2 Werkstlick - Beispiel 1
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Beispiel 2: Spritzform

7.3 Rechtecktasche

Geben Sie nach der Werkzeuglibernahme folgende Werte ein:

Feld Wert Auswahl Uiber Toggle- Hinweise
Taste
F 0.15 mm/Zahn X
Vv 120 m/min X
Bezugspunkt Mitte X
Bearbeitung Schruppen X Achten Sie darauf, dass
das Umschaltfeld auf
Einzelposition steht.
X0 75 In diesen Feldern geben
Y0 50 Sie die geometrischen
Daten der
20 0 Rechtecktasche eing:
w 40 Position, Breite und
L 60 Lénge,
R 6
a0 30
Z1 -15 abs X
DXY 80% X Die max. Zustellung in
der Ebene (DXY) gibt an,
in welcher Breite das
Material zerspant wird.
Dieses kénnen Sie
entweder in Prozent vom
Fraserdurchmesser oder
direkt in mm eingeben.
Die maximale Zustellung
in der Ebene wird hier in
% angegeben.
DZ 2.5
UXxy 0.3
uz 0.3
Eintauchen helikal X Waéhlen Sie helikales
Eintauchen, sofern nicht
bereits eingestellt (siehe
unten Eintauchen).
EP 2 mm/U X
ER 2

90
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Beispiel 5: Flansch
10.3 Spiegein von Arbeitsschritten

10.3 Spiegeln von Arbeitsschritten

Aufgabenstellung

Nachdem Sie das Unterprogramm fertig gestellt haben, erstellen Sie nun das
Hauptprogramm. Uber die Funktion Spiegeln aus dem Menu Transformation kdnnen Sie das
Unterprogramm fiir alle vier Werkstlickecken verwenden.

Die Spiegelungen kdnnen auf zwei verschiedene Arten durchgefiihrt werden:

® neu:
Es wird von dem Ort aus gespiegelt, an dem die 1. Bearbeitung stattgefunden hat.

® additiv:
Es wird von dem zuletzt bearbeiteten Ort aus gespiegelt.

Die Reihenfolge der Bearbeitung wird im Folgenden mit der Einstellung neu schematisch
dargestellt:

1. Bearbeitung (siehe Unterprogramm) 2. Bearbeitung: Spiegelung der X-Achse
(hier werden die X-Werte gespiegelt)

i @)O o(@)o
3 . Bearbeitung: Spiegelung der X- und Y- 4. Bearbeitung: Spiegelung der Y-Achse

Achse (hier werden die Y-Werte gespiegelt)
(hier werden die X- und Y-Werte gespiegelt)

(©) [
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