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Zu diesem Buch

Diese Aufgabensammlung eignet sich besonders zur Vorbereitung der Facharbeiterpriifung Teil 1. Dies begriin-
det sich vorrangig darin, dass die Aufgaben jeder Gruppe in prifungsrelevanter Weise gemischt sind, was eine
effektive Selbstkontrolle ermoglicht.

Jede Aufgabengruppe wird durch ein Projekt eingeleitet. Ahnlich wie in den Facharbeiterpriifungen beziehen sich
Teile der Aufgaben auf dieses Projekt. In jedem Fall werden diese Projekte auch bei den Aufgabengruppen zur
Vorbereitung auf die Abschlusspriifung Teil 2 vertiefend bearbeitet.

30 Single-Choice-Aufgaben schlieBen sich dem Projekt an. Die Lésung dieser Aufgaben wird auf den Auswerte-
bogen Ubertragen.

Den Abschluss bilden 10 ungebundene Aufgaben (Teil 2), deren Lésungen schriftlich eingetragen werden mis-
sen. Diese Aufgaben werden mit O bis 10 Punkten bewertet. Die erreichte Punktzahl wird eingetragen.

Die Auswertung erfolgt folgendermaBen:

— Die Anzahl der richtig gelosten Single-Choice-Aufgaben wird eingetragen. Zum Beispiel 25.

— Die erreichte Gesamtpunktzahl der ungebundenen Aufgaben wird eingetragen. Zum Beispiel 90.

— Der Divisor fiir die Single-Choice-Aufgaben ist 0,6. Der Divisor fiir die ungebundenen Aufgaben ist 2,0.

Bei diesen Divisoren ist der Anteil, den beide Aufgabengruppen am Gesamtergebnis haben, gleich groB (50 %).
Bei der Ermittlung des Gesamtergebisses wird gerundet. Damit ergeben sich in obigem Beispiel 87 %.

Single-Choice-Aufgaben, Teil 1

Punkte Divisor Ergebnis 1 Bewertungsschlissel
25 0’6 — 41 ’7 Punkte Note
0 bis 29 ungeniigend
30 bis 49 mangelhaft
Ungebundene Aufgaben, Teil 2 50 bis 66 ausreichend
Punkte Divisor Ergebnis 2 67 bis 80 befriedigend
90 2 — 45,0 81 bis 91 gut

92 bis 100 sehr gut

Gesamtergebnis (Ergebnis 1 + Ergebnis 2)

Gesamtergebnis

87

Dies bedeutet bei dem vorgegebenen Bewertungsschlussel die Note ,,gut®.

Selbstverstandlich unterliegt die Gewichtung der beiden Aufgabenteile dem Ausbilder. In diesem Fall muss er
nur die Divisoren dndern. Der Bewertungsbogen ist auch dann in vollem Umfang nutzbar.

Bewertungsbdgen finden sich im Anhang. Ebenso Lésungsschablonen fir die schnelle Auswertung der
Lésungsangaben. Selbstverstandlich sind auch Lésungsvorschlage fiir die ungebundene Aufgaben angegeben.
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01

Wie hoch muss die Zugféhigkeit des Werkstoffes
fir die Bauteile Pos. 1 bis 7 mindestens sein?

03

(Pos. 1) Welche Eigenschaft wird durch die
Bezeichnung +C bei der Werkstoffbezeichnung
angegeben?

@ Die Kerbschlagarbeit

@ Die Mindeststreckgrenze

@ Die Mindestzugfestigkeit

05

(Pos. 2) Die Lange des Langloches wurde mit
64 + 0,2 mm bemaBt. Welche Aussage Uber diese
MaBangabe ist richtig?

@ Die Toleranz = 0,2 mm

@ Das untere AbmaB = 64,0 mm

@ Das obere AbmaB = +0,2 mm

@ Das NennmaB = 64 mm

@ Das GroBtmaB = 64,02 mm

02

Fiir welche Werkstiicke kann der fur die Bauteile
Pos. 1 bis 7 verwendete Werkstoff verwendet
werden?

@ Teile mit hoher Beanspruchung

@ Schneidwerkstoffe

@ SchweiBkonstruktionen

04

Durch welches Fertigungsverfahren wird das Werk-
stiick ,,Rutsche” Pos. 10 hergestelit?

06

1
Welche Aussage macht

dieses Zeichen auf der 7 ’ a T
Zeichnung Blatt 1? :

@ BemaBung des Kegels

@ Angaben liber die Oberflachengiite

@ Projektionsmethode 1

@ 3-D-Darstellung

@ Hinweis auf die Liniengruppe

Stahl-
bezeich-
nung

ST

Zulassige
Toleranz
permis-
sible
tolerance

Projek-
tions-
methoden
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12

Ein Spiralbohrer fiir allgemeinen Baustahl soll
nachgeschliffen werden. Wie groB muss sein
Spitzenwinkel sein?

14

(Grundplatte Pos. 1) Es sollen die Bohrungen fiir
die Innengewinde M5 hergestellt werden. Welche
Drehzahl muss an der Bohrmaschine bei einer
Schnittgeschwindigkeit v, = 25 m/min eingestellt
werden?

@ n = 1447 min™'
@ n =1592 min™'
@ n =1989 min™
@ n =1516 min™
@ n =1895 min™

15

Der Nenndurchmesser eines Spiralbohrers ist mit
5,5 mm angegeben. Nach dem Bohren stellen Sie
fest, dass die Bohrung einen Durchmesser von
5,7 mm hat. Was kdnnte die Ursache dafir sein?

@ Der Freiwinkel des Bohrers ist zu klein.
@ Der Spitzenwinkel des Bohrers ist zu klein.

Die Querschneide des Bohrers liegt nicht in
der Bohrermitte.

@ Der Spanwinkel des Bohrers ist zu groB.

@ Der Bohrer ist gebogen.

13

Wozu dient die Lasche 1 am Ende des Bohrers?

|

Zum Einspannen des Bohrers in ein Bohr-
futter

Zum Austreiben aus der Bohrspindel

Zur Kraftubertragung auf den Bohrer

Zum Einstellen der Einspanntiefe des Boh-
rers

Als Fiihrung zum Spannen in der Bohrer-
schleifmaschine

ONONORONC,

Nebenrechnung Aufgabe 14

16

(Pos. 2) Das Langloch soll mit einer Universal-
frasmaschine hergestellt werden. Welchen Fraser
verwenden Sie fir diese Tatigkeit?

Schnitt-
daten
Bohren

Kreisfor-
mige Be-
wegung

N iz
Bohrer
drill bits
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Projekt 1 - Aufgabensatz B

o1

(Zeichnung Seite 1) Beschreiben Sie die Funktionsweise der im Projekt 1 aufgefiihrten Zeichnung.

Punkte
10 bis 0

02

(Zeichnung Seite 2, Pos. 7) Zum Erstellen eines Angebotes werden folgende Daten benétigt: TJ‘@

a) Die Masse m in kg der Zylinderplatte ohne Befestigungsbohrung

b) Der Preis fiir die Zylinderplatte bei einem Materialpreis von 1,02 €/kg Jolumen-

berech-
nung

Massen-
berech-
nung

Die Dichte
kann in
kg/dm?®
und
g/cm?® an-
gegeben
werden.

Punkte
10 bis 0
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28

22
Zum Schneiden von Gewinden kommt nur ein Schneiddl oder ein Schneidfett infrage.

Petroleum wird als Schmiermittel fir Leichtmetalle verwendet. Leindl verwendet man hauptséachlich
zum Schitzen von Holz und Holzbauteilen. Getriebedl hat Eigenschaften, die in Getrieben bendtigt
werden, wie z. B. Alterungsbesténdigkeit, Korrosionsbestandigkeit oder Druckfestigkeit. Dieseldl
dient als Brennstoff fur Dieselmotoren.

23

Ein N&herungsschalter wird nicht mechanisch, z. B. durch ein anderes Bauteil, betétigt. Nadherungs-
schalter werden also berlihrungslos geschaltet. Dieser Naherungsschalter oder auch Reed-Kontakt
braucht einen Zylinder, bei dem der Kolben mit einem Permanentmagneten ausgestattet ist. Bewegt
sich dieser Magnet unter dem N&herungsschalter, so wird dieser geschaltet.

24
Im Tabellenbuch findet man fiir die Berechnung der Kolbenkraft folgende Formel:

F=p-A

Kolbendurchmesser = 20 mm / Betriebsdruck (It. Schaltplan) = 4 bar.

2 2.
A= m _ROMTT 544 o2

] 4

F=40Ncm?-314cm2=1256N

Bei dieser Berechnung ist zu beachten, dass die Kolbenflache in cm? angegeben werden muss. Des
Weiteren muss der Druck von bar in N/cm? umgerechnet werden. Der Umrechnungsfaktor betréagt
dabei 10. Nur so kann die Einheit N im Ergebnis errechnet werden.

25
Im Tabellenbuch findet man fiir das ohmsche Gesetz folgende Formel:

U=R-1
Widerstand = 132 Q / Spannung (It. Schaltplan) = 24 V
_U_ 24V _ _
1_R_1320_0,182A_182 mA
1 mA=0,001A.
U = Spannung in Volt V

1 = Stromstarke in Ampere A
R = Widerstand in Ohm Q

Zylinder-
kraft

Ohm-
sches
Gesetz
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25

Welche der nachstehend aufgefiihrten Einheiten
gehodren zu den Sl-Basiseinheiten?

27

(Pos. 16) In der Stiickliste wird bei der Steckver-
schraubung die Bezeichnung G1/8 angegeben.
Worauf bezieht sich dieser Wert?

@ Das Anschlussgewinde G1/8“
@ Den SchlauchauBendurchmesser
@ Den Schlauchinnendurchmesser
@ Die Lange der Verschraubung

@ Die lichte Weite des Schlauches

29

(Pneumatikschaltplan) Aus welchen Bauteilen
besteht das Ventil -KHB1?

Wechselventil, Speicher, Drosselriickschlag-
ventil

5/2-Wegeventil, Drosselriickschlagventil,
Speicher

Zweidruckventil, 3/2-Wegeventil, Drossel-
riickschlagventil

Stromregelventil, Speicher, 3/2-Wegeventil

3/2-Wegeventil, Speicher, Drosselriick-
schlagventil

ORONORONG

26

(Pos. 1 bis 3) Auf welche Aussage bezieht sich bei

der Werkstoffbezeichnung S235JRG3C+C die Zahl

235?

@ Kohlenstoffgehalt

@ Mindeststreckgrenze
@ Mindestzugfestigkeit

@ Kerbschlagarbeit

@ Legierungsbestandteile

28

(Pneumatikschaltplan) Durch welches Ventil
konnte das Ventil -QMB1 ersetzt werden?

@ Druckschaltventil direkt betatigt

@ Zweidruckventil

@ 3/2-Wege-Impulsventil

30

(Elektropneumatische Steuerung) Um welches
Bauteil handelt es sich bei -KFA2?

@ Zeitrelais anzugverzogert

@ Zeitrelais abfallverzégert

SI-Ein-
heiten

Gewinde

Die Be-
stand-
teile
einer
Ventil-
kombi-
nation
sind in
der
Regel
aus dem
Schalt-
zeichen
ersicht-
lich.
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Projekt 2 - Aufgabensatz B g
09

(Pneumatikschaltplan) Erklaren Sie die Funktion der pneumatischen Steuerung.

%

Pneuma-
tiksteue-
rung
pneuma-
tic control

Punkte
10 bis 0

10

Nennen Sie drei persénliche Schutzausriistungen (PSA), die beim Drehen erforderlich sind.

E II/;
Person-
liche
Schutz-
ausriis-
tung
personal
protection
equip-
ment

Punkte
10 bis 0
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Projekt 3 - Aufgabensatz B 5
05
Bei der Montage der Spannvorrichtung werden die Zylinderschrauben Pos. 12 verwendet. Beschreiben Sie
die Schrauben hinsichtlich ihrer Bezeichnung, DIN EN-Normung, Abmessungen, Giiteklasse sowie dem
Werkzeug zur Montage der Schraube.
Neben der
richtigen
Glte-
klasse
ist auch
das ver-
wendete
Werk-
zeug ein
wichtiger
Punkt.
Wird das
falsche
Werkzeug
ver-
wendet,
kann die
Schraube
bescha-
digt oder
zerstort
werden.
Punkte
10 bis 0
06
a) Bestimmen Sie fiir den Werkstoff von Pos. 1 die Zugfestigkeit R,,, (in N/mm?) und Streckgrenze R, WB
(in N/mm?).
b) Tragen Sie die entsprechenden Werte an der richtigen Stelle im Spannungs-Dehnung-Diagramm ein. Zug-
versuch,
Zug-
600 proben
N/mm,
500 -
L~ \
T 400 / AN
/ \
N
¢ /
o 300
c
=}
c
S 200 N/
o
wv
g
N 100
0
0 Punkte
5 10 15 20 25 % 30 10 bis 0
Dehnung e —»
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92

Bezeichnung

e
Diethylzink
EG-Nr.: 209-161-3; EG-Kennzeichnung CAS: 557-20-0 Sicher-
500 g heits-
kenn-
Entziindet sich in Bertihrung mit Luft von selbst. In Bertihrung mit H-Satze zeichnung
Wasser entstehen entziindbare Gase, die sich spontan entziinden —

koénnen. Verursacht schwere Veratzungen der Haut und schwere |
Augenschaden. Sehr giftig fiir Wasserorganismen mit langfristiger
Wirkung
Reagiert heftig mit Wasser.

Von Hitze/Funken/offener Flamme/heiRen Oberflichen fern-
Gefahrensymbol halten. Nicht rauchen chutz—
- handschuhe/Schutzkleidung7Augenschutz/Gesichisschutz tragen.
BEI KONTAKT MIT DEN AUGEN: Einige Minuten lang behutsam mit
Wasser aussptlen. Eventuell vorhandene Kontaktlinsen nach Méglich- P-Satze
keit entfernen. Weiter aussplilen. Bei Exposition oder UnwohlseiV’—
Sofort GIFTINFORMATIONSZENTRUM oder Arzt anrufen.
Nur fiir gewerbliche Verbraucher!

Inverkehrbringer

Signalwort PLZ, Ort
—Te StraBe, Hausnummer
é‘;?;ﬁ:‘ Telefonnummer bei Unfillen

Aufgabensatz B

o1
Im Tabellenbuch steht fur diese Berechnung die Formel:

F=pe-A-n

Bei der Berechnung ist allerdings wichtig, die richtigen Einheiten zu verwenden.
Kraft F=N

Druck p, = N/cm? 1 bar = 10 N/cm?

Kolbenflache A in cm?

Wirkungsgrad # = Einheit in %

Maogliche Zylinderdurchmesser kénnen in der Regel aus Tabellenblichern oder direkt vom Zylinder-
hersteller in Erfahrung gebracht werden.

02

Ein wesentlicher Bestandsteil zur Ermittlung der Schnittgeschwindigkeit ist der Werkstoff eines
Bohrers. Eine weitere Komponente ist der zu bearbeitende Werkstoff sowie die Information, welcher
Kuhlschmierstoff verwendet wird.

Die zuldssige Schnittgeschwindigkeit findet man in Datenblattern der Hersteller von Bohrern oder in
Tabellenblchern.
Ist die Schnittgeschwindigkeit bekannt, kann die passende Drehzahl berechnet werden. Die pas-

sende Drehzahl kann aber auch Gber Drehzahldiagramme, wie sie an vielen Maschinen und in
Tabellenbilichern zu finden sind, abgelesen werden.

04

Es gibt die Mdglichkeit, die Geschwindigkeit eines Pneumatikzylinders Giber Zuluft- oder Abluftdros-
selung zu regulieren.

Die gangigste Methode ist die Abluftdrosselung. Bei dieser Drosselungsart wird der Kolben des

Zylinders zwischen zwei ,,Druckpolstern® eingespannt. Dadurch wird eine gleichmaBigere Kolben-
fuhrung gewahrleistet und ein ,,Stic-Slip-Effekt” weitgehend vermieden.
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Projekt 4 - Aufgabensatz B

07

Durch Wartungsarbeiten kann die Lebensdauer von Werkzeugmaschinen wesentlich erhéht werden. FB
Nennen Sie drei Wartungsaufgaben an Werkzeugmaschinen. S

Wartung,
Inspek-
tion, In-
standhal-
tung und
Verbesse-
rung

Punkte
10 bis 0

08

Auf vielen Waren und Hilfsmitteln sind Gefahren-Piktogramme zu finden. Erlautern Sie die auf diesen Pikto- f—
grammen dargestellten Gefahren. UB

Global
Harmo-
nisiertes
System
(GHS)

Punkte
10 bis 0

HOO®
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Projekt 4 — Hintergrundwissen g

09

Kuhlschmierstoffe haben verschiedene Aufgaben. Sie sollen die Reibung zwischen Werkzeug und ;')

Werkstiick durch Schmierung reduzieren, die entstandene Warme abfiihren, also kiihlen, und durch

die Zugabe von Korrosionsschutzmittel die Korrosion von Werkzeug und Werksttick verhindern. Alte Kuhl-

Durch Emulgatoren lassen sich Fliissigkeiten, die normalerweise nicht gemischt werden kénnen, :for}’f*;'e"

vermischen. missen
fachge-
recht ent-

Eine weitere Eigenschaft von Kiihischmierstoffen ist die Verbesserung der Oberflachenglte und die SOfgdt

Verringerung von Aufbauschneiden. ‘gg rmﬁgs
auch ein
Entsor-
gungs-
nachweis
vorgelegt
werden
kénnen.
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