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Vorwort Kenntnisbank der Praxis

Die ,Kenntnisbank der Praxis* wurde geschaffen als Ausbildungsmittel fir Auszubildende, als Nachschlagewerk fir
Facharbeiter und als Hilfsmittel fiir die angelernten Fachkrafte der Metallindustrie, die ihre Fachkenntnisse erweitern
oder sich sogar auf die Facharbeiterprifung vorbereiten wollen.

Dem vorliegenden Werk ,Lesen und Erstellen von Werkstattzeichnungen“ liegt die Tatsache zugrunde, daB ein in
einem Beruf der metallverarbeitenden Industrie tatiger Facharbeiter in der betrieblichen Praxis vor allem Einzelteil-
und Gesamtzeichnungen lesen kénnen muB. AuBerdem muB er einfache Werksttcke so darstellen kénnen, daB nach
seiner ,Werkstattzeichnung“ das Einzelteil angefertigt werden kann. Voraussetzung fir das Lesen von technischen
Zeichnungen und das Erstelien von Werkstattzeichnungen ist insbesondere die Kenntnis der wichtigsten Zeichen-
regeln (Zeichnungsnormen), die in diesem Band 1 speziell fiir den genannten Personenkreis zusammengestellt sind.
Herausgelassen wurden die Kenntnisse, die allein fur den Technischen Zeichner wichtig sind sowie die Kenntnisse,
die frither notwendig waren, heute jedoch durch preiswerte technische Hilfsmittel bedeutungslos geworden sind.

Der Band 2 enthalt spezielle Hinweise zum Erstellen einer Werkstattzeichnung sowie 50 Aufgaben, mit denen diese
Qualifikation vermittelt und getibt werden kann.

Konstanz, Marz 1996
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Darstellung in Ansichten

Benennung Zeichnungsbeispiel Erklarung
Rechtwinklige Perspektivische Darstellungen haben den Vorteil,
Parallelprojektion daB sie ein rdumliches Bild des Gegenstands zei-

Tafel 1
Vorderansicht

Tafel 2
Seitenansicht

Tafel 3

Draufsicht
Vorderansicht
auf Tafel 1
A\
Seitenansicht auf
Tafel 2

Draufsicht auf
Tafel 3

gen, das auch ein technisch Unerfahrener lesen
kann. Fiir kompliziertere Werkstiicke ist das Zeich-
nen eines Raumbilds jedoch zu zeitaufwendig.
AuBerdem wiirde die Zeichnung unibersichtlich
werden, wenn die zur Fertigung erforderlichen MaBe
eingetragen sind.

In der Technik werden deshalb Gegensténde in An-
sichten dargestellt. Diese Ansichten entstehen durch
rechtwinklige Parallelprojektion des Gegenstands auf
drei rechtwinklig aufeinander stehende Tafeln.
Klappt man diese Tafeln in eine Ebene, dann erhélt
man drei Ansichten, und zwar die

- Vorderansicht
— Seitenansicht von links
~ Draufsicht.

Die Vorderansicht zeigt den Gegenstand, wie er von
vorn betrachtet aussieht. Die Seitenansicht stellt
den Gegenstand von der Seite gesehen dar. Die
Draufsicht zeigt den Gegenstand aus der Blickrich-
tung von oben.

Projiziert man den Gegenstand auf eine Tafel, die
links vom Gegenstand aufgestellt ist, dann erhilt
man die Seitenansicht von rechts. In gleicher Weise
1aBt sich durch die rechtwinklige Parallelprojektion
die Untersicht und die Riickansicht erzeugen.
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Benennung

Zeichnungsbeispiel

Erkldrung

Leserichtung einer
Zeichnung

Schriftfeld

Die Leserichtung einer Zeichnung (Beschriftung
und MaBeintragung) entspricht grundsétzlich der
Leserichtung des Schriftfelds. Alle MaBe, Symbole
und Wortangaben werden so eingetragen, daB sie
von unten oder von rechts her lesbar sind, wenn
die Zeichnung mit dem Schriftfeld in Leserichtung
gehalten wird.

Schreibrichtung von
MaBen

S
‘ /20/

D)
Es ist auch zugelassen, alle MaBe in Leselage
‘ AN des Schriftfelds einzutragen. Dabei werden nicht-
20 20\ horizontale MaBlinien zum Eintragen der MaBzahlen

MaBzahlen werden so eingetragen, daB sie von
unten oder von rechts gesehen lesbar sind. Im
schraffierten Bereich werden maglichst keine MaBe
eingetragen. Ist dies nicht mdglich, so werden die
MaBe von links lesbar eingetragen.

unterbrochen.

Schreibrichtung von
Winkelangaben

105°

Winkelangaben werden so eingetragen, daB sie von
unten oder von rechts gesehen lesbar sind. Im
schraffierten Bereich werden méglichst keine Win-
kelangaben eingetragen.

Es ist auch zugelassen, alle WinkelmaBe in Lese-
richtung des Schriftfelds einzutragen. Dabei werden
nichthorizontale MaBlinien zum Eintragen der MaB-
zahlen unterbrochen oder durchgezeichnet.

Punkt hinter der
MaBzahi

MaBzahlen, wie 6,9,66,68,89,98,99, kinnen zu
Verwechslungen fiihren, insbesondere wenn sie in
der Néhe der Grenzbereiche der Leserichtung ste-
hen. Sie erhalten deshalb rechts unten neben dem
FuB einen Punkt. Der Punkt wird nicht gesetzt,
wenn vor der MaBzahl die Zeichen @, (I oder die
Buchstaben R, SR, M, SW stehen.

38
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Kennzeichnung der Oberflichenbeschaffenheit
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Benennung Zeichnungsbeispiel

Erklarung

Rauheitsprofil

ideale Oberflache

Jede Fléche eines Werkstiicks besitzt ein bestimm-
tes Rauheitsprofil, das sich aufgrund des Werk-
stoffs und des Fertigungsverfahrens ergibt. Das
Rauheitsprofil zeigt die Abweichungen der Ober-
flache von der geometrisch idealen Form.

Gemittelte Rauhtiefe R;

Bei der Ermittlung der gemittelten Rauhtiefe R geht
man von einer Bezugsstrecke /r, und der mittleren
Linie, die das Rauheitsprofil symmetrisch teilt, aus.
Die Bezugsstrecke wird in fiinf EinzelmeBstrecken
geteilt, von denen die Rauhtiefen (Z4 bis Zs) ermit-
telt werden. Die Summe der Einzelrauhtiefen
geteilt durch 5 ergibt Rz.

Mittenrauhwert R,

Bei der Ermittlung des Mittenrauhwerts geht man
ebenfalls von der Bezugsstrecke /,, aus. Man addiert
die Flachen der Erhebungen und Vertiefungen
gegeniiber der mittleren Linie und teilt die Gesamt-
flache durch die Bezugsstrecke.

Nach DIN 1SO 1302 ist der Mittenrauhwert R, das
Hauptkennzeichen der Rauheit. R, wird deshalb
in internationalen Normen verwendet und von sol-
chen Unternehmen bevorzugt, die sehr eng mit
angelsachsischen Firmen zusammenarbeiten. Die
gemittelte Rauhtiefe R ist anschaulicher, erlaubt
bessere Riickschliisse auf die Hohe der Rauheit
und ist einfacher zu ermitteln als der Mittenrauh-
wert R,. Wegen dieser Vorteile bevorzugen viele
deutsche Firmen die gemittelte Rauhtiefe R.

Nach der Norm werden die RauheitsgroBen in pm
angegeben.
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Darstellung von Nabenverbindungen und Wellensicherungen

7

Treibkeilverbindung

Nasenkeilverbin-
dung

Y
\!“—““‘—‘4 §

%

Hohlkeilverbindung

Scheibenfeder-
verbindung

Gruppe Benennung Darstellung Gruppe Benennung Darstellung
Nabenverbin- PaBfederverbindung Sicherungs- Sicherungsring
dungen ringe, fiir Wellen
A 7 Sicherungs-
\\“? = scheibe

Sicherungsscheibe
fir Wellen

Sicherungsring
fiir Bohrungen

PaBfederverbindung
gegen Verschiebung
in Achsrichtung
durch einen Siche-
rungsring gesichert

Sicherung eines
Nadellagers mit je
einem Sicherungs-
ring fir Wellen und
Bohrungen

Siche-
rungs-
ring fiir |

N Wellen
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