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Zwischenprifung 2022/23

Standardbereitstellungsliste fiir Maschinen- und Anlagenfiihrer/-in
den Ausbildungsbetrieb Lebensmitteltechnik
Positionieren von Maschinenelementen (PAL-Baugruppe)

Nur die angekreuzten Prifmittel, Werkzeuge und Hilfsmittel werden fiir die oben genannte Priifung
bendtigt!

Prufmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

® 1 1 Messschieber 150 mm DIN 862

® 2 1 StahimafBstab 300 mm

O 3 1 Flachwinkel ca. 150 X 100 mm

@) 4 1 Winkelmesser

® 5 1 Anschlagwinkel ca. 100 X 170 mm

O 6 1 Haarwinkel ca. 100 X 70 mm

@) 7 1 Haarlineal ca. 100 mm

| Werkzeuge und Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

® 1 j& 1 Schlosserhammer 200 g 566¢g DIN 1041

® 2 1 Gummi- oder Kunststoffhammer

O 3 1 Messer oder Seitenschneider

® 4 je 1 Splinttreiber D 2—3—4—5 6 mm DIN 6450

® 5 je 1 Winkelschraubendreher flir Innen- 1,5 2 2534-5-6mm ISO 2936
sechskantschrauben

® 6 j& 1 Schraubendreher flir Schrauben A0,5 X 3 AB;8X4—~AL2X6,5A1H6%8 SO 2380
mit Schlitz

® 7 je 2 Maulschlissel/Gabelschlissel/ SW8 10 3—14 16 mm
Steckschlissel (oder 17 mm fir Mutter M10 nach DIN 439)

O 8 1 Parallelschraubzwinge bis 120 mm Spannweite

O 9 1 Schutzbrille

O 10 1 Haarschutz (bei nicht unfallsicherem Haarschnitt)

O 11 1 Paar Schutzhandschuhe

® 12 1 Filzstift, permanent

® 13 je 1 Putzlappen und Handbesen

O 14 1 Kombizange ISO 5746

® 15 Formelsammlung (vom Prifling bereitzustellen)

® 16 Tabellenbuch (vom Priifling bereitzustellen)

® 17 Zeichenwerkzeuge (vom Priifling bereitzustellen)

® 18 1 Nicht programmierter, netzunabhéangiger Taschenrechner ohne Kommunikationsmdoglichkeit
mit Dritten (vom Prifling bereitzustellen)

i Priifmittel, Werkzeuge und Hilfsmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

O 1 1 Tiefenmessschieber min. 150 mm DIN 862

O 2 1 Blgelmessschraube 0-25 mm

O 3 je 1 Maulschlissel/Gabelschliissel SW8 10 13 14 17 mm

O 4 1 Zentrierwinkel

O 5 je 1 Nietwerkzeug, komplett @3 4mm

O 6 1 Satz Schlagstempel (arabische Ziffern) 3 mm

Der Prifling ist vom Ausbildenden dariiber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften der DGUV
entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Vorschriften, ist die Teilnahme an der Priifung nicht
zulassig.

Anstelle der aufgeflihrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare betriebsibliche Werkzeuge, Priuf- und
Hilfsmittel mit fur die Anwendung ausreichenden Eigenschaften verwendet werden.

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde firr die Priifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieBlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Prifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
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Zwischenprifung 2022/23

Materialbereitstellungsliste Maschinen- und Anlagenfiihrer/-in
Positionieren von Maschinenelementen Lebensmitteltechnik
(PAL-Baugruppe)

Allgemein Aligemeintoleranzen nach ISO 2768
H i 1) von | Uber | Uber | Uber | Uber
Die Halbzeuge mussen den angegebenen Normen™ entsprechen. Toleranz- | 05 | 3 6 | 30 | 120

Bei der Vorbereitung sind die nebenstehenden Allgemeintoleranzen klasse bis | bis | bis | bis | bis
zu beachten. 8 | 6 | 30 | 120 | 400
(Oberflachen VRz 25) mittel 0,1 | 0,1 | £0,2 | £0,3 | 20,5
Fur die Oberflachen der mit Stern * gekennzeichneten MaB3e gilt 4

Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1 (£-F @).

Hinweise:
- Die nach Skizzen 1 bis 9 vorgefertigten Bauteile sowie die Normteile und Bauteile sollen auch bei
zukiinftigen Zwischenpriifungen eingesetzt werden (Mehrfachverwendung).

| Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1 2 Rechteckstange 100" X 5" X200 EN 755-4 EN AW-Al Cu4SiMg vorgefertigt nach Skizze 1
2 2 Rundstange 6* X130 EN 10278 X5 CrNi18-10 vorgefertigt nach Skizze 2
3 1 Rundstange 6*X 140 EN 10278 X5 CrNi18-10 vorgefertigt nach Skizze 3
4 1 Rundstange 20" X 17 EN 755-3  EN AW-AI Cu4SiMg vorgefertigt nach Skizze 4
5 1 Rundstange 30" X 17 EN 755-3  EN AW-AI Cu4SiMg vorgefertigt nach Skizze 5
6 1 Rundstange 50" x 10 EN 755-3  EN AW-AI Cu4SiMg vorgefertigt nach Skizze 6
7 1 Rundstange 50%x17 EN 755-3  EN AW-AI Cu4SiMg vorgefertigt nach Skizze 7
8 4 Rundrohr 10" X 1,5X70 EN 755-7  EN AW-AI Cu4SiMg vorgefertigt nach Skizze 8
9 3 Rundstange 12* X100 EN 10278 X5 CrNi18-10 vorgefertigt nach Skizze 9
Il Normteile und Bauteile, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
1 4 Gewindebolzen M6 X 95 - B DIN976-1 8.8 siehe Skizze 10
2 8 Sechskantmutter M6 ISO4035 8
3 6 Sechskantmutter M10 ISO4035 8
4 8 Scheibe 6 ISO 7090 200 HV
5 6 Scheibe 10 ISO 7090 200 HV
6 3 Gewindestift M3 X5 ISO 4027  45H
7 1 Gewindestift M4 X 16 ISO 4027  45H
8 3 Stellring/Klemmring 6 St
geschlitzt mit Innen-
sechskantschraube
9 1 Ballengriff 16 -E DIN 39 Al
10 1 Band 400X 10 z.B. Flachriemen, Typ
Optimax HF 150
11 1 Kennzeichnungsschild ca. 20 X 30 z.B. Klebeetiketten oder Kunststoff, selbstklebend

" Anstelle der aufgeflihrten Positionen kénnen alternativ auch andere vergleichbare betriebstibliche Werkstoffe fir Halbzeuge,
Normteile und Hilfsmittel mit fur die Anwendung und Herstellung geeigneten Eigenschaften verwendet werden.
Die Erprobung wurde ausschlieBlich mit den angegebenen Halbzeugen, Normteilen und Hilfsmitteln durchgefuhrt.
EN 10278 zuléssige Breiten- und Dicken-Abweichungen fur Flachstahle nach ISO-Toleranzfeld h11;
EN 10278 zuléssige Breiten- und Dicken-Abweichungen fur Vierkantstéhle nach ISO-Toleranzfeld h11;
EN 10278 zulédssige Nenndurchmesser-Abweichungen fuir Rundstahle nach ISO-Toleranzfeld h11

Bei Anwendung von Alternativen sind die Vorschriften der DGUV zu beachten.
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