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Standardbereitstellungsliste fiir Umwelttechnische Berufe
den Ausbildungsbetrieb
Metallbearbeitung

Nur die angekreuzten Priifmittel, Werkzeuge und Hilfsmittel werden fiir die oben genannte Priifung
benotigt!

Prufmittel, die fir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

® 1 1 Messschieber Form A1 135 mm DIN 862
® 2 1 StahlmaBstab 500 mm DIN 874
O 3 1 GliedermaBstab

@) 4 1 Flachwinkel 500 X 300 mm DIN 875
O 5 1 Anschlagwinkel 250 X 165 mm DIN 875
O 6 1 Winkelmesser

O 7 1 Zentrierwinkel

Werkzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

® 1 1 ReiBnadel

® 2 1 Korner

O 3 1 Spitzzirkel 150 mm Schenkellange

® 4. je 1 Schlosserhammer 300g 500¢ DIN 1041

O 5 1 Holz- oder Kunststoffhammer

® 6. je 1 Flachstumpffeile 300-1 300-2 DIN 7261

O 7 1 Rundfeile 200-1 DIN 7261

® 8 1 Halbrundfeile 200-1 DIN 7261

® 9 1 Handbtigelsége fur Metall 300 mm DIN 6473

® 10. 1 Rohrzange bis R1 1/2

® 11. je 1 Schraubendreher fir Schrauben mit Schlitz A0,8 X 5,5 Atx6;5 -At2x8 1SO 2380

O 12. je 1 Schraubendreher fir Schrauben mit GroBe 2, GroBe 3 ISO 2351
Kreuzschlitz

O 13. je 1 Winkelschraubendreher fir Schrauben SW3 4 5 6mm ISO 2936

mit Innensechskant

Il Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1 Putztuch

1 Handfeger

1 Drahtbirste

1 Schutzbrille

1 Haarschutz (bei nicht unfallsicherem Haarschnitt)

1 Paar Schutzhandschuhe

1 Tabellenbuch

1 Nicht programmierter, netzunabhéngiger Taschenrechner ohne Kommunikationsmdglichkeit mit
Dritten
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Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde firr die Priifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieBlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Prifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
F22 2785 B2 -bzw-gelb-100620
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Priifmittel, die fir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

1.
2.

Werkzeuge und Hilfsmittel, die fiir 1 bis 5 Priflinge bereitgestellt werden miissen:

ONOOOR WD~

11.

12.

1 Schmiege

je 1 Satz Radienschablonen

e

je
je
je
e
je
e
je
je

1 Satz Schlagstempel (arabische Ziffern)
1 Maulschlissel und Ringschlissel

1 Einmaulschlissel, verstellbar, Form A
1 Satz Gewindebohrer mit Windeisen

1 Satz Gewindebohrer mit Windeisen

1 Schneideisen mit Schneideisenhalter

1 Gewindeschneidkluppe

1 Spiralbohrer

1 Kegelsenker 90°
1 Kegelsenker 120°
1 Flachsenker

1 Biegedorn

R1-7 R75-15-tkonkav-und-konvex)

je nach Verflgbarkeit vor Ort
SW+8 13 +7+—318—19
Spannweite 34 mm

M5  M6—M8—M10

R1/2 R3/4 R1

M6 M8 M10

R1/2 R3/4—~Rt

@42 55 9 1Ho0—H—A2+
+H5—54+mm

5-10 10—45mm

6,3

@10x55 @11 x6,6
@15 %9 @18 x 11
@13 mm

DIN 7353
DIN 3114
DIN 352
DIN 5157
EN 22568
DIN 338
DIN 335

DIN 373

Der Prifling ist vom Ausbildenden darlber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften der Deut-
schen Gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV) entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Unfall-
verhutungsvorschriften nach DGUV, ist eine Teilnahme an der Prifung nicht zul&ssig.

F22 2785 B2 -bzw-gelb-100620
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Zwischenprifung 2022

Materialbereitstellungsliste Umwelttechnische Berufe
Metallbearbeitung

Allgemein

Die Halbzeuge missen den angegebenen Normen entsprechen. Bei der Allgemeintoleranzen nach ISO 2768
Vorbereitung sind die nebenstehenden Allgemeintoleranzen zu beachten. von | uber | tber | tiber | iiber
Nicht unterstrichene MaBe sind FertigmaBe (Oberflaichen V' Rz 63). Iﬂ:;inz ?;ii b?s b?S g’g ‘bzig
Unterstrichene MaBe sind Rohmale, die noch verandert werden. 3 6 | 30 | 120 | 400

Fir die Oberflachen der mit Stern* gekennzeichneten Male gilt V.

Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1 (- @) ). grob £02] %031 205 )| £08 | £1.2

I  Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 U-Profil 40* x 20* x 300 EN 1026-1 S235J0

2. 1 Gewindestange M8 x 300 S235JRC+C

3. 1 Gewinderohr DN15 x 220 EN 10255 S195T

4. 1 Kunststoffrohr 20* x 1,5 x 320 DIN 8062 PVC-U

5. 1 Blech 1,5 X 50 x 80 DIN 10130 DCO01-A verzinkt
Hinweis:

Die nachfolgend aufgefiihrten Norm- und Bauteile werden als Standardbauteile auch bei zukiinftigen
Zwischenpriifungen eingesetzt (Mehrfachanwendung)

Normteile, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 4 Sechskantschraube M12 x 50 ISO 4014 8.8

2. 2 Zylinderschraube M5 x 12 ISO 1207 5.8

3. 4 Sechskantmutter M12 ISO 4032 8

4. 4 Sechskantmutter M8 ISO 4032 8

5. 8 Scheibe 12 ISO 7090 200 HV

6. 4 Scheibe 8 ISO 7090 200 HV

7. 2 Scheibe 5 ISO 7090 200 HV

8. 2 Rohrschelle 12 M8 siehe Skizze 1

9. 1 Kugelhahn i/i DN15 siehe Skizze 2
10. 2 Gewindeflansch DN15 PN 16 EN 1092-1 S235JRG siehe Skizze 3
11. 1 Flachdichtung IBC DN15 PN 16-3 mm betriebsublich siehe Skizze 4
12. 1 Entliftungsstopfen DN 15 siehe Skizze 5
13. 1 Winkel A4-1/2-Zn EN 10242 Temperguss siehe Skizze 6
14. 1 Doppelnippel N8-1/2-Zn EN 10242 Temperguss siehe Skizze 7
15. 2 Ubergangsverschraubung 20 X 1/2 DIN 8063 PVC-U/GTW verz. IG siehe Skizze 8
16. 1 Winkel W1-20 DIN 8063 PVC-U siehe Skizze 9

Hilfsmittel, die fiir 1 bis 3 Priflinge bereitgestellt werden miissen:

PVC-Klebstoff (Basis THF) und Pinsel (mit kurzer Aushartungszeit)
Reinigungsmittel (Aceton oder Vergleichbares)

Krepp- oder FlieBpapier

1 Paar PE-Einweghandschuhe

Dichtungsmasse/Hanf

Gewindedichtband

Reinigungsvlies, Putzwolle

Nookrowh

Hinweis:

Sollte von dieser Materialbereitstellungsliste aus betrieblichen Griinden abgewichen werden, missen die Prif-
mittel, Werkzeuge und Hilfsmittel aus der Standardbereitstellungsliste fir den Ausbildungsbetrieb entsprechend
angepasst werden.

F22 2785 B2 -bzw-gelb-221020
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