IHK

Abschlussprifung Teil 1 — Herbst 2022

Standardbereitstellungsliste fiir
den Prifungsbetrieb

Stanz- und Umformmechaniker/-in

Nur die angekreuzten Betriebs- und Arbeitsmittel werden fiir die oben genannte Priifung benétigt!

I Betriebs- und Arbeitsmittel, die fiir jeden Priifling vorhanden sein miissen:
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Arbeitsplatz mit Parallelschraubstock (100-150 mm Backenbreite und Schutzbacken)

Betriebs- und Arbeitsmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge vorhanden sein miissen:

AnreiBplatz

Zubeh&ér zum AnreiBen

HoéhenreiBer 200 mm (Noniusteilung mindestens 0,1 mm)

AnreiBwinkel

AnreiBprisma

AnreiBlack oder Vergleichbares

Tischbohrmaschine bis 10 mm Bohrleistung

Saulenbohrmaschine bis 16 mm Bohrleistung, zum Reiben geeignet

Zubehdr zur Sdulenbohrmaschine

Bohrfutter 1 bis 13 mm und Reduzierhtlsen fir Bohrer bis 16 mm
Maschinenschraubstock mit Parallelunterlagen

Leit- und Zugspindeldrehmaschine oder Mechanikerdrehmaschine

mit allgemeinem Zubehor, BearbeitungsgréBe @ 50 X 200 mm

Zubehor fur Drehmaschine

Dreibackenfutter

Mitlaufende Zentrierspitze

Bohrfutter 1 bis 13 mm und Reduzierhiilsen

DrehmeiBel: DrehmeiBelschneide aus HSS oder Hartmetall, Schaft max. [0 16 mm
Gebogener DrehmeiBel R DIN 4952
Abgesetzter SeitendrehmeiBel R DIN 4960
FormdrehmeiBel fir Gewindefreistich DIN 76-A

auBen, Gewindesteigung 1,25 mm

Universal-Frasmaschine mit allgemeinem Zubehdér, Maschinenschraubstock

Satz Unterlagen

Kanten- oder 3D-Taster

Fraswerkzeuge

Schaftfraser ABN -A16N- A12N A16N A20N DIN 844
Langlochfraser AS—AG—AS—AT—AT2 DIN 327
Schleifbock

Kihlschmierstoff

Anstelle der aufgeflihrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare betriebsibliche Betriebs- und
Arbeitsmittel verwendet werden.
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