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Abschlussprifung Teil 1 — Herbst 2022

Standardbereitstellungsliste fir
den Ausbildungsbetrieb

Fluggeratmechaniker/-in

Nur die angekreuzten Priifmittel, Werkzeuge und Hilfsmittel werden fiir die oben genannte Priifung bené6tigt!

| Prifmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

® 1. 1 Messschieber mind. 135 mm DIN 862
® 2. 1 Anschlagwinkel 200 X 130 mm DIN 875
® 3. 1 Flachwinkel 40 X 20 mm DIN 875
O 4. 1 Haarwinkel 40 X 20 mm DIN 875
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Schlosserhammer
Kunststoffhammer
Schraubendreher flir Schrauben
mit Schlitz

Schraubendreher Philips
Flachstumpffeile fiir Leichtmetall
(gefraste Feile)

Flachstumpffeile

Dreikantfeile

Rundfeile

Halbrundfeile

Blgelsdge mit Sageblatt
Puksage

Werkzeug zum Entgraten von Blechen
Schnellspannzangen

Zirkel mit Bleistifteinsatz
Hefterzange

Heftnadeln (Schraubhefter)
Automatische Heftnadeln
(Schnellhefter)

Durchschlag
Maulschlissel/Ringschliissel
Maulschlussel

Maulschlissel/Ringschliissel

Ringschlissel Zwolfkant
Umschaltknarre ¥4"-Antrieb inklusive
Verlangerung 50 mm und 100 mm
Steckschlussel

Steckschlissel lange Ausflihrung
Innensechskantschliissel

Werkzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

300g 5686¢
Hammerkopf @ 30 mm

ABAX2,5—A85%3,6 A08 X 4,0 AtX55 I1SO 2380

G+ Gr.2

250-1 bis 300-1 DIN 7264
150-1 260-+—360-t DIN 7261
150-3 2066-3—3606-3

150-1 150-3 DIN 7261
200-1 200-3 DIN 7261
200-1 200-3 DIN 7261
GroBe 4

120 mm

024 232 ’ ’ } wahlweise
@24 @32 @D40—248

02 O3 @46 08

SW5 55 7 8 10 13

SW 5/t6-inech—3/8-inch—7/16inreh 9/16 inch  11/16 inch
13/16 inch

SW 5/32 inch -3/t6-ireh—7#/32ireh—t/4-inreh 5/16 inch
++32+4neh 3/8inch  #6ineh

SW 7/32 inch 9/32-inch

SW 3At6ineh- 5/32inch 7/32 inch -t+4inreh—9/32-ineh
5/16inch ++/324reh 3/8inch  #16ineh

SW 5/32 inch

SW 1/16 inch  5/32-inch

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde firr die Priifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.
Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieBlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Prifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
H22 0361 B2 -bw-gelb-251120
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Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1.

2.
3.
4.

1
1
1
1

Handfeger

Schutzbrille

Haarschutz (bei nicht unfallsicherem Haarschnitt)
Gehorschutz

Prifmittel, die fiir 1 bis 3 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

1.

1

Vielfachmessgerat mit Messkabel und Messspitzen

Werkzeuge, die fiir 1 bis 3 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

1.

1

Satz Schlisselfeilen 100-2

Priifmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Messschieber 300 mm DIN 862
2. 1 Messschieber 500 mm DIN 862
3. 1 Satz Radienlehren =7 7,5-15 +45-25 (konkav und konvex)
4. 1 Radienschablone R50
zur Prifung der Verlegung des Leitungsbiindels
5. 1 StahimaBstab 150 mm 300 mm 586-mm
6. 1 Winkelmesser
7. 1 Flhlerlehre 0,05-1 mm
8. 1 Grenzlehrdorn 10H7
9. 1 Gewindegrenzlehrdorn 10-32 UNF
10. 1 Uberstandslehre fiir Hi-Lok-Niete
Werkzeuge und Hilfsmittel fiir die manuelle Werkstoffbearbeitung, die fiir 1 bis 5 Priflinge
bereitgestellt werden miissen:
1. 1 Lochsége Typ W 2102125213155 2-16220 025 &-36- .
2. 1 Stanzwerkzeug ZH0-2-12,5-B13B-15;5-2-16—2-20 @25 %—39—} wahlweise
3. 1 Werkzeug zum Kennzeichnen der Bauteile
4. 1 Drehmomentschlissel Einstellbereich ca. 8-50 N m
5. 1 SchlUsselaufsatz fir Drehmoment SW 11/16 inch
offener Ring (HahnenfuB-Schlissel)
6. 1 Sicherungszange fur Drahtsicherung
7. 1 Seitenschneider
8. 1 Gewindebohrersatz mit Windeisen 10-32 UNF
9. 1 Abzuggerat fir Blindniete entsprechend Materialbereitstellungsliste
10. 1 Bohrschablone fir Annietmutter entsprechend Materialbereitstellungsliste
11. 1 Bohrschablone fur Schnellverschluss entsprechend Materialbereitstellungsliste
12. 1 Polygripzange mit Kunststoffbacken (Connectorzange)
13. 1 Offnungshilfe fiir Kabelbinder
14. 1 Kabelbinderzange
15. 1 Werkzeug fur Splintsicherung
16. 1 Werkzeug fur Montage des Drucktasters

Werkzeuge und Hilfsmittel fiir die maschinelle Werkstoffbearbeitung, die fiir 1 bis 5 Priiflinge
bereitgestellt werden miissen:

o

’
2.
3.
4

©CoN®

1
1
1
1

Spiralbohrer @25 33 55 6,5 16,6

2-Phasenbohrer fir Hi-Lok & 4,08

Frasbohrer Nr. 2

Flachsenker B8x%45 @10X55 S1H-%66
5% 9—- 8%+

Kegelsenker 90° zum Entgratenvon &5 @10 @15

Bohrungen

Kegelsenker 100° @10

Anschlagsenker 100° (Korbsenker)  mit FUhrungszapfen @ 2,4 &-3;2—34,0

Maschinenreibahle 10H7

Kihl- und Schmiermittel mit Pinsel

Der Prifling ist vom Ausbildenden dariiber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften der DGUV
entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Vorschriften der DGUV, dann ist die Teilnahme an der
Prifung nicht zulassig.

H22 0361 B2 -bw-gelb-251120



IHK

Abschlussprifung Teil 1 — Herbst 2022

Materialbereitstellungsliste
Arbeitsaufgabe

Fluggeratmechaniker/-in

Allgemein

Die Halbzeuge missen den angegebenen Normen entsprechen. Bei der
Vorbereitung sind die nebenstehenden Allgemeintoleranzen zu beachten.
Nicht unterstrichene MaBe sind FertigmaBe (Oberflachen ¥Rz 16).
Unterstrichene MaBe sind RohmaRBe, die noch verandert werden.

Fir die Oberfldchen der mit Stern * gekennzeichneten MaBe gilt 4

Allgemeintoleranzen nach ISO 2768

Toleranz-
klasse

von

0,5

bis
6

Uber
6
bis
30

Uber
30
bis

120

Uber | Uber
120 | 400
bis bis
400 | 1000

Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1(@»@ ).

mittel

+0,1| £0,2 | £0,3 | £0,5 | £0,8

Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Blech 1,2* X 147 X 175 LN 9073 3.1364 T3
2. 1 Blech 1,2 X 40 X 72 LN 9073 3.1364 T3
3. 1 Blech 2* X 175 X 305 LN 9073 3.1364 T3
4, 1 Blech 1,2 X 19 X 185 LN 9073 3.1364 T3
5. 1 Blech 2* X 113 X 141 LN 9073 3.1364 T3
6. 1 Blech 1,2* X 40 X 60 LN 9073 3.1364 T3
7. 1 Blech 1,2* X 78 X 105 LN 9073 3.1364 T3
8. 1 Blech 1,2* X 72 X 105 LN 9073 3.1364 T3
9. 1 Blech 1,2* X 75 X 75 LN 9073 3.1364 T3
10. 1 Blech 1,2 X 50 X 75 LN 9073 3.1364 T3
11. 1 Blech 1,2 X 72 X 99 LN 9073 3.1364 T3
12. 3 Stahldraht 0,8* X 200 LN 9424 1.4546.9
] Normteile, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
1. 1 T-Stutzen MS 21905-D6 Al
2. 1 Winkelverschraubung MS 21904-D6 Al
3. 1 Stutzen MS 21924-D6 Al
4, 1 Scheibe NAS 1149 C 0932 R St
5. 1 Sechskantmutter AS 5178-D06 Al
6. 2 Schelle NSA 5516 A 10NJ St
7. 1 Masseband MS 25083-4 Al
8. 1 Rohrschelle NSA 5575-4A St
9. 25 Sechskantschraube NAS 6703-3 St
10. 2 Sechskantschraube NAS 6703-26 St
11. 6 Sechskantschraube NAS 1303-3H St
12. 3 Sechskantschraube NAS 1801-3-16 St
13. 36 Scheibe NAS 1149 D 0363 K Al
14. 26 Zwolfkantmutter NAS 1726-3E St
15. 4 Receptacle NSA 55134-202 St
16. 4 Stud NSA 55132-104 St
17. 4 Annietmutter MS 21076-L3 St
(alternativ: NAS 1068-C3)
18. 8 Senkniet EN 6101-AD3-03-5 2117 T4
19. 2 Senkniet EN 6101-AD3-04 2117 T4
20. 8 Senkniet EN 6101-AD3-04-5 2117 T4
21. 11 Universalniet EN 6081-AD4-05 2117 T4
22. 5 Hi-Lok Pin DAN 5-5-2 Ti
(alternativ: HL 10V 5-2)
23. 5 Hi-Lok Collar NSA 5075-5 Al
24, 5 Spacer NSA 5527-03-01 PA 6.6
25. 3 Leitungsschelle MS 21919 DE 1 Al

(alternativ: ABS 2195-2 oder Ahnliches)

vorgefertigt n. Skizze 1.1
vorgefertigt n. Skizze 1.2
vorgefertigt n. Skizze 2
vorgefertigt n. Skizze 3.1
vorgefertigt n. Skizze 4
vorgefertigt n. Skizze 5

vorgefertigt n. Skizze 6
vorgefertigt n. Skizze 7
vorgefertigt n. Skizze 8

siehe Skizze 9

siehe Skizze 10
siehe Skizze 11
siehe Skizze 12
siehe Skizze 13
siehe Skizze 14
siehe Skizze 15
siehe Skizze 16
siehe Skizze 17
siehe Skizze 18
siehe Skizze 19
siehe Skizze 20
siehe Skizze 21
siehe Skizze 22
siehe Skizze 23
siehe Skizze 24
siehe Skizze 25

siehe Skizze 26
siehe Skizze 27

H22 0361 B2 -bw-gelb-251120



26. 2 Schraube NAS 600-5P St
27. 2 Scheibe NAS 1149 F N432P St
28. 2 Sechskantmutter NAS 1291 C04M St
29. 5 Kabelbinder Gr. 3 (nur erforderlich, wenn ein Kabelbinder ersetzt werden muss)

30. 1 Schutzkappe/-stopfen (passend flr Stutzen Skizze 11)

siehe Skizze 28
siehe Skizze 29
siehe Skizze 30

]| Standardbaugruppen und -teile, die entsprechend der Anzahl der Priiflinge am Priifungstag
bereitgestellt werden miissen:

1

ONOO AN
SN = 2NN =

Anstelle der aufgefiihrten Positionen kénnen alternativ auch andere vergleichbare betriebsibliche Werkstoffe fur
Halbzeuge, Normteile und Hilfsmittel, mit fir die Anwendung und Herstellung geeigneten Eigenschaften, verwendet
werden. Die Erprobung wurde ausschlielich mit den angegebenen Halbzeugen, Normteilen und Hilfsmitteln durch-

Hautfeldausschnitt
Baugruppe E-Modul
Blockschelle

Baugruppe Rohr (150 mm)
Baugruppe Rohr (200 mm)
Baugruppe Rohr (85,5 mm)
Baugruppe Halter (groB)
Leitung mit Drucktaster

siehe Seite 11
siehe Seite 15
siehe Seite 19
siehe Seite 19
siehe Seite 19
siehe Seite 20
siehe Seite 20
siehe Seite 24

gefuhrt. Bei Anwendung von Alternativen sind die Vorschriften der DGUV zu beachten.

Hinweis:

Sollte von dieser Materialbereitstellungsliste aus betrieblichen Griinden abgewichen werden, miissen die Werk-
zeuge aus der Standardbereitstellungsliste fir den Ausbildungsbetrieb entsprechend angepasst werden. Zusam-
mengehdrende Normteile, wie z.B. die in den Skizzen 9 bis 14 dargestellten Teile, sind zusammen abgebildet und

durch Strichlinien getrennt.

H22 0361 B2 -bw-gelb-251120



Skizze 1
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Skizze 1.2
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Skizze 3

Skizze 3.1
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Skizze 17 Skizze 18
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IHK

Abschlussprifung Teil 1 — Herbst 2022

Materialbereitstellungsliste

Standardbaugruppe Hautfeldausschnitt

Fluggeratmechaniker/-in

Allgemein

Die Standardbaugruppe ,,Hautfeldausschnitt” ist entsprechend den Skizzen auf Seite 12 und Seite 13 fertig montiert
jedem Prufling am Prifungstag bereitzustellen. Sie dient als Trager der mechanischen und elektrischen Baugruppe
und kann zu Folgeprifungen unverandert ibernommen werden.

Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1 (G@ ).

I Standardbaugruppe ,Hautfeldausschnitt“, die angepasst an die Anzahl der Priiflinge am Priifungstag
entsprechend den Skizzen auf Seite 12 und Seite 13 fertig montiert bereitgestellt werden muss:

Pos.- | Stuck | Benennung Norm/Bezeichnung Bemerkung
Nr.
1 1 Beplankung Al-Blech 2,4

2 5 Stringer (St)

Al-L-Profil 20* x 25* x 2*

3 2 Spant (FR)

Al-Blech 1,2

4 8 |Clip

Al-Blech 1,6

5 40 | Senkniet

EN 6101 AD5-06-5

6 40 | Senkniet

EN 6101 AD5-06

7 40 Universalniet

EN 6081 AD5-05-5

H22 0361 B2 -bw-gelb-300920
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7 | 40 [Universalniet @4 [EN 6081 AD5-05-5 | 2117 T4 (LN 9198 - L0O09BF; 3.1124 T4
Bezeichnungen (FR1, FR2, St1bis St5) 6 | 40 | Senkniet ¢4 [EN 6101 AD5-06 217 Th (DIN 65399 - 4010BF; 3.1124 T4)
missen am Bauteil kenntlich sein 5 | 40 |Senkniet o4 EN 6101 AD5-06-5 | 2117 T& (DIN 65399 - 4011BF; 3.1124 Tk)
L | 8 |cClip Al BL1,6 x 82 x 145
i 3 | 2 |Spant (FR) Al BL1,2 x 113 x 805
Allgemeintoleranz 2 | 5 [Stringer [St) | Al L-Profil 20 x 25 x 2 x 120
Monfagemarje 1,0,5 mm 1 1 | Beplankung 1 Al Bl 2,4 x 720 = 800
Pos.-Nr.|Stick| Benennung 1 Norm Werkstoff Halbzeug [nach Materialbereitstellungsliste)
Vorgabe-
|H K Abschlussprifung Teil 1 zeit
Bitte beachten: Zeichnung ist nicht mafstablich "~ N N
G@ s \Fluggeratmechaniker/-in Batt: 1(2)
Hautfeldausschnitt Fommegs™ —

12
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Allgemeintoleranz e —t
spanende Bearbeitung +0,3 mm & ?
spanlose Bearbeitung 0,5 mm
Vorgabe-
G 4@, |H K Abschlusspriifung Teil 1 zeit
e IFluggeratmechaniker/-in Batt: 202
Bitte beachten: Zeichnung ist nicht mafBstablich
Einzelteile Hautfeldausschnitt PimmelsT —

H22 0361 B2 -bw-gelb-300920
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IHK

Abschlussprifung Teil 1 — Herbst 2022

Materialbereitstellungsliste
Standardbaugruppe E-Modul

Fluggeratmechaniker/-in

Allgemein

Die Standardbaugruppe ,E-Modul® ist entsprechend den Skizzen auf den Seiten 16 bis 18 fertig montiert jedem
Prufling bereitzustellen. Die elektrische Baugruppe kann zu Folgeprifungen unveradndert ibernommen werden.
Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1 (G @).

I Standardbaugruppe ,,E-Modul“, die fiir jeden Priifling entsprechend den Skizzen auf den Seiten 16 bis 18
fertig montiert bereitgestellt werden muss:

Die Pos.-Nrn. 2 bis 22 kénnen an die betrieblichen Belange angepasst werden. Die Funktion der Schaltung
muss gewahrleistet werden.

Pos.- | Stiick | Benennung Norm/Bezeichnung | Bemerkung

Nr.

1 1 Konsole Al-Blech 1,6

2 1 Befestigungswinkel fir Receptacle Al-Blech 1,0 AbmaBe passend zu Receptacle

Pos.-Nr. 17
Lochrasterplatine, RM 2,54
4 Abstandsbolzen, Lange 20 mm,

fir Lochrasterplatine

5 8 Schrauben Passend zu Pos.-Nr. 4

6 1 LED, rot, 5 mm, /. =2 mA -P1 RM 2,54

7 1 LED, gelb, 5 mm, /_=2 mA -P2 RM 2,54

8 1 LED, grin, 5 mm, [ =2 mA -P3 RM 2,54

9 3 LED-Clips, 5 mm Passend zu den Pos.-Nrn. 6 bis 8

10 3 Schichtwiderstand -R1, -R2, -R3
3,9 kQ/+5 %/0,25 W

11 1 Summer (fir Gleichspannung) inkl.
Befestigungsmaterial

12 7 Print-Klemmbock, 1 X 2-polig -X1 RM 5,08

13 1 Miniatur-Kippschalter, 1-polig, EIN/EIN

14 1 Miniatur-Kipptaster, 1-polig, EIN/EIN

15 1 Blockbatterie 9 V

16 1 Batteriehalter inkl. Passend zu Pos.-Nr. 15
Befestigungsmaterial

17 1 Receptacle, mind. 10-polig, inkl. Passend zu Plug in Standard-
Kontakten (Socket Contact) und Einzelteile, elektrische Bauteile,
Fullstiften inkl. Befestigungsmaterial Seite 23

18 1 Zugentlastung fur Receptacle Passend zu Pos.-Nr. 17

19 n Blankdraht @ 0,8 mm Lange nach Bedarf

20 n Leitung Lé&nge nach Bedarf

21 n Kabelbinder, Gr. 3 Anzahl nach Bedarf

22 n Kabelbinder, Gr. 4 Anzahl nach Bedarf

H22 0361 B2 -bw-gelb-300920

15



L 5 9 14 6 15 13
a }‘_g NN T TN
Aj— —+ [ LLYA| @ .
®
A A 70
P19
6— | _
O 12
[ = I
s
@ g 3
IHK Abschlussprifung Teil 1 vorgabe-
6@”3”““ Fluggeratmechaniker/-in Batt - 11(3)

./__:_

(1 pap

Standardbaugruppe E-Modul

nummer :

16

H22 0361 B2 -bw-gelb-300920




10,
®5.1
| |
| + N "
4 _|_ _|_ _|_ i | v r\l‘ ‘
N 4 | —1
+ | ) |
—t - ———— 8 - 2
. + | °
1 _|_ ! + 1 | |
| |

35

Pos.-Nr. 17 angepasst

e |
| &,
(=)
O
1IN | il Position und Grofe
J der Bohrungen, an die
Bauteile angepasst
16
alle Fasen 5x45°
171.6
2 Lochbild an Receptacle 3

- ¢\ ‘ $3.2
A %) -
& / l
R :
? 5 5
- 32 35 e o
\
Ok
! 60
l\‘ N Y,
ﬁ T 21 nicht bemaf3te Radien RS
|H K B ) Vorgabe-
Abschlusspridfung Teil 1 zeit™:
6 st Fluggeratmechaniker/-in Batt:  2(3)
Finzelteile E-Madul S

H22 0361

B2 -bw-gelb-300920

17



- ‘W%&EM INPO-3 ueydjeyds
(e e Ul-/Ja¥iueydaswieaa3bbmyl .
—  _aqefion | 1L Bunynadssnisay \y | 1|
o _ |

(puabuimyassq)as)
| Jawwns _UH
7d-

- JAAG
—_— alsaieg

19-

Ny My U Ny Oy Ty 0O vy

5\
\

H22 0361 B2 -bw-gelb-300920

18



IHK

Abschlussprifung Teil 1 — Herbst 2022

Materialbereitstellungsliste
Standard-Einzelteile
Mechanische Bauteile

Fluggeratmechaniker/-in

Allgemein

Die Standard-Einzelteile sind entsprechend den Skizzen auf Seite 21 und Seite 22 jedem Prifling am Prifungstag

bereitzustellen. Sie dienen als Anbauteile der mechanischen und elektrischen Baugruppe und kénnen zu Folge-

prifungen Ubernommen werden.
Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1 (G @).

I Standard-Einzelteile, die angepasst an die Anzahl der Priiflinge am Priifungstag entsprechend den Skizzen
auf Seite 21 und Seite 22 bereitgestellt werden miissen:

Es sind nur die Standard-Einzelteile mit einer eingetragenen Stlickzahl bereitzustellen.

Pos.- | Stlick | Benennung Norm/Bezeichnung | Bemerkung
Nr.
1 Winkel Al-Blech 1,6
3.1364 T3
2 Winkel flr Receptacle Al-Blech 1,0 AbmaBe passend zu Receptacle
3.1364 T3 (Socket Contact), Standard-
Ersatzteile, elektrische Bauteile
2 Blockschelle PA
Adapterplatte Al-Blech 2,5
3.1364 T3
5 Gelenkband MS 20001-5
2024 T3511
6 Baugruppe Halter (klein)
6.1 Halter Al-Blech 1,2
3.1364 T3
6.2 Annietmutter MS 21076-L3 Alternativ: NAS 1068-C3
St
6.3 Senkniet EN 6101-AD3-03-5
2117 T4
7 Baugruppe Rohr
71 Rohr @ 9,53 x 0,89 X 150 DAN 40
3.3214 T4
7.2 2 | Quetschring NSA 855034-06
St
7.3 2 Uberwurfmutter AS 21921-D6 Passend zu Materialbereit-
Al stellungsliste
7.4 2 Schutzkappe Rohrleitung PA
7.5 2 Schutzkappe Uberwurfmutter PA
8 1 Baugruppe Rohr
8.1 1 Rohr @ 9,53 x 0,89 x 200 DAN 40
3.3214 T4
8.2 2 Quetschring NSA 855034-06
St
8.3 2 Uberwurfmutter AS 21921-D6 Passend zu Materialbereit-
Al stellungsliste
8.4 - Schutzkappe Rohrleitung PA
8.5 2 Schutzkappe Uberwurfmutter PA

H22 0361 B2 -bw-gelb-251120
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Pos.- | Stuck | Benennung Norm/Bezeichnung | Bemerkung
Nr.
9 Baugruppe Halter (groB)
9.1 Halter Al-Blech 1,2
3.1364 T3
9.2 32 | Annietmutter MS 21076-L3 Alternativ: NAS 1068-C3
St
9.3 64 | Senkniet EN 6101-AD3-03-5
2117 T4
10 Baugruppe Schubstange 1
Baugruppe Schubstange 2
10.1 Stange 1 Al-Rundstange Alternativ: @ 1/2"
@13 X 267
10.2 Stange 2 Al-Rundstange Alternativ: @ 1/2"
@13 x 182
10.3 Gelenkkopf Rechtsgewinde 1/4" MM-4 Z.B. Fa. Aircraft Spruce Europe,
Fa. KLX Aerospace Solutions,
Fa. Stahl Aircraft & Materials GmbH
10.4 Gelenkkopf Linksgewinde 1/4" MB-4 Z.B. Fa. Aircraft Spruce Europe,
Fa. KLX Aerospace Solutions,
Fa. Stahl Aircraft & Materials GmbH
10.5 Sechskantmutter Rechtsgewinde 1/4" | NAS 509-4 Z.B. Fa. Aircraft Spruce Europe,
Fa. KLX Aerospace Solutions,
Fa. Stahl Aircraft & Materials GmbH
10.6 Sechskantmutter Linksgewinde 1/4" NAS 509-L4 Z.B. Fa. Aircraft Spruce Europe,
Fa. KLX Aerospace Solutions,
Fa. Stahl Aircraft & Materials GmbH
11 1 Baugruppe Rohr
11.1 1 Rohr ¢ 9,53 X 0,89 X 85,5 DAN 40
3.3214 T4
11.2 2 | Quetschring NSA 855034-06
St
11.3 2 Uberwurfmutter AS 21921-D6 Passend zu Materialbereit-
Al stellungsliste
11.4 - Schutzkappe Rohrleitung PA
11.5 2 | Schutzkappe Uberwurfmutter PA
12 Distanzstiick PA
@20 x 10
20 H22 0361 B2 -bw-gelb-251120
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IHK

Abschlussprifung Teil 1 — Herbst 2022

Materialbereitstellungsliste
Standard-Einzelteile
Elektrische Bauteile

Fluggeratmechaniker/-in

Allgemein

Die Standard-Einzelteile sind entsprechend den Skizzen auf Seite 25 jedem Priifling am Priifungstag bereitzustellen.
Sie dienen als Anbauteile der mechanischen und elektrischen Baugruppe und kénnen zu Folgeprifungen tber-

nommen werden.

Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1 (G@).

| Standard-Einzelteile, die angepasst an die Anzahl der Priiflinge am Priifungstag entsprechend den Skizzen

auf Seite 25 bereitgestellt werden miissen:

Es sind nur die elektrischen Bauteile mit einer eingetragenen Stlickzahl bereitzustellen.

Pos.- | Stlick | Benennung Norm/Bezeichnung | Bemerkung
Nr.
1 Leitung
1.1 Leitung Lange nach Bedarf
1.2 Plug, mind. 10-polig, inkl. Kontakten -X1 Kompatibel mit Receptacle
(Pin Contact) und Fullstiften in E-Modul
1.3 Receptacle, mind. 10-polig, inkl. Kon- | -X2 Kompatibel mit Plug Pos.-Nr. 2.2
takten (Socket Contact) und Fullstiften
inkl. Befestigungsmaterial
1.4 Zugentlastung, gerade Passend zu den Pos.-Nrn. 1.2
und 1.3
1.5 Kabelbinder, Gr. 3 und Gr. 4 Nach Bedarf
1.6 Schutzkappe
2 Leitung mit Mikroschalter Achtung! Aufschaltplan beachten
2.1 Leitung Lénge nach Bedarf
2.2 Plug, mind. 10-polig, inkl. Kontakten -X2 Kompatibel mit Receptacle
(Pin Contact) und Fullstiften in E-Modul
2.3 Zugentlastung, gerade Passend zu Pos.-Nr. 2.2
2.4 Mikroschalter 250 V/AC 6 A 1x EIN/EIN | -S3 Z.B. Cherry Switches
inkl. Kabelschuhen und Befestigungs- DC1C-H1LB oder Ahnliches
material
2.5 Kabelbinder, Gr. 3 und Gr. 4 Nach Bedarf
2.6 Schutzkappe
3 Leitung
3.1 Leitung Lénge nach Bedarf
3.2 Plug, mind. 10-polig, inkl. Kontakten -X1 Kompatibel mit Receptacle
(Pin Contact) und Fullstiften in E-Modul
3.3 Zugentlastung, gerade Passend zu Pos.-Nr. 3.2
3.4 Kabelbinder, Gr. 3 und Gr. 4 Nach Bedarf
3.5 Schutzkappe

H22 0361 B2 -bw-gelb-251120
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Pos.- | Stuck | Benennung Norm/Bezeichnung | Bemerkung

Nr.

4 Leitung mit Drucktaster

4.1 2 Leitung Lénge nach Bedarf

4.2 Plug, mind. 10-polig, inkl. Kontakten -X1 Kompatibel mit Receptacle
(Pin Contact) und Fullstiften in E-Modul

4.3 1 Zugentlastung, gerade Passend zu Pos.-Nr. 4.2

4.4 1 Drucktaster 1,5 A 250V AC -S3/-S4 Z B. R13-24 AL-05 oder

Ahnliches

4.5 n Kabelbinder, Gr. 3 und Gr. 4 Nach Bedarf

4.6 Schutzkappe

4.7 Kabelkennzeichnungsplattchen -S3/-S4 GemaB Aufschaltplan
oder Ahnliches

24 H22 0361 B2 -bw-gelb-251120
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