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1 Prifungsaufgabensatz

Der Prifungsaufgabensatz flir die Abschlussprifung Teil 1 besteht aus folgenden Unterlagen:
1.1 Allgemeine Unterlagen
1.1.1 Hinweise fur die Priufung online

(sind im vorliegenden Heft zusammengefasst)

1.2 Schriftliche Aufgabenstellungen

1.2.1 Hinweise fur die Kammer rot

1.2.2 Heft Schriftliche Aufgabenstellungen weil

1.2.3 Ldsungsschablone

1.2.4 Ldsungsvorschlage rot

1.2.5 Stellungnahme des Prifungsausschusses Onlineformular

(Zugangsdaten erhalten Sie Uber Ihre zustandige
Industrie- und Handelskammer/Handwerkskammer)

1.3 Arbeitsaufgabe
1.3.1 Prifungsunterlagen fir den Prifling

- Prifungsaufgaben-Beschreibung

Zugversuch weil
- Prifungsaufgaben-Beschreibung

Harteprifung weil
- Prifungsaufgaben-Beschreibung

Sichtprtfung weil
- Prifungsaufgaben-Beschreibung

Eindringprtfung weil
- Prifungsaufgaben-Beschreibung

Praparation eines Mikroschliffs weil
- Prifungsaufgaben-Beschreibung

Messmikroskopische Auswertung weil3

1.3.2 Prufungsunterlagen fur den Prifungsausschuss
— Situatives Fachgespréch rot
— Notizen zu den Prifverfahren

1.3.3 Gesamtbewertungsbogen rot

1.3.4 Stellungnahme des Prifungsausschusses Onlineformular
(Zugangsdaten erhalten Sie Uber Ihre zustandige
Industrie- und Handelskammer/Handwerkskammer)

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde firr die Priifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieBlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Prifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
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2 Hinweise zur Arbeitsaufgabe
2.1 Allgemein

Die Prifung besteht aus der Ausfiihrung einer Arbeitsaufgabe, die ein situatives Fachgesprach und schriftliche
Aufgabenstellungen beinhaltet. Die einzelnen Priifungsbereiche stehen in einem engen thematischen und zeitlichen
Bezug zueinander.

Gestreckte Abschlusspriifung Werkstoffpriifer/-in

Abschlusspriifung Teil 1 Abschlussprtifung Teil 2
Gewichtung: 30 % Gewichtung: 70 %
- Arbeitsaufgabe mit — Schriftliche — Prifungsprodukt mit — Schriftliche
situativem Fachgespréach Aufgabenstellungen auftragsbezogenem Aufgabenstellungen
Fachgesprach
Gewichtung innerhalb Gewichtung innerhalb Gesamtvorgabezeiten
Abschlussprifung Teil 1: Abschlussprifung Teil 1: Kunststofftechnik: 8,5h
67 % 33 %
Alle anderen
Vorgabezeit: max. 6,5 h | Vorgabezeit: 1,5 h | Fachrichtungen: 12,5 h | Gesamtvorgabezeit: 5h
- Durchfiihrung Arbeits- Schriftliche - Durchfiihrung Entsprechend der
aufgabe mit situativem Aufgabenstellungen Prifungsprodukt Fachrichtung:
Fachgespréch - gebundene Aufgaben Schadensanalyse:
Gewichtung: 50 % - Metalltechnik
Priifverfahren | Gewich- 30 geb. Aufgaben Priifungs- Gewich- Gewichtung: 10%
tung 3 zur Abwahl produkt tung Vorgabezeit: 90 min
_ 8 ungeb. Aufgaben
Zugversuch 25 % g’;ﬂﬁ:ﬁﬁg;ne Aufgabgg % Metalltechnik: keine Abwahl méglich
Harteprifung 15 % 7 ungeb. Aufgaben \"Dver(;‘si(:ff'};”d 30% | |- Kunststofftechnik ]
— keine Abwahl méglich roduktpraifung Gewichtung: 10%
Sichtprifung 10 % Vorgabezeit: 90 min
— N Kunststoff- 8 ungeb. Aufgaben
Eindringprifung 15 % technik: 30 % keine Abwahl méglich

Werkstoff- und

Préaparation N - Wéarmebehandlungs-
eines Mikro- 10 % Produktpriifung technik
schliffs Wirmebehand- Sew'cg*tun,?} 9(; 0%
Messmikrosko- lungstechnik: 30 % 8ourgaegz§u.f aben m
. o Warmebehand- Ngep. gaben
pische Auswer- 15 % lungsprozesse keine Abwahl méglich
tung . Priifanweisungen:
Situatives Systemtechnik: _ Systemtechnik
. 10 % Zerstorungsfreie 30 % ystemtechni
Fachgespréch Priiforozesse Gewichtung: 15%
P Vorgabezeit: 90 min
8 ungeb. Aufgaben
- Auftra_gsbezogenes Fach- | keine Abwahl méglich
gesprach

max. 30 min | Alle Fachrichtungen:

- Schriftliche Aufgaben-
stellungen
Gewichtung:
Metalltechnik 20%
Kunststofftechnik 20%
Warmebehandlungs-

technik 20%
Systemtechnik 15%
Vorgabezeit: 150 min
Teil A

40 geb. Aufgaben
keine Abwahl méglich
Teil B

15 ungeb. Aufgaben
keine Abwahl mdglich

Alle Fachrichtungen:

- Wirtschafts- und
Sozialkunde
Gewichtung: 10 %
Vorgabezeit: 60 min
18 geb. Aufgaben
3 zur Abwahl
6 ungeb. Aufgaben
1 zur Abwahl

Bild 1: Gliederung der gestreckten Abschlussprifung mit Aufteilung in Teil 1 und Teil 2 sowie Gewichtungen und Vorgabezeit
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2.2 Durchfiihrung der Abschlusspriifung Teil 1

2.2.1 Aufgabenstellung der Arbeitsaufgabe

Der Prifling soll anhand von Prifanweisungen verschiedene Prifungen aus den Bereichen der zerstérenden und
zerstérungsfreien Prifungen einschlieBlich der Praparation eines Mikroschliffs und einer messmikroskopischen
Auswertung durchftihren.

Da diese Prufverfahren stark von den betrieblichen Anlagen und Einrichtungen abh&ngig sind, werden durch den
PAL-Fachausschuss Standardunterlagen zur individuellen Anpassung durch den &értlichen Prifungsausschuss
angeboten. Die Prifungszeit betragt 6,5 Stunden. Innerhalb dieser Zeit ist das situative Fachgesprach in insge-
samt hdchstens 20 Minuten durchzufihren.

Nicht darin eingeschlossen ist die Zeit, die der Prufling fur die Vorbereitung der Aufgaben benétigt.
Darunter fallen zum Beispiel Bereitstellung der Arbeits- und Prifmittel, Vorbereitung des Prifplatzes,
Wartezeiten (PT-Prifung, Aushéarten des Einbettmittels) usw.

2.2.2 Beispiele einer Arbeitsaufgabe

Fir eine Baugruppe der chemischen Industrie (Behalterbau) sind folgende Prifverfahren anzuwenden:
Zugversuch

Beispiel 1:

Es ist ein Zugversuch an einer vorgegebenen Probe durchzufiihren und die vorgegebenen Kennwerte sind zu
ermitteln.

Beispiel 2:

Es liegt eine Reklamation eines Kunden bezliglich eines maschinell ausgewerteten Zugversuchs vor.
Der Kunde behauptet, dass die Kennwerte fehlerhaft berechnet wurden. Der Prifling soll anhand der Rohdaten
der Maschine (Tabelle oder Diagramm) sowie der vorliegenden Probe die reklamierten Daten Uberprifen.

Hartepriifung
Beispiel 1:

Es soll die Harte einer metallischen Beschichtung an einem Rohr mit einer vorgegebenen Schichtdicke ermittelt
werden. Dabei ist vom Prifling das Harteprufverfahren mit den notwendigen Priifparametern auszuwéhlen.
Variante: Kombination mit der Aufgabe fir die Metallografie

Die Schichtdicke ist in der Prifungsaufgabe fur den Mikroschliff vorher zu ermitteln.

Beispiel 2:

An einer vorbereiteten angeétzten SchweiBnaht soll eine Hartepriifung mit Einzelwerten in den einzelnen Bereichen
der SchweiBnaht erfolgen und im Protokoll angegeben werden.

Beispiele fur die Lage der Einzeleindriicke:

Z Grundwerkstoff D Warmeeinflusszone D SchweiBgut

Beispiel 3:

Es soll die Hérte einer Dichtung aus Kunststoff ermittelt und mit Lieferangaben verglichen werden.
Dabei ist vom Prifling das Harteprifverfahren mit den notwendigen Prifparametern auszuwahlen.

Kammer/Priifungsausschuss
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Sichtpriifung (VT)
Beispiel 1:

Es soll die bei der Harteprifung untersuchte SchweiBnaht geprift werden. Pabei kénnen verschiedene Kriterien
wie z. B. Nahtiberhéhung, Wurzeldurchhang, Einbrandkerben, Risse oder Ahnliches geprift werden. Dabei sollte
eine Auswahl von zwei Kriterien getroffen werden.

Priifanweisung:

Erzeugnisform: V-Naht 60°

Werkstoff/Warmebehandlungszustand: S235 normalgegliiht

Oberflachenzustand: geburstet

Prifung und Beurteilung nach: Prifanweisung

Prifumfang: 100 % der Vorderseite und Ruckseite

Priftechnik: direkt und ohne Hilfsmittel bzw. je nach zu bestimmenden Merkmalen
und den entsprechenden Lehren oder Messgeraten

Prifart: Detailpriifung und Gestaltsabweichung

Zu beachtende Merkmale: Bewertungskriterien sind zur Verfigung zu stellen, wie z. B. zu groBe Naht-
Uberhdhung, Winkelversatz, Wurzeldurchhang, Einbrandkerben, SchweiB-
spritzer

2NN ZON —

Nahttberhéhung, Nahttberhéhung,

normal zu groBB Winkelversatz

Beispiel 2:

Untersuchung eines Gussteils auf auBen liegende Unvollkommenheiten (z. B. Lunker, Kantenversatz, Schwindungen,
Angussreste usw.)

Bewertungskriterien sind z.B.:

¢ Vorbereitung des Arbeitsplatzes

¢ Beleuchtung

e Auffinden der Prifmerkmale

e Dokumentation des Priifungsergebnisses (Eine Bewertung der Priifmerkmale ist dabei nicht vorzusehen.)

Eindringpriifung (PT
Beispiel 1 (Beschichtungen):

Ein beschichtetes Blech soll auf Risse untersucht werden. Als Beschichtung kann z. B. eine hartverchromte
Beschichtung, eine Farbbeschichtung oder eine AuftragsschweiBung verwendet werden.

Beispiel 2 (Uberpriifung des verbauten Halbzeugs):

Das flr das Schweien verwendete Blech ist auf Oberflachenfehler zu tberprifen. Mdgliche Fehler wéaren zum
Beispiel Uberlappungen oder Doppelungen an den Blechkanten.

Beispiel 3:
Ein vergltetes Stahlbauteil soll auf Harterisse untersucht werden.

Bewertungskriterien:
Durchfuihrung nach Prifanweisung analog zur Sichtprtfung

Kammer/Prifungsausschuss
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Praparation eines Mikroschliffs

Beispiel 1:

Préaparation eines Schliffs aus einem Bauteil, das bei den vorangegangenen Priifungen verwendet wurde. Falls der
Schliff durch den Prifling eingebettet wird, kann die Wartezeit, falls sie nicht anderweitig genutzt werden kann, als
Unterbrechung berticksichtigt werden.

Beispiel 2:

An einem bereits eingefassten oder selbst einzufassenden Schliff (z. B. Schraganschliff) aus dem bei der Farbein-
dringprifung verwendeten Produkt, bei dem Risse vorliegen, erfolgt die Praparation. Nachfolgend wird dieser Riss
ausgewertet.

Messmikroskopische Auswertung
Beispiel 1:

Vermessen einer Schichtdicke
Beispiel 2:

Vermessen einer Korrosionstiefe
Beispiel 3:
GrafitgroBenbestimmung

Beispiel 4:

Vermessen einer Risslédnge
Bewertungskriterien:

e Kalibrieren des Mikroskops

e Herstellung einer Aufnahme bzw. einer Skizze

e Messergebnis
e Statistische Auswertung

2.3 Situatives Fachgespréach

Das situative Fachgesprach der Arbeitsaufgabe soll eine Aussage darliber ermdglichen, inwieweit ein fachlich
komplexer Arbeitsauftrag verstanden worden ist und ob in einer arbeitstypischen Weise kommuniziert werden
kann.

Durch das situative Fachgesprach zur Arbeitsaufgabe soll der Prifling nachweisen, dass er

e fachbezogene Probleme und deren Lésung darstellen,
¢ die fur den Auftrag fachlich relevanten Hintergriinde aufzeigen sowie
¢ die Vorgehensweise bei der Ausfihrung des Auftrags begrinden kann.

Mit dem situativen Fachgespréch zur Arbeitsaufgabe lasst sich insbesondere ermitteln, ob der Prifling berufliche
Auftrage verstehen und analysieren sowie Losungsmadglichkeiten entwickeln kann.

Das situative Fachgesprach ist im Verlauf der Arbeitsaufgabe mit dem Priifling zu fihren und auf dem Blatt ,,Situa-
tives Fachgesprach® (Blatt 7 von 8) zu dokumentieren. Das Ergebnis der Notizen muss auf den Gesamtbewer-
tungsbogen (Blatt 8 von 8) Gbertragen werden.

Das Blatt ,,Situatives Fachgesprach” (Blatt 7 von 8) ist mit dem Gesamtbewertungsbogen (Blatt 8 von 8) zur voll-
standigen Dokumentation abzulegen.

Der Zeitpunkt fur die Durchfihrung des situativen Fachgesprachs ist innerhalb der Prifung beliebig wéhlbar, wo-
bei der Prifling in seinem Arbeitsablauf nicht stérend unterbrochen werden soll. Das situative Fachgesprach soll
insgesamt héchstens 20 min umfassen und ist zeitlicher Bestandteil der Arbeitsaufgabe.

Dem situativen Fachgesprach zur Arbeitsaufgabe liegt kein Gesprachsleitfaden zugrunde, sondern nur der durch-
gefuhrte Arbeitsauftrag, Uber den weiter diskutiert werden soll. Durch Fragen des Priifungsausschusses soll der
Prifling angeregt werden, einen bestimmten Inhalt (Theorie, Begriindung, Kernpunkt usw.) darzustellen.

Kammer/Priifungsausschuss
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Wahrend der Arbeitsaufgabe kénnen beispielsweise folgende Themen Inhalte des situativen Fachgesprachs sein:

e Fragen beziiglich des Prifungsablaufs (Planung, Durchfiihrung und Kontrolle)

e Umgang mit Hilfs-, Priif-, Betriebs- und Arbeitsmitteln

¢ \orgehensweise bei den Prifverfahren

¢ Sicherheitsvorschriften

Die Anforderungen sollen sich an einem durchschnittlichen Prifling orientieren, der die Ausbildungsinhalte der ersten
18 Monate (laut Verordnung) vermittelt bekam. Es ist darauf zu achten, dass kommunikative Mangel die zu bewer-

tende fachliche Kompetenz nicht negativ beeinflussen.

2.4 Bewertung der Arbeitsaufgabe

Die Ermittlung der Einzelergebnisse der verschiedenen Prifungsverfahren sowie des situativen Fachgespréchs
erfolgt auf dem Gesamtbewertungsbogen (Blatt 8 von 8), Seite -1-(2).

FUr die Bewertung der einzelnen Prifungsleistungen empfiehlt der PAL-Fachausschuss die folgenden Bewer-
tungsschlissel:

— Objektiv bewertbar: 10 oder 0 Punkte
— Subjektiv bewertbar: 10 bis 0 Punkte (10-9-8-7-6-5-4-3-2-1-0 Punkte)

Treten bei den Ergebnisberechnungen der einzelnen , Tatigkeiten“ (Zugversuch, Harteprifung, Sichtprifung,
Eindringprifung, Praparation eines Mikroschliffs, Messmikroskopische Auswertung, situatives Fachgespréch)
Dezimalergebnisse auf, sind diese auf ganze Zahlen kaufmannisch gerundet (auf dem Ablochbeleg) einzutragen
(Feld 1 bis Feld 7).

Tritt bei der Gesamtergebnisberechnung der Arbeitsaufgabe mit situativen Gesprachsphasen ein Dezimalergebnis
auf, ist dieses ebenso auf eine ganze Zahl kaufméannisch gerundet einzutragen.

Auf Basis von § 24 Musterpriifungsordnung fiir die Durchfiihrung von Abschluss- und Umschulungs-
priifungen des Hauptausschusses des Bundesinstituts fiir Berufsbildung (BiBB) vom Marz 2007 sind die
Prifungsleistungen wie folgt zu bewerten:

10 Eine den Anforderungen in besonderem MalBe entsprechende Leistung
9 Eine den Anforderungen voll entsprechende Leistung
8
Eine den Anforderungen im Allgemeinen entsprechende Leistung
7
6
Eine Leistung, die zwar Mangel aufweist, aber den Anforderungen noch entspricht
5
4 Eine Leistung, die den Anforderungen nicht entspricht, jedoch erkennen lasst, dass
3 Grundkenntnisse vorhanden sind
2 Eine Leistung, die den Anforderungen nicht entspricht und bei der selbst
Grundkenntnisse fehlen
1
oder
0 keine Prifungsleistung erbracht

Kammer/Prifungsausschuss
F22 0510 HS1 -poi-040121 7



Prifungsjahr: Vor- und Familienname:

IHK

Abschlussprifung Teil 1

Priflingsnummer: Datum:

Laufzettel Werkstoffprifer/-in
Arbeitsaufgabe

Empfehlung des Fachausschusses, nicht verbindlich

Dieser Laufzettel kann vom Prifungsausschuss verwendet werden.

.. Richtzeit in . Unter- Benétigte Unterschrift
Prifverfahren Minuten Beginn Ende brechung Zeit Priifer

Zugversuch

Harteprifung

Sichtprtfung

Farbeindring-
prifung

Préparation
eines
Mikroschliffs

Messmikrosko-
pische Auswer-
tung

Summe

Kammer/Prifungsausschuss
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