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Die in diesem Heft aufgefiihrten Einzelteile miissen fiir die Durchfiihrung des Arbeitsauftrags standard-
maBig bereitgestellt werden.

Diese Einzelteile bilden eine Art Betriebsmittelpool. Der Priifling hat anhand dieser Liste die Werkzeuge,
Prif- und Hilfsmittel auszuwahlen, die er zur Bearbeitung der jeweiligen Prifungswerkstlicke benétigt.

Zusatzlich missen noch priifungsbezogene Halbzeuge sowie optional Priifmittel und Werkzeuge mitge-
bracht werden. Diese sind auf dem Blatt ,Variable Bereitstellungsliste fiir den Ausbildungsbetrieb/Material-
bereitstellungsliste“ abgebildet und liber die PAL-Homepage abrufbar.

| Priifmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
1. 1 Messschieber Form A 150 mm DIN 862
2. 1 Winkelmesser oder Universalwinkelmesser
3. 1 StahlmaBstab 300 mm
4. 1 Flachwinkel 150 X 100 mm DIN 875
5. 1 Anschlagwinkel 100 X 70 mm DIN 875
| Werkzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
1. 1 ReiBnadel
2. 1 Spitzzirkel 150 mm Schenkelldnge
3. 1 Korner
4. 1 Schlosserhammer 300g 500¢g DIN 1041
5. 1 Gummi- oder Kunststoffhammer
6. 1 Handbulgelsage fir Metall 300 mm DIN 6473
7. 1 Trennstemmer 10 X 2 mm
8. 1 Flachstumpffeile 100-3 150-1 150-3 DIN 7261
250-1 250-3
9. 1 Dreikantfeile 150-1 150-3 200-1 200-3 DIN 7261
10. 1 Vierkantfeile 150-1 DIN 7261
11. 1 Rundfeile 150-1 150-3 250-1 250-3 DIN 7261
12. 1 Feilenbirste
13. 1 Feilkloben
14. 1 Dreikantschaber oder Entgrater 150 mm
15. 1 Winkelschraubendreher fir Schrauben Satz SW 2 bis 8 mm ISO 2936
mit Innensechskant
16. 1 Schraubendreher flir Schrauben mit Schlitz A0,5 X 3,0 A0,8 X4,0 A1,0x 5,5 ISO 2380

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde fir die Prifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fir den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieBlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Prifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
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Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Kreide
2. 1 Putztuch
3. 1 Handfeger
4. 1 Feilenreiniger CuZn-Blech
5. 1 Schutzbrille
6. 1 Schlagklotz aus Hartgewebe oder Ahnlichem (20 X 30 X 80 mm)
7. 1 Haarschutz (bei nicht unfallsicherem Haarschnitt)
8. 1 Faserschreiber (wasserfest)
v Priifmittel, die fir 1 bis 3 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:
1. 1 Tiefenmessschieber 200 mm
2. 1 Radienlehre R1-7 R7,5-15 (konkav und konvex)

DIN 862

\'} Werkzeuge fiir die manuelle Bearbeitung, die fiir 1 bis 3 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Satz Schlagstempel (arabische Ziffern) 3 mm

2. 1 Satz Gewindebohrer mit Windeisen, M4 M5 M6 M8 M10
wahlweise Maschinengewindebohrer,
mit Kernlochbohrer

3. 1 Kombizange 150 mm

4. 1 Gripzange Spannweite 0-45 mm

5. 2 Schraubzwinge 120 mm Spannweite

6. 1 Splinttreiber-Satz (Durchschlag) @ 3 bis 8 mm

DIN 7353
DIN 352

DIN 6450

Vi Werkzeuge fiir die maschinelle Bearbeitung, die fiir 1 bis 3 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Spiralbohrersatz (Stufung 0,5 mm) @ 1 bis 10 mm

2. 1 Flachsenker, 8X45 10X55 11X6,6 15X 9
mit entsprechendem Spiralbohrer

3. 1 Kegelsenker 90° 1-5 5-10 10-15

4. 1 Zentrierbohrer A25

5. 1 Maschinenreibahle H7, @5 6

mit entsprechendem Spiralbohrer
und Grenzlehrdorn

DIN 338
DIN 373

DIN 335
DIN 333
DIN 212

Anstelle der aufgefuihrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare betriebsibliche Werkzeuge, Priuf- und

Hilfsmittel verwendet werden.

Alle Messmittel kbnnen sowohl analog als auch in digitaler Form ausgewahlt werden.

Der Prifling ist vom Ausbildenden darlber zu unterrichten, dass seine Arbeitskleidung den Vorschriften der Deut-
schen Gesetzlichen Unfallversicherung (DGUV) entsprechen muss. Entspricht die Arbeitskleidung nicht den Unfall-
verhltungsvorschriften der DGUV, dann ist eine Teilnahme an der Priifung nicht zulassig.

Ferner ist darauf hinzuweisen, dass der Prifling ein Tabellenbuch und einen nicht programmierbaren, netzunabhan-
gigen Taschenrechner ohne Kommunikationsmdglichkeiten mit Dritten benutzen darf.
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