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Abschlussprifung Teil 1

Standardbereitstellungsliste fir
den Ausbildungsbetrieb

GieBereimechaniker/-in

Fiir die Arbeitsaufgaben sind standardmaBig die in diesem Heft aufgefiihrten Positionen erforderlich. Darii-
ber hinaus sind an die jeweilige Arbeitsaufgabe angepasste Positionen im Heft ,,Bereitstellungsunterlagen
fur den Ausbildungsbetrieb® aufgefiihrt.

Arbeitsaufgabe 1: Gussstiick

Arbeitsaufgabe 2: Mechanische Baugruppe
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Werkzeuge und Hilfsmittel, die fiir die Herstellung des Gussstiicks fiir jeden Priifling bereitgestellt
werden miissen:

Fir die Herstellung des Gussstlicks hat der Ausbildungsbetrieb die erforderlichen Formwerkzeuge sowie
die personliche Schutzausristung (PSA) bereitzustellen (nach Ricksprache mit dem Prifungsbetrieb).

Prufmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
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Messschieber
Flachwinkel
Anschlagwinkel
Haarwinkel
StahlmaBstab

min. 135 mm
150 X 100 mm
100 X 70 mm
75 X 50 mm
300 mm

Werkzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:
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ReiBnadel

Koérner

Schlosserhammer

Gummi- oder Kunststoffhammer
Handbiigelsage fir Metall
Flachstumpffeile

Dreikantfeile

Rundfeile

Vierkantfeile

Halbrundfeile

Feilenbirste

Dreikantschaber oder Handentgrater
Satz Splinttreiber

Satz Winkelschraubendreher fir
Schrauben mit Innensechskant
Parallel-Schraubzwinge
Abziehstein

300 g

300 mm

150-1 150-3 250-1 250-3
150-1 150-3

150-1 150-3

150-1 150-3

150-1 150-3

3,4,5,6,8

SW 2 bis 10 mm
100 mm Spannweite (oder Vergleichbares)

DIN 862

DIN 1041

DIN 6473
DIN 7261
DIN 7261
DIN 7261
DIN 7261
DIN 7261

DIN 6450

ISO 2936

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten Ausschuss beschlossen. Er wurde firr die Priifungs-
abwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungspriifungen entwickelt. Weder der Priifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fiir den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.
Beispielhafte Hinweise auf bestimmte Produkte erfolgen ausschlieBlich zum Veranschaulichen der Produktanforderung beziehungsweise zum Verstandnis der jeweiligen
Prifungsaufgabe. Diese Hinweise haben keinen bindenden Produktcharakter.

Internet: www.ihk-pal.de
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Arbeitsaufgabe 2: Mechanische Baugruppe
v Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

Kreide

Putztuch

Handfeger

Feilenreiniger (CuZn-Blech)

Schutzbrille

Haarschutz (bei nicht unfallsicherem Haarschnitt)

Tabellenbiicher (vom Priifling bereitzustellen)

1 Nicht programmierter, netzunabhangiger Taschenrechner ohne Kommunikationsmdglichkeit mit Dritten
(vom Priifling bereitzustellen)

Schreibzeug (vom Priifling bereitzustellen)
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Prifmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

1 Tiefenmessschieber min. 135 mm DIN 862
1 Messschieber 250 mm DIN 862
1 Satz Radienlehren 1-7  7,5-15 (konkav und konvex)

1 Universalwinkelmesser

Pob=

Vi Werkzeuge und Hilfsmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Satz Schlagstempel (arabische Ziffern) 3 mm

2. 1 Spitzzirkel 150 mm Schenkellange

3. 1 Kombizange 150 mm

4, 1 Zentrierbohrer A1,6 DIN 333

Arbeitsaufgabe 3: Pneumatische Steuerung

VII Werkzeuge und Hilfsmittel zum Aufbau der steuerungstechnischen Komponenten, die fiir jeden
Prifling bereitgestellt werden miissen:

1. Werkzeug zum fachgerechten Abléngen von Kunststoffschlauch

2 Werkzeug zur fachgerechten Montage von Steckverschraubungen und Gerduschdampfern, passend zu
den bereitgestellten Bauteilen

3. Werkzeug bzw. Hilfsmittel zur Demontage des Kunststoffschlauchs

4. Schreibwerkzeug zum Beschriften von Klebeetiketten

5. 1 Maulschlissel SW 8 bzw. passend zum Befestigen der Bauteile
(z.B. bei Verwendung von Schrauben und Muttern M5)
1 Maulschlissel SW 32 bzw. passend zum bereitgestellten Zylinder
Maulschlissel passend zur Schlisselweite der Kolbenstange des bereitgestellten Zylinders
2 Maulschlussel passend zur Mutter des Kolbenstangengewindes des bereitgestellten Zylinders
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Anstelle der aufgefuihrten Positionen kénnen alternativ auch vergleichbare betriebsibliche Werkzeuge, Prif- und
Hilfsmittel verwendet werden.

Der Prifling ist vom Ausbildenden dariiber zu unterrichten, dass die Arbeitskleidung den Unfallverhiitungsvor-
schriften entsprechen muss. Bei nicht entsprechender Arbeitskleidung ist eine Teilnahme an der Prifung nicht
zuléssig.

Vom Ausbildungsbetrieb ist sicherzustellen, dass der zur Prifung zugelassene Prifling Uber die glltigen Arbeits-
vorschriften (zum Beispiel DGUV Vorschrift 1) eine Sicherheitsunterweisung erhalten hat.

F19 0690 B1 -sk-gelb-290818



IHK

Abschlussprifung Teil 1

Trager fir die mechanische Baugruppe GieBereimechaniker/-in
mit Schutz

Der Trager fiir die mechanische Baugruppe mit Schutz ist ein Vorschlag des PAL-Fachausschusses. Es
steht lhnen frei, diesen Trager in den Priifungen zu verwenden. Dieser Trager kann fiir mehrere Priifungen
und zur alternativen Befestigung der mechanischen Baugruppe auf der Montageplatte verwendet werden.
Beriicksichtigte Befestigungsbreiten fiir Grundplatten sind 60, 70, 80 und 100 mm. Der Trager und der jewei-
lige Schutz kénnen von lhnen geandert werden.

| Halbzeuge:
1. 1 Flachstahl 120 X 8 X 130 EN 10278 S235JRC+C (alternativ Al)
2. 2 Vierkantstahl 12 X 120 EN 10278 S235JRC+C (alternativ Al)
3. 1 Platte 3 X 200 X 200 z.B. PC transparent (Standard)
4. 1 Platte 3 X 200 X 360 z.B. PC transparent (alternativ Schutz 2)
1 Normteile:
1. 4 Zylinderschraube M5 x 12 ISO 4762 8.8
2. 38 Zylinderschraube M5 X 20 ISO 4762 8.8
3. 2 Zylinderstift 5xX18-A ISO 8734 St
4. 2 Gewindestift M5 X 35 ISO4026 45H
5. 2 Réndelmutter M5 DIN 467 St
6. 2 Réandelmutter M5 DIN 466 St

4 F19 0690 B1 -sk-gelb-290818
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Schutz 2
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