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Die nachstehenden Aufgaben sollen Sie in Ihrer Ausbildung zum Anlagenmechaniker
SHK unterstitzen. Diese Aufgaben kdnnen im Rahmen des Selbstlernens und auch
zur Prufungsvorbereitung genutzt werden.

Ausgangssituation

Bei der Demontage und Montage
muissen Halbzeuge u.a. durch das
Fertigungsverfahren Trennen in
eine bestimmte Form gebracht

werden.

Sie gehdren zu den Monteuren,
die sich einer entsprechenden
Unterweisung in die Handhabung

eines Winkelschleifers

unterziehen mussen.

Foto: wellmann

Aufgabe 1: Zum Herstellen einer Installation sind die Fertigungsverfahren

anzuwenden. Nennen Sie die Definition der Fertigungsverfahren nach DIN 8580.
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Aufgabe 2: Ordnen Sie die genannten Fertigungsverfahren in die nachstehende
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Aufgabe 3: Ordnen Sie die genannten Fertigungsverfahren jeweils ein Beispiel aus
dem SHK-Tatigkeitsbereich zu.

Urformen:
Umformen:

Trennen:

Fugen:

Beschichten:

Stoffeigenschaften andern:
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Aufgabe 4: In den nachstehenden Darstellungen wird ein Fertigungsverfahren
angewandt.

a) Bezeichnen Sie das dargestellte Fertigungsverfahren.

b) Bezeichnen Sie die dargestellten Werkzeuge.

c) Ordnen Sie den Abbildungen zu, ob es sich um handbetriebene
Werkzeuge oder elektrische Maschinen handelt.

d) Ordnen Sie den Abbildungen zu, ob es sich um ein spanendes oder
spanloses Verfahren handelt.
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Aufgabe 5: In den folgenden Aufgaben wird die Handhabung eines Winkelschleifers
thematisiert. Kreuzen Sie an, ob das Schleifen mit dem Winkelschleifer zu einem
Spanverfahren mit geometrisch bestimmter Schneide oder einem Spanverfahren
mit geometrisch unbestimmter Schneide gehort.

[ Spanverfahren mit geometrisch bestimmter Schneide

O Spanverfahren mit geometrisch unbestimmter Schneide

Aufgabe 6: Mit einem Winkelschleifer kann man schleifen und trennschleifen.
Erldutern Sie beide Verfahren.
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Aufgabe 7: Ubertragen Sie die nachfolgenden gesuchten Angaben von der
Mustertrennscheibe in die Schablone ein:

Schnittgeschwindigkeit, Drehzahl, MalRe der Trennscheibe, Kornbezeichnung,

Herstellername

meiabo

Flexiarapid super "‘

125 x 1,0 x 22,23 mm
5x.040 x 7/8" 10

12.200 min™
max. 80 m/s

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
D-72622 Nuertingen, Germany 130228920
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Aufgabe 7: Tragen Sie die Maldangaben der Trennscheibe in die Zeichnung ein.
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Aufgabe 8: Nennen Sie die vom Hersteller genannte Schutzkleidung, die beim
Arbeiten mit einem Winkelschleifer getragen werden muss.

meiabo

Flexiarapid super | Q.

125 x 1,0 x 22,23 mm
5x.040 x 7/8" 1075

12.200 min™
max. 80 m/s

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
D-72622 Nuertingen, Germany 130228920
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Aufgabe 9: Messungen ergaben beim Trennschleifen Schalldruckmesswerte von
uber 100 dB(A).

Foto: wellmann

a) Es wird Luftschall und Kérperschall unterschieden. Erldutern Sie beide
Begriffe.

b) Die Berufsgenossenschaften erlassen zum Schutze der Gesundheit der
Menschen Unfallverhitungsvorschriften. Ab welchen Schalldruckpegel sollten
Monteure einen Gehorschutz tragen?
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Aufgabe 10: Auf einer Trennschleifscheibe sind auch Verbotszeichen dargestellt.
Benennen Sie diese.

Flexiarapid super | By

125 x 1,0 x 22,23 mm
5 x.040 x 7/8"

12.200 min™!
max. 80 m/s

Metabowerke GmbH I
Metabo-Allee 1 A 60_T_BF/41 X
D-72622 Nuertingen, Germany 130228920 i
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Aufgabe 11: In den Herstellerbedienungsanleitungen finden Sie den Hinweis, dass

man mit einem laufenden Winkelschleifer nicht herumlaufen darf. Erlautern Sie die
Griunde fir diesen Hinweis.
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Aufgabe 12: Bei der Nutzung des Trennschleifers zum Trennen ist die Nutzung des
Zusatzgriffes erforderlich. Nennen Sie die Aufgabe hat des Zusatzgriffes.

Quelle: www.heidelberg24.de

hitp heidelberg24.de/regionhorror-unfall gart-arbeiter-schneidet-sich-tr ifer-hals-12348281.html

Arbeiter schwer verletzt

Horror-Unfall: Arbeiter schneidet sich
mit Trennschleifer in den Hals

05.06.19-10:04

Aufgabe 13: Ein weiterer wichtiger Hinweis beim Trennschleifen ist, dass man mit
dieser scheibe nicht schleifen darf. Erlautern Sie diesen Hintergrund.

Aufgabe 14: Beim Trennschleifen sind die Hinweise zur Drehzahleinstellung des
Herstellers zu beachten. Erlautern Sie den Begriff Drehzahl.
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Aufgabe 15: In der Mustertrennscheibe ist die Drehzahl mit 12.200min-' angegeben.
a) Erlautern Sie diese Angabe.

b) Stellen Sie die Einheit der Umdrehung als Bruch dar.

meiabo
Flexiarapid super ‘:

125 x 1,0 x 22,23 mm
5x.040 x 7/8"

12.200 min™
max. 80 m/s

Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
D-72622 Nuertingen, Germany 130228920
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Aufgabe 16: Auf der Trennscheibe finden Sie die Angabe zur Umdrehung und der
Schnittgeschwindigkeit. Stellen Sie zeichnerische diese beiden Groflen in die dafir
vorgesehenen Felder in dem Schema dar.

Trennscheibe
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Aufgabe 17: Auf der Trennscheibe finden Sie die Angabe zur Umdrehung und der
Schnittgeschwindigkeit.
a) Geben Sie die Formel fur die Schnittgeschwindigkeit an.
b) Uberpriifen Sie nun rechnerisch die Schnittgeschwindigkeit in m/s bei einer
Umdrehung von 12200 min-' und einem Scheibendurchmesser von 125mm.

Aufgabe 18: Verandert man die Umdrehungsfrequenz oder verandert sich der
Durchmesser der Trennscheibe, so hat das auch folgen fur die
Schnittgeschwindigkeit. Vervollstandigen Sie die nachstehenden Satze mit groRer
bzw. kleiner.

a) Die Umdrehungsfrequenz wird kleiner,
dann wird die Schnittgeschwindigkeit

b) Der Durchmesser der Trennscheibe wird kleiner,
dann wird die Schnittgeschwindigkeit
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Aufgabe 19: Viele Maschinenhersteller haben auch Trennscheiben, die zur
Bearbeitung von Edelstahl genutzt werden konnen. Hier ist Vorsicht geboten. Die
Hersteller von Edelstahlrohren verbieten den Einsatz von Trennscheiben bei der
Montage einer Rohrinstallation aus Edelstahl (siehe nachfolgendes Beispiel).
Begrinden Sie dieses Verbot.

viega) o

3.43 Rohre abléangen

HINWEIS!

o Undichte Pressverbindungen durch beschadigtes Materiall
Durch beschadigte Rohre oder Dichtelemente kdnnen
Pressverbindungen undicht werden.

Beachten Sie die folgenden Hinweise, um Beschadigungen

an Rehren und Dichtelementen zu vermeiden:

- Verwenden Sie zum Ablingen keine Trennscheiben
(Winkelschleifer) oder Schneidbrenner.

- Verwenden Sie keine Fette und Ole (wie z. B. Schneidél).

Fir Informationen zu Werkzeugen siehe auch & Kapitel 3.3.4 ,Bend-
tigtes Werkzeug™ auf Seite 19.
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