2,5 D-NC-Programmierung Eine Lernanleitung fir CAM Express
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2,5 D-NC-Programmierung Grundlagen

2.2 Fertigungsumgebung

Die Bedien-Oberflache der Fertigungsumgebung
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Auswalhlfilter fir grafische Entitaten

Es stehen mehrere Auswahlfilter fir die Klassifikation unterschiedlicher grafischer
Entitaten zur Verfiigung. Bei gewahltem Auswahlfilter kbnnen Sie nur Entitaten aus-
wéahlen, die der aktuell gewahlte Auswabhlfilter zuldsst.

Rechts daneben befindet sich eine zweite Listbox mit der die Auswahl weiter ein-
gegrenzt werden kann.
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2,5 D-NC-Programmierung Bearbeitung der Grundplatte
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Erstellen Sie lhren eigenen Fertigungsplan, in den Sie die hier bendtigten Werk-
zeuge eintragen, danach erzeugen Sie die Werkzeuge in CAM Express.

Dazu wechseln Sie in die Operations-Navigator Ansicht ,,Wkz-Maschinenansicht”
(1) und klicken auf den Knopf ,,Werkzeug erzeugen® (2).

Nutzen Sie dazu den Fertigungsplan von Kapitel 3.1 als Vorlage.
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2,5 D-NC-Programmierung Bearbeitung der Grundplatte

3.4 Operationen erzeugen

PO

E{-__ gﬂ 3 ! F Nun werden die Bearbeitungsope-
Programm  Werkzeug Geometrie/ Operation rationen programmiert.
erzeugen  erzeugen  erzeugen 7| erzeugen |3 = Klicken Sie in der Werkzeugleiste

auf ,,Operation erzeugen®“.
Der erste Arbeitsschritt in diesem

< |~l | Operation erzeugen |X Beispiel ist das Bearbeiten der
= A AuBenkontur mit einem 60er
7 Planfraser.
%l”aChmeW—EXD E Dazu wahlen Sie in der Dialog-
. box den ,, Typ“ ,,Machinery_Exp*
Operationsuntertyp A (Frasen) P rY_EXP
rasen
S\
%@ g @ &D Als Operationsuntertyp fir allge-
%\\\\\\\\\\\f = meine Frasarbeiten ist ,CAVITY_
N L A MILL® zu wahlen.
Nun wird ausgewahlt:
ﬁPusitiun A — in welchem Programm (Ordner)
. die Operation platziert wird.
_Programm | GRUNDPLATTE kv P P :
. = - welches Werkzeug daftr ver-
Werkzeug [PLANFRASER_60 (M| wendet wird
3
Zceomem‘e [WORKPIE{:E E — welche Formelemente der Geo-
Z
%Methode [MILL_FINISH @ metrie bearbeitet werden sollen.
A R — welche Bearbeitungsmethode
Name A gewahlt wird (z.B. Schruppen,
7 Schlichten).
I a A A
2 Tragen Sie jetzt den Namen der
[ ] Operation ein
[ Anwenden ] [ Abbrechen ] und klicken auf ,,OK*“.

Tragen Sie hier die Namen der Operationen in die Tabelle ein.
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