





Die Bauteilerstellung

3.11  Die Pleuelstange, Pos. 9

3.11.1  MabBliche Vorgaben

3.11.2 Die Bauteilerstellung, Kurzdarstellung

Erstellen Sie eine Basisskizze nach Vorlage (1) und generieren Sie von dieser Skizzenfliche ein
Volumen mit einer Hohe von 6 mm. Iﬁ’ 2D-Skizze
Generieren Sie eine Skizzenfldche, ein Volumen mit Abrundung von 6 mm und einer beidseitigen =
" Geometrie
Gesamthohe von 2 mm (2). = o
rojizieren
Fugen Sie die Durchgangsbohrung © 3 mm H7 an beiden Enden mittig hinzu (3). oo
Speichern Sie das fertige Bauteil. “& Freier Orbit
& Versatz
[ I ] Abhéngigkeit
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1 = Linie
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2 speich
peichern
2 E’ unter '
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Die Bauteilerstellung
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3.11.3 Die Zeichnungsableitung, exemplarisch

=) Legen Sie die Ansichten fest, tragen Sie die entsprechenden MaBe ein, vervollstindigen Sie das
DI Basis Schriftfeld, ergidnzen Sie die, fiir die Fertigung, notigen Anmerkungen und speichern Sie die
Zeichnung ab.
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Die Bauteilerstellung

3.12  Die Pleuellager, Pos. 10

3.12.1 MabBliche Vorgaben
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3.12.2 Die Bauteilerstellung, Kurzdarstellung

Erstellen Sie eine Basisskizze nach Vorlage (1) und generieren Sie von dieser Skizzenfliche ein r
Volumen mit einer Héhe von 6 mm. E 9D-Skizze
Generieren Sie eine Skizzenfldche, ein Volumen mit minimaler Breite von 8 mm und einer beid- =
. . Geometrie
seitigen Gesamth6he von 2 mm (2). = .
. o rojizieren
Fugen Sie die Durchgangsbohrung @ 3 mm H7 am Ende mittig hinzu (3). P
Die Kopfseite erhélt mittig eine Gewindebohrung von M3, 8 mm tief, Kernbohrung fiir M3, 10 mm “g’ Freier Orbit
tief (4).
Speichern Sie das fertige Bauteil. & Versatz
[ I ] Abhéngigkeit
1 Symmetrisch
/I
£ Linie
I—l
=—J Rechteck
|‘_’| Allgemeine
BemaBeung
|
e
I Punkt
gl Extrusion
E] Bohrung
@ Speichern R
unter

45



Die Bauteilerstellung
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3.12.3 Die Zeichnungsableitung, exemplarisch

e Legen Sie die Ansichten fest, tragen Sie die entsprechenden MaBe ein, vervollstindigen Sie das
DI Basis Schriftfeld, ergidnzen Sie die, fiir die Fertigung, nétigen Anmerkungen und speichern Sie die
Zeich b.
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