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Zeit (h) Ziele - Inhalte - Ablauf Hinweise
1.0 Lehrgangsziele 2.Tag FC Folie
P wesentliche Inhalte des 1. Tages wiederholen
p> Nahtarten unterscheiden
P SchweiBpositionen aufzahlen
P> SchweiBBnahtfehler erkennen, deren Ursache erklaren, so-
wie MaBBnahmen zur Vermeidung aufzghlen
P SchweiBprufverfahren aufzahlen
p Ubung 2 "Heften" durchfiihren alternativ
. , auswahlen
p> Ubung 3 "Kehlnaht (UberlappstoR3)" durchfiihren
Nahtarten (DIN 1912) Folie/

p Benennungen
p Symbole

p Formen

SchweiBpositionen
P waagerecht (PA)
p> horizontal (PB)
P senkrecht (PF)
p fallend (PG)

p quer (PC)
P Uberkopf (PE)

SchweiBnahtfehler
P> innere und &uBere Fehler
p Fehlerursachen

p MaBnahmen zur Vermeidung

Unterweisung

Folie

Norm (alt/neu)

Folie

Muster
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1.5 SchweiBprifverfahren Folie
P zerstérende Muster

P zerstérungsfreie

Ubung 2 Heften 4 Stufen-
Methode
P> Arbeitsablauf
P Arbeitsmittel Werkstattzeich-
teil
P Arbeitssicherheit nung austefien

P Umweltschutz
P Hinweise auf der Werkstattzeichnung beachten

p Ubungsbleche heften

P Kontrollstiick auswéhlen Auszubildender

Ubung 3 Kehlnaht (UberlappstoB) 4 Stufen-
Methode

P> Arbeitsablauf

P Arbeitsmittel Werkstattzeich-
nung austeilen

P Arbeitssicherheit 9

p Umweltschutz

P Hinweise auf der Werkstattzeichnung beachten
P Ubungsbleche heften

p Ubungsbleche schweiBen

P> Kontrollstiick auswéhlen Auszubildender

P Zusammenfassung und Lernerfolgskontrolle 2. Tag/
Arbeitsgespréach
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