Zerspanungsmechaniker/-in

2 Arbeitsaufgabe
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3 Schriftliche Aufgabenstellungen

Zerspanungsmechaniker/-in

9

Zeichnung Blatt 2(3).

Bild a. Das Drehteil besitzt Durchmesser mit Toleranzen,

die mit einer Bligelmessschraube gemessen werden.

Aus welchem Werkstoff sind die mit 1 gekennzeichneten

Scheiben?

@ Nicht rostender Stahl
Aluminium
Kupfer

Hartmetall

OICI00,

Kunststoff

Bild a

10

Zeichnung Blatt 2(3).

Auf lhrer Zeichnung steht die Gewindeangabe M12. Was
bedeutet hierbei der Buchstabe M?

Toleranzklasse mittel

Metrisches ISO-Gewinde

Muttergewinde

Maschinenbau-Gewinde

Mehrgangiges Gewinde (2-gangig)

DOHO®E

11

Zeichnung Blatt 2(3).

Das Drehteil enthalt einen ,Morsekegel“. Welche Behauptung

Uber diese Kegellehren ist richtig?

Priifen eines AuBen- bzw. Innenkegels.

Priifen von Morsekegeln mit 5° Kegelwinkel.“

dem Lichtspaltverfahren gepruft.

@O ®O

verwischt.

M 1960 K1 -pk-weiB-020805

Die Winkelabweichung eines AuBen- bzw. Innen-
kegels kann mit diesen Lehren gemessen werden.

Die Abfrasung an der Kegellehrhilse bzw. der Lappen
am Kegellehrdorn dient zum Drehen der Lehren beim

Die Angabe auf den Lehren bedeutet: ,Geeignet zum

Die Form eines AuBen- bzw. Innenkegels wird nach

Die Form eines AuBenkegels stimmt mit der Form der
Kegellehrhiilse Uberein, wenn sich ein auf dem Werk-
stlick in axialer Richtung angebrachter Fettkreide-
strich beim Verdrehen gegeneinander gleichmaBig

Morsekegel 4

Morsekegel 4
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3 Schriftliche Aufgabenstellungen Zerspanungsmechaniker/-in

Vor- und Familienname:

IHK

Abschlussprifung Teil 1 — Musterprifung

Praflingsnummer:

Teil B Zerspanungsmechaniker/-in
Dreh-Frastechnik, Fras-Schleiftechnik,
Dreh-Schleiftechnik

Vorgabezeit: Insgesamt 120 min fur Teil A und Teil B
Hilfsmittel: Tabellenbuch / Formelsammlung, Taschenrechner (nicht programmierbar)

Tragen Sie in den Kopf dieses Aufgabenhefts bitte lhren Vor- und Familiennamen sowie lhre Priflingsnummer ein!
Bearbeiten Sie dann die Aufgaben. Beantworten Sie diese bitte nur mit kurzen Satzen, wo immer moglich. Uberge-
ben Sie nach Ablauf der Vorgabezeit bitte sémtliche Unterlagen der Prifungsaufsicht.

Bitte beachten Sie: Alle Daten, welche Sie zur L6sung der Aufgaben benétigen, entnehmen Sie bitte den
Zeichnungen (Blatt 1 bis Blatt 3). Die folgenden Aufgaben beziehen sich auf den Herstellungsprozess der

einzelnen Bauteile.

s Bewer-
U1 Aufgabenlésung U1: tung
Beim Frasteil (Pos. 1) finden Sie die
Angabe:
—|02 | A
Erklaren Sie dieses Symbol.
Ergebnis
U1
Punkte
U2 Aufgabenlésung U2:
Geben Sie die Fertigungsfolge fir das
Gewinde M6 an (Pos. 1).
Ergebnis
u2
Punkte
M 1960 K2-pk-weiB-090905 3
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