Werkzeugmechaniker/-in

2 Arbeitsaufgabe
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3 Schriftliche Aufgabenstellungen

Werkzeugmechaniker/-in

5

Das Abdeckblech (Pos.-Nr. 9) wird durch Biegen

umgeformt. Welche der in den Bildern schematisch
dargestellten Verfahren gehdren zur Gruppe Biege-
umformen? ﬂ

M Bild 2,3, 4 @3
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6

Beim Biegeumformen mussen folgende Arbeitsregeln
beachtet werden.
Eine der Auswahlantworten ist falsch.

@ Das Blech soll quer zur Faser- und Walzrichtung
gebogen werden.

@ Das Blech soll langs zur Faser- und Walzrichtung
gebogen werden.

@ Ausgeschnittene Teile sollen mit der Gratseite nach
oben eingelegt werden.

@ Bohrungen dirfen nicht zu nahe an den Biege-
kanten angeordnet werden.

@ Fir genaue Biegeteile sind Aufnahmen vorzusehen.

7

An einigen Bauteilen der Baugruppe werden Frés-
arbeiten durchgefihrt.

Welche Behauptung Uber die Schnitttiefe beim Frésen
ist richtig?

@ Beim Schruppen wird mit einer kleinen
Schnitttiefe und groBem Vorschub gearbeitet.

@ Beim Schlichten wird mit groBer Schnitttiefe
und kleinem Vorschub gearbeitet.

@ Beim Schlichten wird mit kleinem Vorschub und
kleiner Schnitttiefe gearbeitet.

@ Die Schnitttiefe ist nur vom Werkstoff des Frasers
abhéngig.

@ Die Schnitttiefe ist in erster Linie von der Schnittge-
schwindigkeit abhangig.

8

Welches Bild zeigt den Fraser, der am besten zum
Frasen der Nut an der Aufnahme (Pos.-Nr. 6) geeignet
ist?
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3 Schriftliche Aufgabenstellungen

Werkzeugmechaniker/-in

IHK

Abschlussprifung Teil 1 - Musterprifung

Vor- und Familienname:

Priflingsnummer:

Teil B

Werkzeugmechaniker/-in

Vorgabezeit: Insgesamt 120 min fur Teil A und Teil B
Hilfsmittel: Tabellenbuch / Formelsammlung, nicht programmierbarer Taschenrechner, Zeichenwerkzeuge

Tragen Sie in den Kopf dieses Aufgabenhefts bitte lhren Vor- und Familiennamen und Ihre Priflingsnummer ein!
I?earbeiten Sie dann die Aufgaben. Beantworten Sie diese, wo immer mdglich, nur mit kurzen Satzen.
Ubergeben Sie nach Ablauf der Vorgabezeit bitte samtliche bearbeiteten Unterlagen der Priifungsaufsicht.

Punkteschlissel 10 - 0 Punkte

Bewertung|

U 1 Aufgabenlésung U1:
Der Hub des StoBels (Pos.-Nr.4) soll
um 2 mm vergréBert werden.
Welche Konstruktionsédnderung
muss vorgenommen werden?

Ergebnis

U1
Punkte
U2 Aufgabenlésung U2:
Geben Sie fur die im Stander
(Pos.-Nr. 2) gefertigte Bohrung @12H7 NennmaB:
das HochstmalB, MindestmaB und die
Toleranzan. HochstmaB:
MindestmaB:
Toleranz:
Ergebnis
U2
Punkte
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