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Schleifen

¥ welche Gefahren existieren beim
Schleifen?

Schieifgerate basieren auf verschiedenen

Funktionsprinzipien. Entsprechend unter-

schiedlich ist das mogliche Gefahrenpo-

tential. Die folgenden Schleifertypen

- Rotationsschleifer

- Exzenterschleifer

- Schwingschleifer

- Bandschileifer

missen deshalb getrennt betrachtet

werden.

Schleifgerate

1. Zweihand-Winkelschleifer
2. Einhand-Winkelschleifer
3. Polierer

4, Exzenterschleifer

5. Elektroschleifbirste

6. Geradschleifer
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Rotationsschleifer: Zu den Rotations-
schleifern  zdhlen Schleifmaschinen
(.Schleifbdcke”), Geradschieifer und Win-
kelschleifer. Gemeinsames Merkmal sind
die hohen Umfangsgeschwindigkeiten
(Drehzahlen) des Schleifmittels. Beim
Bruch des Schieifmittels werden die Frag-
mente mit hoher Energie weggeschleu-
dert und kénnen Unfélle verursachen. Ei-
ne Beriihrung des Schleifmittels hat ein
sehr hohes Verletzungspotential. Die Ab-
tragsleistung von Rotationsschleifern ist
hoch, entsprechend groB ist die Staub-
entwicklung. Bei Rotationsschleifern mit
hoher Maschinenleistung kénnen beim
Anlauf sehr hohe Riickdrehmomente ent-
stehen.

Exzenterschleifer: Exzenterschieifer ar-
beiten mit einer Schwingbewegung, wel-
cher eine zusétzliche Drehbewegung
Uberlagert ist. Das Leistungspotential der
Gerate ist verhdltnisméassig gering, die
Schleifmittelmasse ebenfalls. Bis auf den
entstehenden Schleifstaub ist die Gefahr-
dung gering.

Schwingschleifer: Schwingschleifer und
Deltaschleifer arbeiten ausschlieBlich mit
einer Schwingbewegung geringer Ampli-
tude, wodurch, vom Schleifstaub abge-
sehen, so gut wie kein Gefahrdungspo-
tential vorhanden ist. Von den
Geratevibrationen kann jedoch bei lang-
jahriger Tatigkeit eine Schadigung ausge-
hen, die es zu vermeiden gilt.

Bandschleifer: Bandschleifer  haben
eine groBe Schleiffaiche, auf der das
Schleifband mit hoher Geschwindigkeit
umlauft. Durch die relativ hohe Motorlei-
stung und die starke Drehzahlunterset-
zung hat die umlaufende Schleifflache
ein sehr starkes Zugmoment, wodurch
der Bandschleifer bei zu starkem
Andruck eine sehr hohe Vorwdrts-
geschwindigkeit aufnehmen will. Prin-
zipbedingt wird das Schleifband im
Rucklauf durch die Maschine gefihrt,
am Eintrittsspalt der Antriebsrolle ist
deshalb eine Gefahrenstelle, an der
Gegenstande wie Kleidung oder Finger
eingezogen werden konnen, wenn sich
der Bandschleifer nicht auf der Werk-
stiickoberflache befindet.
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Elektrowerkzeuge und ihre Anwendung

ER wie vermeidet man die Gefahren
beim Schleifen?

Zum sicheren Arbeiten mit Schieifgeraten

missen die Typmerkmaile beriicksichtigt

werden.

Schleifmaschinen, Geradschleifer, Win-
kelschleifer: Schleifmaschinen und Ge-
radschleifer verfligen tiber Schutzhauben,
welche nur die zum Arbeiten bendtigte
Flache der Schleifscheiben frei lassen.
Entsprechend dem Verbrauch der Schleif-
mittel bzw. der Arbeitsposition kénnen die
Schutzhauben meist eingestellt bzw.
nachgesteilt werden. Diese herstellerseiti-
gen Schutzhauben duirfen weder entfernt
noch manipuliert werden.

Durch die hohen Umdrehungszahlen
sind die Schieifscheiben hohen Zentrifu-
galkréften ausgesetzt. Aus Sicherheits-
griinden haben Schleifscheiben deshalb
maximal zulassige Drehzahlen, welche
in keinem Fall Uberschritten werden dir-
fen. Diese Maximaldrehzahlen sind von
der Schleifscheibenzusammensetzung
und insbesondere vom Durchmesser
abhangig.

Bei Winkelschleifern sind deshalb die
entsprechenden Schleifertypen mit ihrer
Drehzahl und dem Schutzhaubendurch-
messer bestimmten Schleifscheiben-
durchmessern zugeordnet. Keinesfalls
darf hier durch Wechseln der Schutzhau-
be eine Schleifscheibe mit gréBerem
Durchmesser montiert werden.

Winkelschleifer konnen auch mit
Fiberschleifblattern ausgeristet werden.
Da hierbei die Schleifmittelmasse gering
ist, darf ohne Schutzhaube geschliffen
werden. Um eine Berlihrung mit dem
Schleifmittel zu verhindern gibt es spe-
zielle Abweiser (Handschutz), welche
am Zusatzhandgriff montiert werden
mussen.

Bei Geradschleifern werden bis zu ei-
nem Schleifmitteldurchmesser von 25
mm keine Schutzhauben bendtigt. Fur
Geradschleifer gilt jedoch genau so wie
bei Winkelschleifern, dass nur die vom
Hersteller angegebenen Schieifmittelgro-
Ben fir den jeweiligen Typ verwendet wer-
den dirfen.

Die hier erwdhnten Schleifgeréate wer-
den hauptséchlich zum Schleifen von Me-
tallen eingesetzt. Der Abtrag fallt in groBer

Menge an, ist scharfkantig und am
Schleifort meist gliihend (Funkenregen).
Die Umgebung des Schleifplatzes muss
daher frei von entziindbaren Werkstoffen
sein. Der Anwender muss sich ebenfalls
entsprechend schitzen. Schutzbrille und
Schutzkleidung (Lederschirze) sind obli-
gatorisch.

Die Maschinenleistung von den er-
wahnten Schleifgerdten kann teilweise
sehr hoch sein (2,5 kW). Entsprechend
stark ist die Drehmomenteinwirkung und
auch das Riickdrehmoment beim Anlauf.
Es ist deshalb unbedingt zu raten, bei Ma-
schinenleistungen Uber 1,5 kW Gerate-
typen mit Anlaufstrombegrenzung zu
wahlen. Generell mussen die Schleifgera-
te mit beiden Hénden gehalten und ge-
fuhrt werden. Dies gilt insbesondere fur
kleine Winkelschleifer (falschlich als ,,Ein-
handwinkelschleifer” bezeichnet), die
trotz kleiner Abmessungen tiber hohe Ma-
schinenleistungen verfiigen.

Winkelschleifer

1 Winkelschleifer
2 Schutzhaube
3 Aufnahmeflansch

4 Spannmutter
5 Spannschlissel
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Exzenterschleifer: Exzenterschleifer ha-
ben ein geringes Gefahrdungspotential
und benétigen daher keine Schutzeinrich-
tungen. Hier genuigt es, nicht mit dem
Schleifteller in Bertihrung zu kommen.
Dies ist gewanhrleistet wenn das Gerat mit
beiden Handen an den dafiir vorgesehe-
nen Griffpositionen gehalten und geflihrt
wird. Der Schleifstaub muss jedoch stets
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abgesaugt werden. Hierzu stehen ma-
schineninterne und externe Moglichkei-
ten zur Verfligung.

~ Schwingschleifer: Schwingschleifer und
Deltaschleifer haben so gut wie kein Ge-
fahrdungspotential. Der Schleifstaub
muss jedoch stets abgesaugt werden.
Hierzu stehen maschineninterne und ex-
terne Mdglichkeiten zur Verfiigung.

Die prinzipbedingten Vibrationen von
Schwingschleifern kénnen jedoch bei
langfristiger Einwirkung zu Schadigungen
fuhren. Es sollten deshalb Geratetypen
verwendet werden, welche Uber eine
wirksame Vibrationsdampfung in den
Griffbereichen verflgen.

Bandschleifer: Der Umgang mit Band-
schieifern verlangt etwas Ubung. Um die
Gefahrdung beim Ansetzen der Maschi-
ne durch eine spontane Vorwértsbe-
schleunigung zu vermeiden muss der
Bandschleifer behutsam auf der Werk-
stiickoberflache aufgesetzt werden bzw.
beim Einschalten des aufgesetzten Band-
schleifers muss dieser nur sicher gehal-
ten, nicht aber stark angedriickt werden.
Bandschleifer sind stets mit beiden Han-
den zu halten und zu fihren. Der Schleif-
staub muss jedoch stets abgesaugt wer-
den. Hierzu stehen maschineninterne und
externe Moglichkeiten zur Verfligung.

Mittels eines Untergestells kdnnen
Bandschleifer auch stationér betrieben
werden. Der Bandschleifer wird dabei in
Dauerlaufstellung betrieben. Die Ver-
wendung eines ,Nullspannungsschal-
ters®, in den Ein- und Ausschalterfunktion
integriert ist, ist Vorschrift. Er verhindert,
dass bei unbeabsichtigter Stromunterbre-
chung (z. B. zufélligem Ziehen des Netz-
steckers) nach Wiederherstellen der Ver-
bindung die Maschine unkontrolliert
anlauft.

Im Stationdrbetrieb liegt die Schleif-
bandflache oben und ist deshalb ohne
weiteres zugéanglich. Die manuelle Fih-
rung des Werkstlickes zur Schleiffliche
muss daher mit duBerster Vorsicht erfol-
gen. Der nun ebenfalls offen liegende Ein-
zugsspalt fur das Schieifband an der An-
triebsrolle muss besonders aufmerksam
beachtet werden, damit lose Kleidungs-
stlicke nicht eingezogen werden kénnen.

Ein Arbeiten mit Halstichern oder gar Kra-
watten ist straflichster Leichtsinn beim
Umgang mit Bandschleifer und kann fatale
Folgen haben!

Bandschleifer

1. Lenkrolle I
2. Antriebsrolle 5

3. Spannvorrichtung 1

4. Maschinengehduse

5. Schleifband und Arbeitsfléche

TLX-SIH 18/G




