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Allgemeine Hinweise
In der Zwischenprifung hat der Prifling eine Arbeitsaufgabe durchzuflihren.

Fir die Arbeitsaufgabe sind vom Ausbildungsbetrieb die in diesem Heft aufgefliihrten Werkzeuge, Baugruppen,
Bauteile, Halbzeuge und Normteile bereitzustellen.

Diese Prufungsmittel und dieses Heft sind dem Prifling rechtzeitig vor dem Termin der Zwischenprifung
zu Ubergeben, damit er die Prifungsmittel auf Vollstandigkeit und Funktionsfahigkeit prifen kann.

Das in diesem Heft beschriebene mechatronische System muss nach den geltenden Richtlinien und Vorschriften
ausgefihrt und geprift sein. Betriebsibliche Gerate und Materialien sind zugelassen.

Dieses Heft hat der Priifling zur Priifung mitzubringen. Eintragungen und Anpassungen an betriebliche Gege-
benheiten sind zuldssig.

Auf der Titelseite dieses Hefts sind einzutragen:
— Die mit der Einladung mitgeteilte Priflingsnummer
— Vor- und Familienname des Priflings

Ohne Arbeitsschutzkleidung entsprechend den giiltigen UVV ist eine Teilnahme an der Priifung
ausgeschlossen.

Hinweis zur Prifungsvorbereitung:

Das vorliegende Heft beinhaltet die technischen Unterlagen, die fur die Erstellung der Arbeitsaufgabe erforderlich
sind. Die Unterlagen sind weitestgehend neutral ausgefihrt und muissen ggf. auf die jeweiligen betrieblichen
Komponenten angepasst werden.

Das Heft
»Herstellungsunterlagen fiir Standard-Priifungseinrichtungen, Zwischenpriifung Mechatroniker/-in“

beinhaltend:

— das Lochblech-Montagegestell,

— den Standard-Prifungsrahmen I-G/1,

- den Standard-Priifungsrahmen ,,Ubergabestecker*,

— die Standard-Stromversorgung 1K-88/1,

— die Verbindungsleitung ,,Prifungsrahmen — Prifungsgestell und
- den Standardeinschub ,,Ubergabe“

steht als Download unter www.ihk-pal.de zur Verfiigung oder kann bei der fiir den Ausbildungsbetrieb
zustandigen Industrie- und Handelskammer angefordert werden.

(Artikel-Nummer: 102505)

Dieser Prifungsaufgabensatz wurde von einem Uberregionalen nach § 40 Abs. 2 BBiG zusammengesetzten
Ausschuss beschlossen. Er wurde fur die Prifungsabwicklung und -abnahme im Rahmen der Ausbildungs-
prifungen entwickelt. Weder der Prifungsaufgabensatz noch darauf basierende Produkte sind fir den freien
Wirtschaftsverkehr bestimmt.

Internet: www.ihk-pal.de
2 F10 0940 B1 -TH-gelb-190609



IHK

Zwischenprufung 2010

Standardbereitstellungsliste fiir Mechatroniker/-in
den Ausbildungsbetrieb

Bei dem angekreuzten Sortiment handelt es sich um die Standardausriistung, die fiir die Priifung benétigt wird!
Die Auswahl der jeweils geeigneten Priifmittel, Werkzeuge und Hilfsmittel ist Teil der Prifungsaufgabe.

Priifmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

® 1 1 Messschieber min. 135 mm DIN 862

O 2 1 Bugelmessschraube 0-25mm

® 3 1 Flachwinkel 100 x 70 mm

® 4 1 Anschlagwinkel 100 x 70 mm

O 5 1 Haarwinkel 100 x 70 mm

® 6 1 Multimessgerat fur Strom-, Spannungs- und Widerstandsmessung mit Messleitungen/-spitzen
® 7 1 Durchgangsprifer, falls nicht in Pos. 6 enthalten

® 8 1 Stoppuhr/Uhr mit Sekundenanzeige

Werkzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

® 1. 1 ReiBnadel
® 2. 1 Korner
® 3. 1 Schlosserhammer 500 g DIN 1041
® 4. 1 Gummi- oder Kunststoffhammer
® 5. 1 Handbligelsage fir Metall 300 mm DIN 6473
® 6. je 1 Flachstumpffeile 100-3 150-1 150-3 200-3 DIN 7261
® 7. je 1 Dreikantfeile 150-1 150-3 DIN 7261
O 8. je 1 Rundfeile 150-1 150-3 DIN 7261
O 9. je 1 Vierkantfeile 150-1 150-3 200-1 200-3 DIN 7261
O 10. je 1 Halbrundfeile 150-3 250-1 DIN 7261
O 11. je 1 Nadelfeile H3 flach, dreikant, rund, vierkant
® 12 1 Feilenblrste
® 18. 1 Dreikantschaber
®  14. je 1 Splinttreiber 4 5 mm DIN 6450
® 15. je 1 Winkelschraubendreher flr SW 345 mm ISO 2936
Schrauben mit Innensechskant

® 16. je 1 Schraubendreher flr Schlitzschrauben A05x30 A0,8x4,0

A1,0x55 A1,2x6,5 DIN 5265
® 17. je 1 Schraubendreher fir Kreuzschlitzschrauben Gr.0 Gr.1 Gr.2 DIN 5262
® 18. je 2 Parallel-Schraubzwingen 40 bis 100 mm Spannweite, oder ahnlich
o 19 1 Abziehstein
® 20. 1 Seitenschneider
® 21. 1 Kombizange
® 22. 1 Telefonzange abgewinkelt DIN 5745 B
® 23 1 Abisolierwerkzeug
® 24 1 Kabelbinderzange (falls erforderlich)
®  25. 1 Presszange fiir Aderendhilsen 0,14 - 2,5 mm?
®  26. 1 Kabelmesser
® 27. 1 Werkzeug zum fachgerechten Ablangen von Pneumatik-Kunststoffschlduchen
® 28. Werkzeuge zur fachgerechten Montage von Steckverschraubungen und Gerduschdampfern,

passend zu den bereitgestellten Bauteilen

Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen bzw. vom Priifling mitgebracht werden

miissen:
® 1 1 Kreide
® 2 1 Putztuch
® 3 1 Handfeger
® 4 1 Feilenreiniger (CuZn-Blech)
® 5 1 Schutzbrille
® 6 1 Haarschutz (bei nicht unfallsicherem Haarschnitt)
O 7 1 Paar Schutzhandschuhe
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1 Messingbolzen (2 8 x 100 mm)
Tabellenbuch/-bucher
Formelsammlung/-sammlungen
Woérterbuch/-blcher, z.B. Englisch-Deutsch/Deutsch-Englisch
1 Schreibmaterial mit Zeichenwerkzeugen
1 Nicht programmierter, netzunabhéngiger Taschenrechner ohne Kommunikationsméglichkeit mit Dritten
1 Klebeetikett mit (wasserfestem) Beschriftungsstift

Priifmittel, die fiir 1 bis 5 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

1 Tiefenmessschieber min. 150 mm DIN 862
1 Universalwinkelmesser

1 Satz Radienlehren 1-7 (konkav und konvex)

1 StahlmaBstab 300 mm

1 Satz Fuhlerlehren 0,05 bis 0,5 mm

1 Messschieber 200 mm DIN 862
1 Schmiege

1 Grenzlehrdorn H7 4 5

1 Grenzlehrdorn F7 5

1 Bigelmessschraube 25 -50 mm

Werkzeuge und Hilfsmittel, die fiir 1 bis 3 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

1 Spitzzirkel 150 mm Schenkelldnge
1 Satz Schlagstempel (arabische Ziffern) 3 mm
1 Doppel-Maulschlissel SW 6x7 8x9 10x11 2x13 24x27 DIN 3110
1 Satz Gewindebohrer (mit Windeisen) M4 M5
oder Maschinengewindebohrer
1 Schneideisen mit Schneideisenhalter M4 M5
1 Trennstemmer (StegmeiBel) 10x2
1 FlachmeiBel
1 Zange fUr Sicherungsring
1 Drahtburste
1 Zentrierbohrer A1,6 A2,5 DIN 333
1 Spiralbohrer @ 3,3 3,8 42 45 48 5,0
55 58 6,0 6,6 80 10,5
1 Flachsenker 8x4,5 10x5,5 DIN 373
1 Kegelsenker 90° 1-5 5-10 10-15 DIN 335
1 Maschinenreibahle H7 4 5 DIN 212
1 Montagewerkzeug fiir Bedien- und Anzeigeelemente (S. 9 Pos. 8-10)

Nur im Priifungsbetrieb ist in Zusammenarbeit mit dem Priifungsausschuss fiir 1 bis 3 Priiflinge

bereitzustellen:

1.
2.
2.1
2.2
2.3
3.
3.1
3.2
4.
5.

®®O0O0 OO0 O

1 Leit- und Zugspindeldrehmaschine mit allg. Zubehor, BearbeitungsgroBe @ 16 x 170 mm
Zubehdr fir Drehmaschine
1 Dreibackenfutter mit harten Backen oder Spannzange @ 16 mm
1 Mitlaufende Zentrierspitze
1 Bohrfutter 1 bis 13 mm und Reduzierhiilsen
DrehmeiBel aus HSS oder Hartmetall, Schaft max. [J 16 mm
1 Gebogener DrehmeiBel R DIN 4952
1 Abgesetzter SeitendrenmeiBel R DIN 4960
1 Anreiplatz mit allg. Zubehdr wie HohenreiBer, Prisma, Winkel, Anreilack
1 Tischbohrmaschine bis 13 mm Bohrleistung mit Maschinenschraubstock und allg. Zubehoér

VIl Nur im Priifungsbetrieb ist in Zusammenarbeit mit dem Priifungsausschuss fiir jeden Priifling

ein Arbeitsplatz mit folgenden Einrichtungen vorzubereiten:

® 1.
® 2.
® 3.
4

1 Parallelschraubstock (mit Schutzbacken)

1 Druckluftanschluss, abschaltbar, mit Druckminderer (0 bis mindestens 6 bar) und entsprechenden
Pneumatikschlauchen, Kupplungsdosen und Steckern

1 Schutzkontaktsteckdose fiir elektrotechnische Arbeiten
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IHK

Zwischenprufung 2010

Materialbereitstellungsliste
Mechanik

Mechatroniker/-in

Allgemein

Die Halbzeuge mussen den angegebenen Normen" entsprechen. Bei der

Allgemeintoleranz nach ISO 2768

von | Uber | Uber | Gber | Uber
Toleranz- 0,5 3 6 30 120

- . ; . klasse bis | bis | bis | bis | bis
Vorbereitung sind die nebenstehenden Allgemeintoleranzen zu beachten. 3 6 30 | 120 | 400
Fur alle Oberflachen gl|t <Rz 16. mittel +0,1|+0,1|+0,2|+0,3|+0,5
Bei zeichnerischen Darstellungen gilt die Projektionsmethode 1 ( {E}@) 05

+U, -0,2
+0,2 -0,5

1 Halbzeuge, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

Vs

1. 1 Flachstahl 60 x 10 x 460 EN 10278 S235JRG2C+C vorgef. n. Skizze 1
2. 1 Flachstahl 60 x 10 x 190 EN 10278 S235JRG2C+C vorgef. n. Skizze 2
3. 1 Flachstahl? 40x8x70 EN 10278 S235JRG2C+C vorgef. n. Skizze 3
4. 1 Flachstahl 25x10x 30 EN 10278 S235JRG2C+C vorgef. n. Skizze 4
5. 1 Flachstahl 25x 30 x 60 EN 10278 S235JRG2C+C vorgef. n. Skizze 5
6. 1 Kunststoff? 2 x 175 x 200 PMMA? vorgef. n. Skizze 7
7. 1 Rundstahl @ 25 x 40 EN 10278 S235JRG2C+C vorgef. n. Skizze 6
8. 1 Stahlblech 1,5 x 30 x 130 EN 10131 DCO1A(FeP0O1A) vorgef. n. Skizze 9
9. 2 Flachstahl? 10x 8 x 140 EN 10278 S235JRG2C+C
10. 2 Flachstahl" 12 x 8 x 140 EN 10278 S235JRG2C+C
" DIN EN 10278 zuldssige Seitenldangenabweichungen fiir Vierkantstidhle nach ISO-Toleranzfeld h11;
DIN EN 10278 zulassige Seitenldngenabweichungen fiir Flachstahle nach ISO-Toleranzfeld h11
2 Betriebsiibliche Werkstoffe méglich und zulassig, z.B. Lochplatte (Blech) DIN 24 041 o. dhnlich
Il Normteilesortiment, das fiir jeden Priifling bereitgestellt werden muss.
Hinweis: Die Auswahl der jeweils geeigneten Normteile ist Teil der Prifungsaufgabe.
1. 10 Zylinderstift 4x12-A ISO 8734 St
2. 10 Zylinderstift 5x16-A ISO 8734 St
3. 10 Zylinderstift 5x20-A ISO 8734 St
4. 10 Zylinderschraube M4 x 12 ISO 4762 8.8
5. 10 Zylinderschraube M4 x 20 ISO 4762 8.8
6. 10 Zylinderschraube M4 x 30 ISO 4762 8.8
7. 10 Zylinderschraube M5 x 10 ISO 4762 8.8
8. 10 Zylinderschraube M5 x 16 ISO 4762 8.8
9. 10 Zylinderschraube M5 x 20 ISO 4762 8.8
10. 10 Zylinderschraube M5 x 25 ISO 4762 8.8
11. 10 Scheibe 4 ISO 7089 200HV
12. 10 Scheibe 5 ISO 7089 200HV
13. 10 Sechskantmutter M8 ISO 4032 6
14. 4 Flachkopfschraube M4 x 3 DIN 923 5.8
15. 10 Zylinderschraube M4 x 10 ISO 4762 8.8
16. 10 Zylinderschraube” M5 x 12 ISO 4762 8.8
" Diese Normteile sind nur fiir diese Priifung bereitzustellen.
]l Bauteile und Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling nach der Vormontagezeichnung S. 17 vormontiert
bereitgestellt werden miissen:
1. 1 Lochblech-Montagegestell, Montageflache ca. 550 x 700 mm nach Herstellungsunterlagen (siehe Seite 2)

2. 4 Distanzbolzen, @ 20 x 180 mit Gewinde M5, Zylinderschrauben M5 x 16 und Scheiben 5
als Abstandshalter (StandftiBe) fiir Pos. 1
3. 1 Kennzeichnungsschild, ca. 60 x 30 mm fir die Priflingsnummer, montiert auf Pos. 1

F10 0940 B2 -TH-gelb-190609
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IHK

Zwischenprufung 2010

Materialbereitstellungsliste Mechatroniker/-in
Elektrotechnik/Elektronik

Allgemein

Die Bauteile missen den Unfallverhitungsvorschriften fir elektrische Anlagen und Betriebsmittel entsprechen. Das
elektrische Leitungsmaterial darf nur in angegebenen Langen mitgebracht werden. Fir Bauteile ist das erforderliche
Befestigungsmaterial bereitzustellen. Die technischen Daten der Bauteile sind unbedingt einzuhalten (auch RastermaBe).
Fir die elektronischen Bauteile sind, soweit erforderlich, die Anschlussbilder/Datenblatter mitzubringen.

Die Bauteile sind vor der Priifung auf einwandfreie Funktion zu priifen.

| Teile, die (teilweise nach der Vormontagezeichnung S. 17 vormontiert bzw. vorverdrahtet) fiir jeden
Prifling bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Tragschiene nach DIN EN 50022 (Hutprofilschiene), passend zu Pos. 4, Lange ca. 300 mm
2. 2  Endwinkel, passend zu Pos. 4
3. 1 Abschlussplatte, passend zu Pos. 4
4. 40  Reihenklemme, passend zu Pos. 1, Schraub/Schraub oder Schraub/Steck
5. 80  Bezeichnungsschild, passend zu Pos. 4
6. 2 Verbindungsbriicke, passend zu Pos. 4, 10-polig
7. 2  Standardwinkel-Bedienteil mit Befestigungsmaterial nach Herstellungsunterlagen (siehe Seite 2)
8. 2 Einbau-Schalter, 1 NO, schwarz, passend zu Pos. 7 -S0, -S1
9. 2 Einbau-Taster, 1 NO, schwarz, passend zu Pos. 7 -S2, -S3
10. 2 Einbau-Leuchtmelder mit Lampe 24 V, passend zu Pos. 7 -P1, -P2
11. 1 Standardwinkel-Klemmenanschluss nach Herstellungsunterlagen (siehe Seite 2)
12. 1 25-pol. Subminiatur-Buchsenleiste mit Létanschluss, passend zu Pos. 11
— 2 Zylinderschraube M2,5 x 6 ISO 1207 5.8
— 2 Sechskantmutter M2,5 ISO 4032 6
— 2 Scheibe 2 ISO 7089 200HV

13. 15 m Kunststoffaderleitung HO5V-K 0,25 mm?2 bis HO5V-K 0,5 mm?2, dunkelblau oder betriebsiblich
14. 40  Aderendhlilse, passend zu Pos. 13

15. 20 Kabelbinder, L&dnge ca. 100 mm

16. 5  Befestigungssockel fiir Kabelbinder

17. 1 Verdrahtungskanal, geschlitzt, mindestens ca. 35 x 50 mm, L&nge ca. 1300 mm
18. 10 m Kunststoffaderleitung HO5V-K 0,75 mmz?, dunkelblau oder betriebsublich

19. 0,5 m Kunststoffaderleitung HO5V-K 1,5 mmz2, griin/gelb

20. 50 isolierte Aderendhilse 0,75 mm?2

21. 10  isolierte Aderendhilse 1,5 mm?

22. ca. 25 Kabelbinder, L&dnge ca. 100 mm

23. ca. 10  Befestigungssockel fiir Kabelbinder

24. Selbstklebeetikette zum Beschriften der Bauteile

I Baugruppen, Bauteile, Betriebsmittel, Software und Programme, die fiir die elektrische An-
steuerung fiir 1 bis 3 Priiflinge bereitgestellt werden miissen:

1. 1 Standard-Priifungsrahmen |-G/1 ,19"-Rahmen*“ mit Standard-Priifungsrahmen ,Ubergabestecker"
nach Herstellungsunterlagen (siehe Seite 2). Der Standard-Priifungsrahmen ist nach den Vorgaben des
Anschlussplans S. 12 vorzuverdrahten.

2. 1  Standard-Stromversorgung IK-88/1, eingebaut in Kassette nach Herstellungsunterlagen (siehe Seite 2)

3. 1 Netzkabel fur Standard-Stromversorgung

4. 1 Verbindungsleitung ,Prifungsrahmen-Prifungsgestell“ nach Herstellungsunterlagen (siehe Seite 2)

5. 1 Standard-Einschub ,Ubergabe“ nach Herstellungsunterlagen (siehe Seite 2)

6. 1 Speicherprogrammierbare Steuerung, z. B. Einschub ,,Steuerungsmodul®, vorgefertigt nach S. 10
und 11, oder dhnlich

7. 1 Steuerungsprogramm nach den Vorgaben des Funktionsplans S. 13, einprogrammiert in Pos. 6
Optional, jedoch nicht fiir die Priifung erforderlich, als Hilfe zur Funktionspriifung von Pos. 7:

8. 1 » Testbox Steuerungsmodul®, vorgefertigt nach S. 15

Alternative betriebliche Ansteuerungssysteme, z. B. speicherprogrammierbare Steuerungen, sind mdglich und
zugelassen. Der Priifling ist mit der vom Ausbildungsbetrieb bereitgestellten Steuerung vertraut zu machen,
wobei er nicht in der Lage sein muss, Programméanderungen wahrend der Priifung durchzufiihren.
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Zwischenprutfung 2010

Materialbereitstellungsliste Mechatroniker/-in

Einschub ,,Steuerungsmodul“

1] Bauteile, Halbzeuge und Normteile die benétigt werden:

CoNoO~LN

10.
11.
12.
13.
14.

1

- O =2NPPOOO-LNN=2I

Steuerungsmodul, mindestens 8 Eingénge und 4 Ausgénge, mit Display und Programmiertasten,
z.B. Fabr. Siemens Typ LOGO! (24 V DC, Relais) oder Fabr. Moeller Typ EASY (24 V DC, Relais)

oder &hnlich (optional mit Zubehér wie Handbuch, Programmmodul, PC-Kabel, PC-Software)
Flhrungsschiene, z.B. Fabr. Schroff o. a.

Frontplatte Bl 1,5 x 128,4 x 243 Al DIN 1783, vorgefertigt nach S. 11, Skizze 1, passend zu Pos. 1
Flhrungsplatte Bl 1,5 x 100 x 176* Al DIN 1783, vorgefertigt nach S. 11, Skizze 2, passend zu Pos. 2
Winkel Bl 1,5 x 30 x 44 Al DIN 1783, vorgefertigt nach S. 11, Skizze 3

Tragschiene nach DIN EN 50022 (35 mm-Hutprofil), Ldnge 204 mm, vorgefertigt nach S. 11, Skizze 4
Zylinderschraube mit Innensechskant M4 x8  ISO 4762 8.8

Scheibe 4 ISO 7089 200HV
Sechskantmutter M4 ISO 4032
Zylinderschraube mit Schilitz M2,5x 8 1SO 1207 5.8

Endbdcke passend zu Pos. 6

Befestigungssockel passend zu Pos. 14, befestigt auf Pos. 6

Kabelbinder

Standard-Priifungsrahmen ,,Ubergabestecker®, im Prinzip nach Herstellungsunterlagen (siehe Seite 2),
jedoch vorverdrahtet nach Anschlussplan S. 12 sowie Lotseite der Platine geschiitzt und damit elek-
trisch nicht leitend gegen Pos. 4

Gesamt-Montageskizze des Einschubs ,,Steuerungsmodul, eingebaut im Standard-Priifungsrahmen I-G/1:

10

I + LARd .OO® T
= ..oo® D
[ O =00 0Q
oo ‘OO® Ill
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Zwischenprufung 2010

Materialbereitstellungsliste Mechatroniker/-in
Steuerungsprogramm

1 Allgemein

Das nachfolgend beschriebene Programm ist in die vom Ausbildungsbetrieb bereitgestellte Steuerung einzuprogram-
mieren. Dazu ist der unter 2.1 dargestellte Logikplan in die fiir die bereitgestellte Steuerung erforderliche Pro-
grammiersprache umzusetzen. Dokumentationen hierzu sind dem PrUfling auszuhéndigen. Der Prufling ist mit der
vom Ausbildungsbetrieb bereitgestellten Steuerung vertraut zu machen, wobei er nicht in der Lage sein muss, Pro-
grammanderungen wahrend der Prifung durchzufihren. Die einwandfreie Funktion des Programms muss vor der

Priifung getestet werden.
2 Steuerungsprogramm

— Programmieren Sie die Steuerung entsprechend dem unter 2.1 dargestellten Logikplan.
— Nehmen Sie die programmierte Steuerung in Betrieb.
— Testen Sie die programmierte Steuerung nach der unter 2.2 dargestellten Funktionstabelle unter Beachtung der

Hinweise.

2.1 Logikplan

1213141516 1718

&
>1
M2 — . o1
&
S SR
& &
M3 — R al
>1
— 02
Msg— 1 p——— =1
—
M3— & 18
CTU —
cv
2—PV

Zahler

M2

Takt
1s —t_high
1s —]t_ low

EN

Taktgeber
0,5Hz
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2.2 Funktionstabelle

. Eingédnge Ausgénge
Test Beschreibung M [12 [138 |14 [15 [16 [17 [ 18 [01 [02] 03] 04
Schritt 1 olofJoJoJlofJoJoJoJoJofJofo
Grundstellung [S2M"itt 2 ol ool 1T oflolJoJoJoJof]o]o
Schritt 3 oJof[1[1]JofoJoJoJo[oJofo
Schritt 4 oJo[ 1] 1] 1lToJofJof[oJo 1]
Schritt 1 ol 1] 1] 1] 1]o]Jo]Jof[o|o]f| 1]
Funktion 1 |Schritt 2 o[ 1 [ 111 Tolwmw[of[w]o[1]1
Schritt 3 Tlo[ 1 [ T[T [of[oJo[oJo[1T][1]|®
Schritt 4 1ol 1] 1] 1]of1wo]o]o [10]1]1
Schritt 1 o[ 1T 1T 1T 11T JoJoloJoJ1 B ]|®
Schritt 2 o[ 1 [ 1 [1[1[1f[ofiw]1 o1 ][B
Funktion 2 |Schritt3 1/0]o |1 [1]1]1]oJo]JoJin|1]|[B[®
Schritt 4 o[l 1T 1] 11+ Tololw]lol11]8B
Schritt 5 /0o [ 1 [ 11 [1JoJoloJimw[1]B
Schritt 6 oJ1wo[1 1] 11 ]JoJoJoJo]1][B

Hinweise: - Bitte beachten Sie die angegebene Reihenfolge der Tests sowie der Einzelschritte.
— Nur die jeweils wechselnden Eingange diirfen in den einzelnen Schritten geschaltet werden.

0 —aus

1 ) } Auf ausreichende Betatigungszeit achten!
—ein

1/0 - Signalwechsel: ein — aus

B — blinkt

) erst 12=0, dann 11=1 schalten
(2 erst 11=0, dann 12=1 schalten
(3 erst 12=0, dann 11=1/0 schalten

14 F10 0940 B2 -TH-gelb-190609
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Zwischenprufung 2010

Materialbereitstellungsliste
Testbox Steuerungsmodul

Mechatroniker/-in

Allgemein

Mithilfe der ,Testbox Steuerungsmodul” kann das in die Steuerung einprogrammierte Programm ohne angeschlossene
Peripherie auf seine einwandfreie Funktion getestet werden. Die Testbox simuliert hierbei die Eingdnge der Peripherie und
zeigt die Ausgangszusténde an. Gleichzeitig wird die Funktionstlichtigkeit der 25-poligen Verbindungsleitung

-X5 <> -X6 gepruft.

Die Testbox ist fiir die Durchfiihrung der Priifung nicht erforderlich!

Bauteile, Halbzeuge und Normteile die benétigt werden:

Gehause mit Frontplattenbeschriftung
Miniatur-Kippschalter, ein/aus/(ein), (-S1 bis -S8)
LED (-P1), 5 mm, grlin
LED (-P2 bis -P5), 5 mm, rot
Fassung passend zu Pos. 3 und 4
Vorwiderstand (-R1 bis -R5), 0,5 W, 1k8, passend zu Pos. 3 und 4
25-pol. Sub-D-Buchsenleiste
1 Befestigungsset passend zu Pos. 7
2m Isolierte Schaltlitze, 0,25 mm?
0,4 m Blankdraht, verzinnt, 0,6 mm?

SIS S, I U

’
2
3
4
5.
6.
7
8
9.
10.

Gesamt-Montageskizze:

1 8 7
Q Q
10000 O
45,6 01 02 03 04 +24V 356
IFOOJOJOJORORORO!
1 2 13 14 15 16 17 18
Q Q
Interner und externer Anschlussplan:
Standard-
einschub
~Ubergabe“ | | | | | |
-X3 > -X5 - - E - - - - = = -
fl\ rj\ N 'a) N Ia) Ia) rl\ IJ\ N )\ N\ rl\ 'a)
-X5 1 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 2
25-polige
Verbindungs-
leitung
-X5 > -X6
(Simulation) -X6 1 4 5 6 13 14 2
\IJ \/

3
\ Y
-S2

I

\IJ
-S3
F=|~A k=]~ F=|~A F=|~A

» 1estbox  pe)

Steuerungs- W\ W

modul® L2y ovf ]
n 12 13 14 15 16 17 18 +24V O1 02 03 04
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Zwischenprufung 2010

Materialbereitstellungsliste Mechatroniker/-in
Steuerungstechnik (Elektropneumatik)

Allgemein

Die Bauteile missen den Unfallverhiitungsvorschriften entsprechen. Das Schlauchleitungsmaterial darf nur in den ange-
gebenen Langen mitgebracht werden. Fir die Bauteile ist das erforderliche Befestigungsmaterial bereitzustellen. Fur die
steuerungstechnischen Bauteile sind, nur soweit erforderlich, die Anschlussbilder/Datenblatter mitzubringen.

Die Bauteile sind vor der Priifung auf einwandfreie Funktion zu priifen.

10.
11.
12.
13.
14.

15.

16.

L

16

Bauteile und Hilfsmittel, die fiir jeden Priifling bereitgestellt werden miissen:

1 Doppeltwirkender Zylinder, Kolbendurchmesser: 25 mm, Hub: 100 mm, Kolbenstange mit
Gewinde und Kontermutter, wahlweise mit beidseitig einstellbarer Endlagendampfung, mit
Magnetring, auf Befestigungssockel montiert, inkl. Gabelkopf und sonstigem Befestigungsmaterial
1 5/2-Wegeventil (mit Handhilfsbetétigungen), beidseitig elektrisch betétigt, mit Freilaufdiode, mit Magnet-
kupplungsdosen (24 V DC) und 1 m langer vorkonfektionierter Anschlussleitung, Nennweite: 4 bis 6 mm
1 3/2-Wegeventil, mit Raststellung, als Ein- und Ausschalter
1 Elektromechanischer Druckschalter, bis 6 bar, 24 DC, 1 Wechsler oder 1 NO — 1 NC,
(auch elektronischer 3-Draht Drucksensor mdoglich)

1 Einstellbares Druckregelventil mit konstantem Ausgangsdruck, regelbar ab 1 bar,
(mit erhéhter Ruckentliftung durch integriertes Rickschlagventil) mit Manometer
2 Drosselriickschlagventil (Abluftdrosselung), einstell- und sicherbar, mit Befestigung an Zylinder oder

auf Montagegestell

X Gerauschdémpfer (Schallddmpfer)

2 Naherungsschalter, Betriebsspannung: 24 V DC, durch Magnetring betatigt, passend zu Pos. 1,
mit angeschlossener Anschlussleitung, 1 NO, 3-Leiter-Anschluss

X Winkelsteckverschraubung, schwenkbar, Abgang fir Kunststoffschlauch Pos. 12, Steckanschluss

X Steckverschraubung, gerade, Abgang fir Kunststoffschlauch Pos. 12, Steckanschluss

1 T-Steckverbindung, passend flir Kunststoffschlauch Pos. 12

2m Kunststoffschlauch, vorzugsweise: Innendurchmesser 2 mm, AuBendurchmesser 4 mm,
wahlweise: Innendurchmesser 4 mm, AuBendurchmesser 6 mm

X Mehrfachschlauchklemmleiste fur ca. 4 Schlduche oder 10 Schlauchbinder, zum Befestigen der
Kunststoffschlauchleitungen auf dem Montagegestell

X Dichtungsring, passend zu den bereitgestellten Bauteilen und Verbindern, sofern die

Steckverschraubungen nicht selbstdichtend sind

1 Kapazitiver” Naherungsschalter, 3-Leiter-Anschluss, 1 NO, PNP-Ausgang, Betriebsspannung: 24 V DC,
Metallgehduse mit Gewinde M12 x 1, nutzbare Gewindeldnge mind. 30 mm, mit 2 Befestigungsmuttern,
blindig einbaubar, Bemessungsschaltabstand: 4 mm, mit ca. 1 m langer vorkonfektionierter Anschluss-
leitung

1 Befestigungswinkel fur Pos. 15, vorgefertigt nach Seite 8, Skizze 9

" Seite 5 | Pos. 6: Bei Verwendung eines metallischen Werkstoffs ist ein betriebsiiblicher Naherungs-
schalter méglich, z.B. induktiver Ndherungsschalter mit den unter Pos. 15 genannten Eigenschaften.

X = Anzahl richtet sich nach Art der bereitgestellten Ventile bzw. der pneumatischen Steuerung

Ergédnzende Hinweise:

Die Anschlussstellen der Ventile missen gekennzeichnet sein (Buchstaben oder Ziffern).

Die pneumatischen Bauteile miissen mit Steckverschraubungen und Gerduschdéampfern bestiickt bereitge-
stellt werden.

Fir die Bauteile missen geeignete Befestigungselemente (Schrauben, Muttern, ...) bereitgestellt werden.
Firmeniibliche Bauteile und Hilfsmittel kbnnen verwendet werden.

F10 0940 B2 -TH-gelb-190609
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Bitte beachten: - Zeichnung ist eine Prinzipdarstellung und nicht maBstéblich!
9 1 St. Kennzeichnungsschild nach Materialbereitst. Seite 5 I11/3.
8 4 St. Distanzbolzen nach Materialbereitst. Seite 5 I11/2.
7 2 St. Winkel-Bedienteil nach Materialbereitst. Seite 9 I/7.
6 1 St. 40-pol. Reihenklemmleiste nach Materialbereitst. Seite 9 1/4.
5 1 St. Standard-Klemmenanschluss nach Materialbereitst. Seite 9 I/11.
4 Kunststoffaderleitung HO5V-K 0,25 od. 0,5 | nach Materialbereitst. Seite 9 1/13.
3 Verdrahtungskanal nach Materialbereitst. Seite 9 1/17.
2 nicht dargestellt
1 1St Lochblech-Montagegestell nach Materialbereitst. Seite 5 IlI/1.
Pos. | Menge | Kennzeichnung Bezeichnung Bemerkung/Halbzeug
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Vormontagezeichnung
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F10 0940 B2 -TH-gelb-190609

17




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


